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1.GIiRiS ve AMAC

Oto hirsizlg, dinyanin her tarafinda, hirsizhk konusu matery&kolay paraya
cevrilebilmesi, yuksek kazang¢ @amasi ve hukuki yaptirimi @ik bir su¢ olmasi nedeniyle
yaygin olarakglenen bir sug ttradar. Otomobil, minibis, kamyobigiraclar insanlarin bazen
gecimini sgladigl, bazen de uzun sirede kazandiklari maddi birgimi aktardiklari menkul
mallardandirinsanlarin hayatinda bu kadar 6nemli yer tutan ardglaylikla calinabilmekte ve
ciddi 6lctide maduriyete sebep olmaktadir.

Motorlu araclarin motor veasileri, atgli silahlar, elektronik aletler ve buna benzegeati
deserli esyalarin tzerine dretici firmalar tarafindan haikam ya da bazi 6zejaretlerden
olusan seri numaralari basiimaktadir. Bu numaralarsailsturmaya konu olansganin kime ait
oldugunun ya da mesinin belirlenmesi acisindan 6nemliggee sahiptir.

Tarkiye’de motorlu aracglarin hem motor hem ¢lasi numaralari tescilslemleri
esnasinda tanimlayici numara olarak veri tabanenaesmi defterlere kaydedilmekte, gerekli
olan durumlarda yetkilendirilngikisiler tarafindan bu numaralardan sorgulanarak aaciigili
diger bilgilere ulailmaktadir. Calinan araglarin bir kisminda bu tdaynci numaralar tzerinde
¢esitli yontemlerle sahtecilik yapiimaktadir. Bu tealgmasindasasi ve motor numaralari
silinerek ya da bulundiu parcayla beraber gimmig motorlu araclarin, fiziksel inceleme ve
kimyasal aindirma yontemleri kullanarak kimliklerinin tespgmaclanmaktadir.

Hazirlanan tez c¢aimasinin genel bilgiler bolimua pealt bglk altinda dizenlenriir.
Birinci bolimde; Turkiye geneliistanbul 6zeli ve diinyada oto hirsgefia ilgili suc sayilari,
calinip bulunamayan arag¢ sayilari, oto hirgizin sebep oldtu maddi kaybin boyutlariyla ilgili
verilerden Ornekler sunularak motorlu arac¢ kinlitespit calsmalarinin 6nemine ve bu
calismalarin yayginlgtirimasina olan ihtiyaca vurgu yapilacaktikinci bolimde; araglar
tzerindeki tanimlayici numaralar olgasi ve motor numaralari ve bu numaralarin aragid il

icerdigi bilgiler ve ek guvenlik numaralaryla ilgili billgr ara¢ markalarindan pensiz olacak



sekilde tur olarak anlatilacaktir. Ugtinci bolumdeaca kimligini belirten sasi ve motor
numaralari Gzerinde yapilan sahtecilik yontemlasinif edilecek, gorsel érneklerle aciklanacak
ve bu kapsamda sahte plakalar da ele alinacakindiDci bolimde; motorlu arag Kighin
tespitine yonelik yapilan ¢amalar 6n inceleme ve detayli inceleme olarak bédinairilecektir.
On incelemede géli fiziksel bulgularin dgerlendiriimesi, detayl incelemede de gerek goriilen
durumlarda uygulanacak numara restorasyon tekmklen bahsedilecektir. Beci bolimde;
konumuzla ilgili kanun, yonetmelik, genelge gibivmaat hiktumleri aktarilacaktir.

Gereg ve yontem bolimiinde kullanilan gereg vekatilen yontemler izah edilecektir.

Bulgular bolumunde fiziksel incelemeyle sonuca laariiki adet, kimyasal ssndirma
yontemiyle sonuca varilan iki adet olmak Uzere dopldért adet incelemeye ait bulgular
belirtilecektir.

Tartisima ve sonu¢ bdlumiunde de ise seri numarasi regtoragkniklerinin 6nemi,
kullanilabilecek alternatif yontemler, motorlu adagnliginin tespiti konusunda inceleme yapan

kurumlar ve gelitirilen yeni teknolojilerle ilgili konular irdelereektir.



2.GENEL BILGILER

2.1.Konuya Genel Baks

Motorlu araglaringsasi numaralariyla tanimlanmasina, ilk kez 1954ngidi Amerikan
otomobil Ureticileri tarafindan kEniimistir (1). Fakat o yillardgasi numarasi uygulamasinda
herhangi bir standart bulunmamaktaydi. Benzer klatanaranin hangi metotla yazilgosa ya
da numara yazilan metal plakanin gekilde monte edileggne dair de tutarh bir uygulama
yoktu. Bu sebeplgasi numarasi ara¢ Uzerinde bazen torpido goztumzenldeonsol tzerine, hatta
kap! direkleri Gzerine bile yazilabiliyordu. Numavalunan plaka, bazen punta kaynakla, bazen
percinle ya da vidalanarak ara¢ Uzerine wérieyordu. Bu tutarsizlik sebebiylesasi
numarasinin bulungu plakayr sékmek ya da gigtirmek zor dgildi. 1968 yilinda, A.B.D.'de
uretilen ve yurtdundan A.B.D.’ye ithal edilen araclarin @anda dizenli bir uygulama olarak
sasi numarasinin bulungdu plaka, 6n camin sol tarafina yatiglmeye bglandi. Bu durumda
aracingsasi numarasi 6n camindan rahatlikla gorulebilmektey981 yilinda otomotiv endustrisi
A.B.D.’'de uretilen veya ithal edilip saéi sunulan buttn otomobiller igcin 17 hangsi numarasi
vurma uygulamasini standart olarak kabul etti. Bandarttan 6ncesasi numaralarn 11
haneden,13 haneye kadaggdebilmekteydi (2).

Uzerine glic uygulanan aletin temasgtkiendinden daha yumgak yiizeye birakp ize,
alet izidenir (3, 4). Araclarin motor wasi numaralari buyutk oranda metal ylzey tzerink&ibas
yapan makineler ya da elle kullanilan numaratttieaigle vurularak yazildsindan, numaralar
da aslinda bir tir alet izidir. Alet izleri; baskleri, paralel ¢izgi (kayma izleri) ve kesim izler
olmak Uzere t¢ ana gruba ayrilir (5). Numaralakbasttrindeki alet izlerindendir. Baski izleri
temas eden yilzeylerden sert olaninin negatif gosiidiir (3). Bu sebeple Kriminal Polis
Laboratuvarlarinda araclar ve silahlar tizerindeXirleyici numaralarin incelenmesi gorevz,

IncelemeSube Mudirliikleri altindaki Alelzleri inceleme Biiro Amirliklerine verilngtir.



Locard’in “Her temas bir iz birakir.”(6) seklinde 6zetlenebilecek rgleur prensibi hem
numaralarin olgumunda, hem de okunamaz hale getirilen numaralaestorasyonu
calismalarinda kanmiza ¢ikmaktadir. Restorasyon galalarinin temeli, numara vurulan metal
ylzeyin i¢ yapisinda o$an gozle gérilemeyen bozulma ya dgigienlerdir.

Oto hirsizlginin  islenme sebepleri ile ilgili ggida sayilan maddeler gdzden
gegcirildiginde; bu maddelerin bir kisminda sadece hirsiaigusslenirken, dger kisminda ise
hirsizlik sugunun yaninda arag¢ kipnti belirten sasi ve motor numaralarinin tahrifen
desistirilmesi (ceng) ve Turk Ceza Kanununda ayri bi¢ sagkil eden aracin trafik belgeleri ve
plakalarda sahtecilik gibi hususlar da s6z konusudto hirsizlgr;

. Tahrifen degisiklik (ceng) yapma amagl

. Sahte plaka ve tescil belgesiyle satma amacli
. Sigorta dolandiricig amacl

. Yedek parca olarak satma amagli

. Gezinme amacli

. Yurt disina kagirma amacl

. Mukerrer tescil yaptirmak amach

. Otodan hirsizlik amagli

. Sugta kullanma amagli

olarak slenmektedir (7).

Oto hirsizlgiyla ilgili giivenlik kuvvetlerince yapilan ¢amalar sonunda yakalanan ve
kimliginin degistirilmi s olmasistiphesi bulunan araclarin gercek sahiplerine testiitebilmesi
icin Uzerindeki motor veasi numaralarinin orijinal olup olmaglyla ilgili inceleme yapilmasi
gerekmektedir. Yapilan inceleme neticesinde nuraarah orijinal olmadiina karar verildii
durumlarda, incelemenin ikinci safhasi olarak nuam@astorasyon ¢amalarina ya da fiziksel

inceleme yontemlerine kaurulmaktadir. Sahibi tespit edilmeyeyasi ve motor numaralari



degistirilmi s araclar otoparklara cekilmekte, curimeye terk neeldtedir. Bu da Ulkemiz ve
bireyler agisindan 6nemli maddi kayba sebep olndaktd’apilan teknik inceleme sonucunda
aracin gercek sahibinin tespit edilmesi bazen ataiziigiyla birlikte islenen baka suclarin da

aydinlatilmasini da géayabilir.

2.1.1. Turkiye'deki Oto Hirsizligi Olay Sayilariylailgili Istatistikler
Ulkemizde oto hirsizgii sugunun boyutlariyla ilgili fikir sahibi olabilek icin Tablo.I'de
Turkiye geneli, Tablo.II'de isé K.P.L. gorev alanina giren yedi ilin Polis Bélgede son be

yilda islenen oto hirsizé sug sayilar sutun grafikleri halinde gosterittini

Tablo.l. 2003-2007 Yillari Arasinda Tirkiye Geneli Polis gésinde Meydana Gelen
Oto Hirsizlgl Olay Sayilarinin Dalimi (8)
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2.1.2 Turkiye’de Calinan, Bulunan ve Halen Aranmakéa Olan Arag Sayilariylailgili
Istatistikler

Ulkemizde calinan araglarin bulunma oranlariylailiildkir sahibi olabilmek icin
Tablo.ll'de 1992-2007 yillari arasi Turkiye genBlolis bolgesinde ¢alinan ve bulunan araglarin
sayilar dilim grafgi, Tablo.IV'de ise 2003-2007 yillari arasindstanbulili Polis Bolgesinde
calinan, bulunan ve halen aranan araclarin yilgne sayisal dalimi situn grafgi halinde

gosterilmitir.

Tablo.lll . 1992-2007 Yillar Arasi Turkiye Geneli Polis Bolgege Calinan ve
Halen Aranmakta Olan Ara¢ Sayisi (Motosiklet H46g)

BULUNAN
77%

ARANAN
23%

ARAC 222.266 171.373 50.893



Tablo.IV. 2003-2007 Yillari Arasinddstanbulili Polis Bolgesinde Calinan, Bulunan ve
Halen Aranan Araclarin Yillara Gére pami (Motosiklet Hari¢)(10)
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Tablo llI'deki istatistik incelendiinde; 1992- 2007 yillari arasinda Ulkemiz polisgasi
dahilinde ¢alinan araglarin %77 sinin bulugneldusu ancak geriye kalan %23’lik kisminin ise
halen calintt oldgu gorilmektedir. Calinip halen bulunamayan bu aragl buyuk bir
bolimundnsasi ve motor numaralarinin getirilmis olmasi kuvvetle muhtemeldir. Bu tdr
araclarin gergcek sahiplerine gtimlmasi guvenlik kuvvetleri, trafik muayene isyaslari gibi
birimlerin stiphe tzerine teknik birimlerinden talep edecekilecelemeler sonucunda mumkun

olabilecektir.

2.1.3.Dunyada Calinan Aragclarlallgili istatistikler

Guvenlik kuvvetleri global olarak artan oto hirgigfla kagi kariya bulunmaktadir.
Motorlu aracglar dinyada en ¢ok calinagitabilir mal veya gyalarin bainda gelmektedir. Tum
dunyada oto hirsidinin ekonomiye verdi zarar milyarlarca dolar gerindedir. Calinti oto
kacakcilgl illegal kazancin oldukga buylk olgm uywturucu kacakcgifiindan sonraki en

kazancli ikinci sug aktivitesidir (11).



Interpol global oto hirsizinin buyutkligind 19 milyar dolar olarak tahmin etmekte ve
oto kacakciigini gelsmis bir organize sug olarak gerlendirmektedir (12).

Amerikan Ulusal Sigorta Suglari Birosu raporlarirgore; Amerika Birlgik
Devletleri’'nde her yil ortalama 1.2 milyon adet@galinmakta; bu da her 30 saniyede bir aracin
calindgl anlamina gelmektedir. A.B.D.’de oto hirsgzlzararlarinin sigortairketlerine maliyeti
yillik 7.5 milyar dolardan fazladir. Her yil 170agtan biri calinmaktadir (11).

Kiguk bir Glke olan Avustralya’da oto hirsgnin sebep oldgu yillik zararin Ulusal Sug
Birosu tarafindan 1 milyar dolara yakin gidthesaplanmaktadir (13).

Tablo.V’'de 2002 yilinda Europol’'in Ulkelere goralipan ve bulunan ara¢ sayilari,
Tablo.VI'da ise Interpolin ASF-SMV Veri Tabanindaykth calinti araclarin yillara goére

sayllar sutun grafi halinde gosterilmsitir.

Tablo.V. 2002 yili Europolstatistikleri (11)

Ulke Calinti Arag Bulunamayan
Avusturya 5,099 2,693
Belcika 25,050 11,363
Danimarka 27,677 1,136
Finlandiya 12,264 1,458
Fransa 252,084 88,261
Almanya 57,402 28,412
Yunanistan 17,889 8,442
irlanda 14,598 777

italya 203,694 93,793
Liuksemburg 519 206
Hollanda 30,785 12,312
Portekiz 22,173 5,152
Ispanya 106,524 16,471
Isvec 45,160 3,434
Ingiltere 328,196 114,869
Toplam 1,149,114 388,779
*Bazi Ulkeler motosiklet, kamyon vb. hirsgini
istatistiklere yansitmarstar.




Tablo.VI. Interpol ASF-SMV Veri Tabaninda Yilara Gore Kay@lalinti Arag
Sayisli (12)

4.500.00077 |
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2.2.Motorlu Aracglardaki Temel Numaralar ve Ek Guvenlik Unsurlari

Motorlu araclarda temel numaralar ve ek guvenliksurtari bulunmaktadir. Aracin
kimliginin tespitine yonelik inceleme yapilmadan oncecaraizerinde bulunmasi gereken temel
numaralar ve ek guvenlik numaralarinin neler gidwn, bu numaralardan araglarla ilgili hangi

bilgilere ulailabilecezinin bilinmesi gerekmektedir.

2.2.1.Temel Numaralar

Temel numaralagasi numarasi (ara¢ tanimlama numarasi) ve motoarasnolmak tzere
iki tarladar.
2.2.1.1Sasi Numarasi

Sasi (ara¢ tanimlama) numarasi, bir motorlu aracesirk olarak tanimlanmasi icin
otomotiv endustrisinde kullanilan benzersiz bin seimarasidir. 1980 dncesinde bu numara turu
icin kabul edilm§ standartlar bulunmamaktaydi, bu sebepten Oturlticliee desisik
numaralandirma sistemleri kullanmaktaydi. Gunumukdkanilan sasi numaralari “I”, “O” ve
“Q” harflerini icermeyen 17 haneden etoaktadir. Ayrica I, “U”, “O”, “ S”, “C”, “ G” Tiirkce
harfleri desasi numaralarinda kullaniimamaktadir.
Ilgili Uluslararasi Standartlar: Ginimizdesasi numaralari Uluslararasi Standart Kugulu
(ISO) tarafindan 1979'da yayinlanan 1ISO 3779 veOld®8 yayinlanan ISO 3780 olmak uzere iki
standarda uygun olarak verilmektedir. Avrupa Birlve Amerika Birlgik Devletleri bu iki

standardin kendi arasinda uyumlu fakat biraz farkgulamalarini benimsegherdir.

Sasi Numarasinin Alt Bélumleri

Sasi numarasi Tablo.VII'de gosterilen bélimlerdemolaktadir.



Tablo.VII. Sasi Numarasinin Acilin{L4)
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Hane 1 2 3 4 |5 6 7 9 10 11 12 13 14 15 |16 |17
Standart

Dunya Uretici

Firma Kodu Ara¢ Tanimlama Bolumu (VDS) Uriin Numarasi (VIS)
ISO 3779 (WMI)

Avrupa Birli gi &
A.B.D. -

az Uretim yapan
firma

yilda 500 aractan Dtinya Uretici I:'rrmAraC|n Ozellikleri Kontrol Hanesi |Model Yili STl Seri Numarasi
o Kodu Kodu
fazla Gretim yapan
firma
Avrupa Birli gi &
[l Dunya Uretici Firmg " Fabrika Uretici
yilda 500 aragtan y {Aracin Ozellikleri Kontrol Hanesi |Model Yili : Seri Numarasi
Kodu Kodu Firma Kodu




Tablo.VIIl. Yerli Uretim veithal Opel Araclarinigasi Numarasi Acilimi (15, 16)

|
L

|
|
l
L [|Uretilen Fabrika

I
I
I
I
I
L [Model Yih

|
|
|
|
|
|
|
L

|
|
|
I
I
|
|
|
|
L

RUSSELSHEIM

| | |
I I |
| | |
I | | 1
I I | 2 BOCHUM
I | | L 1990 3 AZAMBUJA
| | | M 1991 4 ZARAGOZA
| | | |Araba Govde Kodu F07 2 KAPILI COUPE N 1992 5 ANTWERPEN
| | | F08 2 KAPILI HATCHBACK P 1993 6 EISENACH
[ [ F19 4 KAPILI NOTCHBACK R 1994 7 LUTON( 93 modelden itibaren)
I | | F25 3 KAPILI KAMYONET S 1995 8 ELLESMEREPORT(93 modelden itibaren)
I I L [Araba Tipi J VECTRA F35 4 KAPILI KARAVAN T 1996 9 UUSIKAUPUNKI
I I V OMEGA F48 4 KAPILI NOTCBACK VvV 1997 A PORTUGAL
| L |0zel Isaret | T ASTRA F68 4 KAPILI HATCHBACK W 1998 B BERTONE
1 Simdilik hepsi 0 dir ZAFIRA F69 4 KAPILI HATCHBACK X 1999 C ELABUGA
| S CORSA F70 2 KAPILI KARAVAN Y 2000 D SHIN CHUANG
| COMBO F75 4 KAPILI KARAVAN 1 2001 E ELLESMERE PORT (92 modelden itibaren)
| TIGRA M35 4 KAPILI KARAVAN F EGYPT
| 6 FRONTERA M69 4 KAPILI NOTCHBACK G GLIWICE
I 9 MOVANO P35 4 KAPILI KARAVAN H HALOL
| P69 4 KAPILI NOTCHBACK J INDONESIA
I CHS5 5 KAPILI VAN L ELIZABETH
| 1VF 4 KAPILI ARAZI R ROSARIO
I S SZENTGOTTHARD
L |D|'.‘|nya imalatgi tanimi |X4F=ELABUGA,MA6:HALOL,d|gerIer| icin WOL | P WARSAW
***  Dizayn Seviyeleri H RAYONG
Mod] S| Sc] T | J]Jc| V| mon H| X V LUTON(92 modelden itibaren)
SASI NUMARALARININ BULUNDUGU YER 89 A Z IZMIR
VECTRA  |Sag 6n kapt ile sag 6n koltuk arasinda,sasi userinde 92 F
OMEGA Sag o6n kapi ile sag 6n koltuk arasinda,sasi Userinde BB A
ASTRA Sag on kapi ile sag on koltuk arasinda,sasi Userinde 94 B
ZAFIRA Sag 6n kapi ile sag 6n koltuk arasinda,sasi Userinde 96 B
CORSA Sag 6n kapl ile sag on koltuk arasinda,sasi Userinde 98 G G
COMBO Sag 6n kapi ile sag 6n koltuk arasinda,sasi Userinde 99
TIGRA Sag 6n kapi ile sag 6n koltuk arasinda,sasi Userinde 00 A
FRONTERA|Sag B diredi altindaki sa§ sasi kolu dis tarafi tzerinde 01 C
MOVANO [Sag 6n kapi ile sag 6n koltuk arasinda,sasi Userinde

QA / MG / WINWORD / EMNIYET / WIN.XLS

“mSiuspua|16)1q ¥929|Ipa ap|e uerpuiwijide ISerewnu ISEe eiedele exiew [2dO ap.|lIAO|qeL
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2.2.1.1.1.Diinya Uretici Firma Kodu

Sasi numarasinin ilk ti¢ hanesi Dunya Uretici Firmadinu kullanan Greticinin bireysel
kodudur. Yilda 500 aractan az ureten firgasi numarasinin 3. hanesint® u, 12., 13. ve 14.
haneleri de Uretici Firma Kodunun ikinci bolumi rall kullanilir. Bazi treticiler tictincli haneyi,
arac kategorisini (6rrggn otobis veya kamyon), dretici firmanin alt bélénvhi veya her ikisini
birlikte belirten bir kod olarak kullanirlar. Orpi@a 1G (A.B.D’deki General Motors firmasina
tahsis edilmitir), 1G1 Chevrolet yolcu araclarini; 1G2 Pontiaalcy araclarini; 1GC Chevrolet
kamyonlari temsil eder.

Dunya Uretici Firma Kodlarinin tlke ve firmalarahsisi slemi, A.B.D.’deki Otomotiv
Mihendisleri Derngi (SAE) tarafindan gerceldgrilmektedir. Diinya Uretici Firma Kodunun
birinci hanesi, Ureticinin bulungu bélgeyi gosterir. Uygulamada her biri Gretim yaar Glkeye
tahsis edilmitir. Sasi numaralari icerisinde Ulkelere verilen kodlaklee boélimuindeki

Tablo.XV.'de gorulebilir (14).

2.2.1.1.2.Ara¢ Tanimlama Bolumu

Sasi numarasinda 4.’den 9.’ya kadar olan (4. veafiildhaneler arasinda kalan karakterler
bu bolimi olgturur. Arag tipini tanimlamak icin yerel dizenleer® uygun olarak kullanilir.
Bazen kullanilan plan, model ve govde tipi hakkitdgiler icerebilir. Her Greticinin bu alanda
ayri bir sistemi vardir. 1980 yilindan beri bir¢tketici arac icin birden ¢cok motor secgimen
oldugu durumlarda, sasi numarasinin 8. basagma motor tipini tanimlamak icin
kullanilabilmektedir.
Ornegin: 2007 Chevrolet marka Corvette tipi arag igin
U harfi 6.0L hacimli V8 motoru,
E harfi 7.0L hacimli V8 motoru gosterir.
A.B.D. Kontrol Hanesi: A.B.D.’deki kullanilan araclar icigasi numarasinin 9. hanesinin kontrol

hanesi olmasi mecburi bir uygulamadir (14).
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2.2.1.1.3.Urtin Numarasi Bolumii

10.’dan 17.’ye kadar olan (10. ve 17. dahil) hanble bolimu olgturur. Bu boélum Uretici
tarafindan sorgulanan aracin bireysel olarak leelimesi icin kullanilir. Ara¢ tGzerine yegteilen
secimlik donanimlar veya motor ve vites secenekbakkinda bilgi icerir. Fakat genelde basit
dizisel bir numaradir. Aslinda A.B.D.'de sonsbbeanenin sayisal karakterler olmasi gerekir.
Model Yili Kodlamasi: Uriin numarasi boliminin bir elemani da A.B.D.’dackrin model
yillarinin sifrelenmesini sglayan 10. hanedir. Bir¢cok firma bu uygulamayi koltzaktadir.Sasi
numarasinda bulunmasina musaade edilmeyen “I”, ¥©”“Q” harfleri dginda model yih
kodlamasi icin “U”, “Z” harfleri ve “0” rakami daWllanilmaz. Yil kodu Uretici tarafindan aracin
imal edildigi yili ya da Uretici tarafindan araca verilen mogielda tip yilini da ifade edebilir. 1980
yili bazi ureticiler, 6zellikle de General Motors Chrysler tarafindan “A” olarak kodlanmaktadir.
(Cunkl 1981’e kadar 17 hanghsi numarasi mecburi giidi ve “A” veya “0” rakami reticilerin
1981 dncessasi numaralari diziliminde bulunuyordu). Ford ve BMirmalari 1980 yilinda sifir
kullanmaya devam ettiler. Tablo.IX'de goruflu Uzere devamindaki yillarin kodlanmasi igin
harfler kullanildi ve bdylece “Y” 2000 yilini tenhtti. 2001’den 2009 ‘a kadar 1’'den 9’a kadar

olan kodlar kullanildi ve sonraki yillar da “A*, “B“C” vs. olarak kodlandi (14).

Tablo.IX.Model Yili Kodlari Listesi(14)

Kod Yil |Kod Yil Kod YiIl Kod Yil

1980L 1990Y |2000A 2010
1981M 19911 2001B 2011
1982N 19922 2002C 2012
1983P 19933 2003D 2013
1984 R 19944 2004E 2014
1985S 19955 |2005F 2015
1986 T 19966 2006G 2016
1987V 19977 2007H 2017
1988W 19988 2008J 2018
1989 X 19999 2009K 2019

AN« IO M MO O m >
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Uretim yil takvim yili ile uyumlu dgildir. Kural olarak, tretim yili bir énceki yiliratil gtinleri
dikkate alinmadyinda balar. Ornegin 2007 uretim yili, 2006 yazindagiamaktadir.

A.B.D. Fabrika Kodu: Bir baska uygulama ise A.B.D.’de mecburi olan 11. hanemacin Uretim
fabrikasini kodlamak icin kullaniimasidir. Her ilicetin kendine has bir takim fabrika kodlari

olmasina rgmen, bunlarigasi numarasinda bulungiu yerler standarttir (14).

2.2.1.2.Motor Numarasi

Ulkemizde motor numaralari tescijléemlerinde kayit altina alinan numaralardandir.
Aracin motorunda herhangi bir sebepten dolay! gapdeisimin tescil kurulguna bildirilmesi
ve yeni motor numarasinin kaydéenmesi zorunludur. Bazi Ulkelerde motorgidebilecek bir
parca olarak deerlendirildiginden motor numarasi kayit altina alinmamaktadir.

Motor numarasi ile ilgilisasi numarasinda ol@u gibi numaranin ka¢ hane olgcda
ilgili bir standart bulunmamaktadir, numaranin umgn aracin markasina, modeline gore
degisebilmektedir (16). Motor numaralari, aracin motdauygili motor hacmi, kullanilan yakit
turd, vites kutusu secegie bireysel motor numarasi gibi bilgiler icermekired/otor numaralari
arac Uzerine ikgekilde uygulanmaktadir:

Birincisinde numara motor byol Uzerine ¢gtli yontemlerle yazilmaktadir.

Ikincisinde ise numara bulunan bir metal etiket,andlogu tizerine perginler vasitasiyla
sabitlenmektedir. Bu yontem Renault marka otometui# kullaniimakla birlikte, geneldesia
vasita araglarin motorlarinda gorulen bir uygulamaBlazen percine ek olarak ysfjici da
kullaniimaktadir. Resim.1 ve Resim.3’de motor nussaretiketi, Resim.2’de ise nokta vsiru

yontemiyle yazilmyg motor numarasi goralmektedir.
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etiketseklindeki motor numarasi(17) nokta vury yontemiyle yazilmy
motor numarasi(17)

1=Motor tipi

2=Motor onay numarasi
3=Renault marka ayirimi

4=Motor trtn tanimlama numarasi

Resim. 3. Renault marka araclara etikeklindeki
motor  numarasinin perginle  sabitlegmi

gorundmti

2.2.1.3.8asi ve Motor Numarasiicin Istisnalar

Sasi numarasi i¢in anlatilan standartlanmmbla bazi istisnai durumlar bulunmaktadir.

2.2.1.3.1. Ford Marka Araclar

Bazen cok istisnai de olsa iki aragasi numarasi ayni olabilir (18).

2.2.1.3.2. Modifikasyon Firmalar Tarafindan Yapilan Araclar
BMW icin Alpina gibi, bazi modifikasyon firmalaryeniden yapilan araclara yegasi
numarasi vermektedir. Bu numaralar bahgietiz sasi numaralarindan farkli 6zellikler ihtiva

edebilir. Bu tdr araclarin kesin tanimlanmasi @rdirmalar tarafindan yapilabilmektedir (18).
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2.2.1.3.3. Trafik Tescil Birimleri Tarafindan Verilen Muhurli Sasi ve Motor Numaralari

Sasi numarasinin bulungu bdlgenin cirimesi, ariza sebebiyle motorun
degisimi, trafik kazasi gibi sebeplerden dolagasi ve motor numaralari bulunmayan
araclara Emniyet Genel Mudagiinin 04.10.2004 tarih ve B.05.1 EGM 0.85.02.02.2362
64001/1-a/04-11231-178026 sayili genelgesinde b&dir sistem d@rultusundasasi ve
motor numarasi vurulmaktadir. Bu numara aracininatijmotor vesasi numarasindan
farklidir, bali bulunulan tescil biriminin defter kayit numarabaz alinarak verilen bir
numaradir. Numaranin fangi¢c ve bitimine tescil birimine ait ok muhir vurulmaktadir.
Tescil kayitlarinda da artik bu numara gecerli oResim.4’de trafik tescil birimi tarafindan

vurulansasi numarasi gorulmektedir.

EGM3410SASE000170

Resimr.4. Trafik tescil birimitarafindan vurulan érnekasi numarasi ve
etrafindaki muhurlerin gérinimu

Resim.4’de gorilen harf ve rakamlardan,

EGM- Emniyet Genel Mudurgguna,

3410- Numarayi veren Trafik Tescil Biuro AmggliSube Mudurliglnin tescil rumuzu/kodunu,
SASE/MOT “SASE”sasi numarasi oldiunu, “MOT” da motor numarasi olgunu,

000170-6 haneden okandefter kayit numarasini ifade etmektedir(19).
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2.2.2. Ek Guvenlik Unsurlari

Arag Uzerinde tip plakalar ve etiketleri, cam 6déki goriinen gasi) numara gibgasi
numarasinin acikca belirtilgli ya da elektronik donanim igerisind@si ve motor numarasi
bilgilerinin kodlandg gizli ek guvenlik unsurlari bulunmaktadir. Ek @imNik unsurlarindan tip
plakalari ve etiketleri, cam oniindeki goringgsi numarasi, Unite(parca) numaralari ve tescil
plakalarinin 6zellikleri anlatilacaktir.
2.2.2.1.Tip Plakalar ve Etiketleri

Uretici firmalar butiin araclara tip plakasi yatgaetiketi monte etmektedirler. Motorlu
Araclarin ve RoOmorklarinin Zorunlu Tanitim Levhalare Etiketleri, Takilma Yerleri ve
Yontemleri Ile ilgili Tip Onayr Yonetmelgi (76/114/At) (20) uyarinca, llkemizde de araclar
Uzerinde tip plaka ya da etiketi bulunmasi zorunfwygulamadir. Tip plaka ve etiketleri aracin
sasi numarasi, aracl Ureten firma, toplam ve a&@ksdildari gibi bilgileri icerir. Tip etiket ya da
plakalari standart gddir, Gretici firmaya gore farkhlik gosterir. Fta seklinde olanlar
percinlenerek ya da vidalanarak, etikeklinde olanlar ise yaghrilarak ara¢ tzerine monte
edilirler.
2.2.2.1.1.Tip Plakalart:

Resim.5'de Ford marka, Transit tipi araclarda balutip plakasi ve aracla ilgili plaka

Uzerinde yer alan bilgiler gorulmektedir.

o FORD oTOMOTiV SANAY" A-$~ TiP / TYPE CINS / VERSION MODEL / MODEL .

TIP ONAY NO 5 TRANSIT

TANO
$ASINO JOEAAXX A VT MOTOR / ENGINE
VIN AAL A

AZAMI ARAC
KUTLE/GVM

SANZ.  DINGIL ADEDI ON DING TIPi  ARK DING TiPl  ORAN SUSP | SUSP

AZAMI CEK 3 TRANS. NO OF AXLES FR. AXLE TYPE RRAXLE TYPE RATIO ON/FR ARKA/RR

KUTLE/GTM QU4 < .

AXLE

FREN KORUK TRIM RENK KAPI KOMB
BRAKES BOOSTER TRIM COLOUR DOOR COMB

. B ] 3U §

DIREKS. ON DING AGIKLIGI DING MESAFESI ARK DING AGIKLIGI OZ. ARAG
DRIVE FR ST AXLE SPRD wB RR BOGIE SPRD. SVO KD SVC REF

-- 0 _--
ANA

Garanti baglangict

Resim.5.Tip plakasi(21)
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2.2.2.1.2.Tip Etiketleri

Uretici firmalarin ¢@u, zaman araglarda tip etiketi olarak, w&pnh sticker tarzi
etiketler kullanmaktadirlar. Bu etiketler, sokildgnde parcalanacak ya da cikarildiklarinda
deforme olacakekilde imal edilmektedirler. Bazi Ureticiler araglaJV isiga duyarli givenlik
unsurlarina sahip tip etiketleri yegtemektedir. UV giga duyarl ibareler ve amblemler tip
etiketinin baski yapilarak taklit edilgnsahtelerinden ayirt edilmesinigar. Resim.6’da Renault
marka araclarda kullanilan tip etiketinin normgkialtindaki hali ve Resim.7'de de U\ik

altindaki hali gortulmektedir. UVsik altindaki orijinal tip etiketinin etrafinda “REANJLT”

yazilari belirgin hale gelmektedir

Resim.6. Tip etiketinin normal gik Resin.7. Tip etiketinin UV 1k
altindaki gériinimi(18) altindaki gortnimu (18)

2.2.2.1.3istisnalar
Avusturya'ya ihrag edilen araglarda, Avusturya Katar Trafik Kanunu'nda zorunluluk
olmadg icin, tip etiketi bulunmayabilir. Orrign, Avusturya'ya ithal edilen VW, Audi ve

Porsche marka araclarda tip etiketi bulunmamaki(@®ay.
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2.2.2.2.GoriinerSasi Numarasi (On Cam Alt)

Amerika’da 1968 yilinda binek tip araglarda cam riggasi numarasin gosteren plaka
yerlestiriimeye balaniimistir. Amerikan piyasasina sdrilmek igin Uretymaraclarda,sasi
numarast 6n camin gaya da sol alt kisminda bulunan plakadgaddan bakildii zaman
goriulebilmektedir (1). Gunimuzde Avrupa’da ve Ulkete Gretilen motorlu araclarin gonda
da gorulen bir uygulamadir. Resim.8'de Volkswagesrka Transporter tipi aracin cam onine

yazilansasi numarasi gorilmektedir.

Resim.8.Cam dnuindek§asi numara

2.2.2.3.Unite (Parga) Numaralari

Motor ya da karoseri aksami tizerinde (inite(pargeparalari bulunabilmektedir. Unite
(parca) numaralarn d@eebilir parcalar Gzerinde bulunmaktadir. Arac Gzeéeirbulunan dnite
numaralari Uretici firma ya da ulusal distribUtédien sorgulanarak ait olduklari motor yasi
numaralarina ukalabilir. Bu numaralarin mevcut olup olmamasi, mduklari yerler, firmadan
firmaya, modelden modele gigiklik goOstermektedir. Parca numaralarinin motgasi
numaralariyla igkilendirilmelerini s&layacak kayitlarin tutulmasi konusunda Turkiye'desal

bir zorunluluk bulunmamaktadir.
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2.2.2.4.Tescil Plakalar

Tescil plaklar Gzerinde E.G.M. muhri veSTO.F. mihrinun bulunmasi gerekir. Ayrica
harf grubunun tahsis edifgitescil birimi ile E.G.M. mihrinde rumuzu bulungescil biriminin
ayni olmasi gerekir. Tescil plakalarinin ebatlaiyigili tasimasi gerekeryartlar Karayollar

Trafik Yonetmelginde Dbelirtiimektedir. Resim.9’'da orijinal plakanigenel goérinumu

sunulmuytur.

Resim.9.0rijinal plakanin genel gérinima

2.2.2.4.1E.G.M. Muhru
Resim.10'da E.G.M. muhUr 6rg@in 6n yizu ve Resim.11'de E.G.M. muhur Gximen
arka yuzu, Resim.12'de E.G.M. muhri igerisindekctebirimi rumuzu, Resim.13'de E.G.M.

muhri igerisindeki baski izleri gorilmektedir.

Resin.10. E.G.M. mihdr 6rnginin 6n yuzu  Resir.11. E.G.M. muhir érngnin arkayizi
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Resin.12. E.G.M. muhru igersindeki tescil birimi Resin.13. Orijinal E.G.M.
rumuzu muahdr basim izi icerisindeki
baski izleri(paralel gizgiler)

2.2.2.4.2T.8.0.F. MUhura
T.S.0.F.’a ait muhdr izlerinin tamaminda “ANKARA” yaaktadir. Bu nedenle muhur

izlerinin orta bolumindeki sayinin, tescilin yapgidilin koduyla ayni olmasi gerekir (22).

Resim.14'de T8.0.F. muhrinin 6n yizu ve Resim.15deS.Q.F. muhrinun arka yuzi

gorulmektedir.

Resir.14. T.S.0.F. mihrinin o6n yuz Resin.15. T.$.0.F. mihrinin arka yuz
gorunimu gorunumiu
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2.2.3. Alternatif Ara¢ Kodlama Teknolojileri

Yurt disinda motorlu araglarin oto hirsizlari igin ifadeég@tdegerin dgmesini sglayacak
caydirici 6zellikte, yeni teknolojiler kullaniimayasslaniimistir. Ozellikle Avustralya’da yaygin
olarak kullanilan ara¢ kodlama teknolojisine Datdwa adi verilmektedir. Bu teknoloji ¢alinti
araclarin gecek kimliklerinin tespitine sirgidoir c6zim sunmaktadir.

Bu teknolojide her araca 1.000 ile 10.000 arasiddgisen sayida, lazersleme
teknolojisi ile bir ¢ok satir kodun yazilabifdiaracinsasi numarasi bulunan bir kum tanesi
yapilabilmesi icin patentli 6zel sprey puskirtmetode gelgtirilmi stir. Otomobil Ureticilerinin
istekleri d@rultusunda robot sprey puskirtme sistemi ile 60ysalen daha az bir zamanda
aracin  karoseri, motor, vites kutusu gibi gedi bolumleri DataDotDNA ile
isaretlenebilmektedir. Ara¢ Uzerindeki DataDotDNAitaryerleri de ultraviyole sik altinda
goriulebilmekte ve 6zel bir buyuteg vasitasiylaigiadeki numara bilgileri okunabilmektedir. Bu
uygulama aracin Uretimi sirasinda yapilabigeagbi Uretim sonrasi elle puskirtme metoduyla

alti dakika surede uygulanabilmektedir. Resim.l6'd#bot sprey puskirtme sistemiyle

DataDotDNA'nin uygulanmasi gérilmektedir.

Resin.16 DataDotDNA robot sprey puskirtme sistemi (13)
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Resim.17'de bir DataDotDNA buyutulmigekilde gorulmektedir.

<d456T83-DNH.
#WU .OATRAODOTHOME . Cls
49-DNALZ28456T789-DNAT 2,
s COM~WWW.DATADOTHOME . COy y 0
dNALZ3456TEB9-0NAR123456TES- . .
IM-WWW.DATADOTHOME . COM~WWl . .,
¥9-DNA123456789-DNA123456T! A
SOM-MWU.OATADOTHOME . COM-W
T89-DNR1234567689-DNA1 234 e
COM-WWW.DATADOTHOME . C*
R3456TES-DNAL2345F
YTADOTHOME. "

Resimr.17. DataDotDNA’nin buyatulmg sekli (13)

Isaretlenen araglar Gzerinde binlerce DataDotDNA gkhgi icin bunlarin hirsizlar
tarafindan tek tek gorulip cikartiimasi pratik akarimkansizdir. Ara¢ veya parca Uzerinde
kalacak tek bir DataDotDNA dahi otomobilin ¢alieldugunu anlamak ve gercek kirgini ve
sahibini @renmek icin yeterlidir. DataDotDNA pek cok buyikomobil Ureticisi tarafindan

kullaniimakta ve bu oran her gecen gun artmaki@ay.
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2.2.4.Metal Yilizeylere Numara Yazmada Kullanilan Ydtemler
2.2.4.1.Asit Dokme Yontemi

Bu yontemde genellikle balmumu ve siilfirik asit l&ollmaktadir. Oncelikle numara
yazilacak olan ylzeye balmumu icinde yazilacak amamnsablonu olgturulur. Numaranin
yazilacgl bolgeye yerlgtirilir ve Gzerine sulfurik asit dokalur. Salfuri&sit metali aindirirken,
balmumu sulfurik asitten etkilenmemektedir. Bu rmddebalmumunun kaplagh boélgeler de
asitten etkilenmeyecektir. Boylelikle numara yaaknistenilen ylzey Uzerinde numara
olusturulmus olur. Daha sonra balmumu sokilerek yerinden kidhidir Sadece metali
asindirdgindan bu yontem ile numara eturuldusunda metal Gzerinde herhangi bir snka
meydana gelmemektedir. Eski bir yOontem olup, gurdoed uygulanmasina pek
rastlanilmamaktadir. Resim.18'de asit dokme yoOn itémllanilarak olgturulan numara

gorulmektedir (3, 7, 23).

Resim.18.Asit dokmeyodntemi kullanilarak yazilagasi numarasi

2.2.4.2. Nokta Vury Yontemi

Nokta uclu bir alet vasitasiyla baski yapilarak ataryazilan yontemdir. Baski yapilarak
olusturuldugu icin noktalarin vuruldgu alanlarin kristal yapilarinda sgkna ve bozulmalar
olmaktadir (3). Resim.19'da nokta vgruyontemi kullanilarak yazilansasi numarasi

goOrulmektedir.

Resimr.1S. Nokta vury yontemi kullanilarak
yazilansasi numarasi



27

2.2.4.3 Pres (Baski) Yontemi

Resim.20.Pres(baski) yontemi kullanilarak yazikasi numarasi

Pres (baski) yontemi yaygin olarak kullanilan bimtemdir. Bu yontemde metaller
Uzerinde kalip olarak ofturulmus olan rakamlar ve harfler mevcuttur. Bunlara nurt@argmi
verilmektedir. Bu numaratérler alturulmak istenen numaraya gore pres makinesigd ba
metal parca arasina yegligilir. Daha sonra bu numaratérlerin arkasina prexkinesi vasitasiyla
baski yapilir ve numaralarin metal yiizeylerdesmmlas! sglanir. Bu yontemde baski sonucu
metal ylzeyler tzerinde numaralagekli metal sikkmasina neden olur (3, 7, 23). Resim.20’'de
nokta vurg yontemi kullanilarak yazilagasi numarasi, Resim.21'de pres(baski) yontemiyle
numara yazan alet, Resim.22.a-b’de numarator aletée bunlarla yazilan motor numarasi

goOrulmektedir.

Resin.21. Pres(baski)
yontemiyle numara
yazan aletin gorinumu

- s - .- - - - l ) “ &
Resim.22. Numaratdr aletleri kullanarak pres(baski) yontdengtle vurulan motor numarasinin ve
kullanilan aletlerin gérinimu

™
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2.2.4.4 Kabartma Yontemi

Bu yontemde yine numarator aletleri kullanilarakeye yapilan baski sonucunda metal
yuzeylerde numara admasi sglanir. Pres(baski) yontemine benzemekle birliktdakama
yonteminde ylzeyin arka tarafina vurulmak suretidenara yazilmaktadir. Yaygin bir kullanim
alani yoktur. Bu yontemde yapilan baski, numaraibaumr metal ylzeyler Gzerinde numaralarin

sekli metal sikimasina neden olur(3). Resim.23'de kabartma yonteitanilarak yazilarsasi

numarasi gorilmektedir.

Resim.23.Kabartma yontemi kullanilarak yazilgasi numarasi

2.2.4.5. Lazer Yontemi

Bu yontemde, lazerin delici 6zd@inden yararlaniimaktadir. Kullanilan yuzey tzerinde
harf ve rakamlar noktalageklinde lazer vasitasiyla aghurulur. Yeni kullanilmaya bganan bir
yontemdir. Son zamanlarda Uretilmekte olan MerceBdd.W. ve Renault marka araclagasi
numaralari bu yontemle alwrulmaktadir (3, 7, 23). Resim.24’de Lazer yont@geninumara

yazan cihaz, Resim.25'de lazer yontemi kullanilgrakilansasi numarasi, gorilmektedir.

Resin.24. Lazer yontemiyle numara
yazan cihazigematik géranimi
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Resim.25 . Lazeryontem kullanilarak yazilagasi numaras

2.2.4.6. Kazima (Pantgraf) Yontemi

Bu yontemde anahtar yapiminda kullanilanesist benzer bir sistem kullaniimaktadir.
Makinenin bir tarafina numara yazilmak istenen yuyerlsstirilir. Di ger tarafina ise yazilmak
istenen numaralarigablonu yerlgtirilir. Makinenin bir ucu busablon Uzerinde hareket ettirilir.
Bu esnadasablonda bulunan harf ve rakamlarin aynisiediu¢ vasitasiyla yuzey Ulzerinde
olusturulur (3, 7, 23). Resim.26’de kazima yontemiylenmara yazan cihaz, Resim.27'de kazima

yontemi kullanilarak yazilagasi numarasi gorulmektedir.

Resim.27.Kazima ydntemi kullanilarak yazilaasi numarasi
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2.3. Motorlu Arag Kimlikleri Uzerinde Yapilan Sahtecilik Yontemleri

Motorlu ara¢c kimlgi Uzerinde sahtecilik yapilmasindaki amag¢ calimacen gercek
kimligini ve aidiyetini saklamaktir. Calinti ara¢ Uzenshhtecilik yapmak icin, oto hirsizlarinin
calintt kaydi bulunmayan, tescil edignikinci ara¢ ya da bu aracin bilgilerini kullanmala
gerekir. Sahtecilikte kullanilan ikinci araca ikirkl sekilde ulgiimaktadir:

Birincisinde, tamir masrafl fazla olangia hasarli ya da yiprangibir ara¢ temin
edilmektedir. Bu aracgla marka, tip, model yil, kdpakimindan uyumlu bir ara¢ calinigia
hasarli olan aracigasi ve motor numarasi calinti aracgitiieyontemlerle aktariimaktadir.
Boylece @ir hasarli ya da yiprangarac tamir edilngi gibi gosterilmektedir. Bu yontemdeki asil
amac¢ &ir hasarl ya da yiprangaracin tescil belgeleri ve tescil plakalarininigal aracta
kullanmak ve belgeler Uzerinde tahrifat yapmanisayasorumlulgundan kurtulmaktir. Air
hasarli ya da yiprangharacin geriye kalan aksami da parcalanarak satiéme (7, 24).

Ikincisinde, calinan aracla marka, tip, model yiénk bakimindan uyumlu bir aracin
motor, sasi numaralari ve ger bilgileri yasa du yollardan temin edilmektedir. Calinan aracin
Uzerine calintisi bulunmayan aracin mot@asi numaralari vurulmakta ve bunlara uygun sahte
tescil belgeleri ve tescil plakalari hazirlanmaktalisacasi motor veasi numaralari birbirinin
aynisi olan iki arag trafikte kullaniimaktadir. Bége kolluk kuvvetleri tarafindan calinti aracin

motor vesasi numaralari sorgulansa dahi herhangi bir catenptdina ulailamayacaktir (24).
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Arac¢ kimlikleri Gzerinde yapilan sahtecilikler (gla ilgili belgeler haricinde), aracin
tanimlayici motor,sasi numaralari tzerinde yapilan sahtecilikler veciteplakalari tzerinde

yapilan sahtecilikler olarak iki alt kigk altinda incelenecektir.

2.3.1. Motor veSasi Numaralari Uzerinde Yapilan Sahtecilik Yontemlei

Araglar Gzerinde bulunan ve tescglemlerinde kayit altina alinan tanimlayiasi ve
motor numaralarindanumara Uzerinde kismi tahrifat yapiimasi, numarateerinde kulli
tahrifat yapiimasi, sahte numara bulunan plakanmir@al numara Uzerine yerlgiriimesi ve
agir hasarli ya da yipranmiaragtan kesilen orijinal numaranin bulungluparcanin ¢alinti arag

tzerine monte edilmesgeklinde olmak tzere dort gaik yontemle sahtecilik yapiimaktadir.

2.3.1.1. Numara Uzerinde Kismi Tahrifat Yapilmasi

Bu sahtecilik yontemisasi ya da motor numarasinin araci tanimlayici bl@tine
mudahale etmeden, sadece bireysel Uriin numaralsulumdigu boélimlerde yapilimaktadir.
Numaranin tamaminin gatiriimemesinin sebelgasi ya da motor numarasigigirilen calinti
aracin marka, model, kasa tipi, motor hacmi, kuldanyakit tirt gibi 6zelliklerinin @r hasarli
ya da yipranmiaragla ayni olmasidir. Bu sebeple numara Uzerpapdan sahtecilik herhangi
bir ¢eliski dogurmayacaktir. Opel marka, Vectra tipi aragasi numarasinda yapilan sahtecilikle
ilgili; Resim.28'de sasi numarasinin ara¢ uzerindeki yeri, Resim.29dai numarasinin
incelemelerden Onceki hali, Resim.30’dasdsi numarasinin bireysel triin numarasi béliminde

yapilan tahrifat gérulmektedir.



bulundwgu yerin gériniamda

Resim.28. Sasi numarasininsgz 6n
yolcu koltusu alti taban saci Uzerinde

32

Resim3C.Iinceleme sonrassasi numarasindabelirlenen tahrifatin ve
numaranin goérinimu

orijinal
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2.3.1.2. Numaranin Uzerinde Kiilli Tahrifat Yapiimas

Orijinal sasi ya da motor numarasinin tamamen silinerek, ramma oldgu yere veya
bagka bir yere farkli bir numara yazilmagaklinde yapilan sahtecilik yontemidir. Range Rover
Marka, 3.0 Td 6 Tipi Jeepigasi numarasinda yapilan sahtecilikle ilgili; Re§iide sahtgasi
numarasinin incelemelerden 6nceki hali, Resim.38atdesasi numarasi bulunan bdlgenin boya
ve kimyasal astar kaldirlldiktan sonraki hali, Re8i3'de sahtgasi numarasinin alt bolumunde

tespit edilen orijinabasi numarasi gorulmektedir.

Resim32. Sahte numara bulunan bdélgenin boya ve kimyasat &atdirildiktan sonrasindaki hali

Resim33. inceleme sonrassasi numarasinda belirlenen tahrifatin ve orijinaim@aranin
gorunumu
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2.3.1.3. Sahte Numara Bulunan Plakanin Orijinal Nunara Uzerine Yerlestiriimesi

Bu tur sahtecilik yontemi genelliklesasi numarasinin bulungu bolimun, yizeyin
geneline gore diilk seviyede (cukur yapida) olglw araclara uygulanmaktadir. Sahte numaranin
bulund@gu plaka, orijinal numaranin izerine yatlglerek etrafi macunla kapatilmakta ve tzeri
aracin rengine boyanmaktadir. Volkswagen markaf &daipi aracinsasi numarasinda yapilan
sahtecilikle ilgili; Resim.34'de ara¢ Uzerind@asi numarasinin bulungu yer, Resim.35'de
numaranin incelemelerden dnceki hali, Resim.36z&inde sahte numara bulunan metal plaka,

Resim.37'de plaka altina gizlenen orijigaki numarasi gortlmektedir.

Resim.34.Sasi numarasirsgs 6n
camurluk saci Uzerinde dikey
olarak bulundgu yerin gérinimu

Resim35. Sahtesasi numarasinin incelemelerden

0y = Sl 0 o R B as L e ,j;luu_. 105

onceki
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LR FTITT T T IHI nnnn;mrmv
Sbe Is 9&% o ois sézolz

pe 0S¢ Ot

14 S
__oee 08

C

Resim37. Plakanin altina gizlenen orijinalsasi numarasinin
gorunimu
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2.3.1.4. Air Hasarl ya da Yipranmis Aractan Kesilen Orijinal Numaranin Bulundu gu
Parcanin Calinti Arag Uzerine Monte Edilmesi

Bu yontem araclardan orijinagasi ve motor numarasinin kesilerek alinmasi igin
kullaniimaktadir.
2.3.1.4.1Sasi Numarasi

Bu yontemde orijinal numarayr aluran karakterlere herhangi bir midahale
yapiimamaktadir. Calinan aracgasi numarasinin bulungu bolim kesilerek cikartildiktan
sonra burayagr hasarli veya yipranmaractan alinan ayni buyuklikteki bélim kaynaklanteo
edilmektedir (25). Bazi araclargasi numaralari 6n gogus saci, amortisér kuleg,ésakoltuk
altindaki kyak gibi parcalar Uzerinde bulunmaktadfasi numarasi, bazen bu parcalarin
batunlikleri bozulmadan bazen de parcalar kesilexgikmak tzere iki farklgekilde ¢calinti arag
Uzerine uyarlanmaktadir.

Birincisinde, sasi numarasinin Uzerinde bulugdu parcanin butinfii bozulmadan
tasinir ve calintl arac¢ Uzerine kaynak yapilir. Taatislyelerinde sonradan yapilan bu kayna
sekli, puntalarin yerleri fabrikasyon olandan farkk dizensiz yapida olmaktadir. Fabrikada
yuksek 1s1 vererek iki metal ylzeyi birbirine sédyen cift tarafli punta kaynak aletlerinden
farkli olarak, bazen Resim.38'de gorilen tek fargunta kaynak yapabilen aletler de
kullaniimaktadir. Ancak bu tir kaynakla monte edlip@arcalar, bir alet yardimiyla zorlagdhda

baglanti noktalar1 bulundgu yiizeyden kopmaktadir.

o &
- el
MUI5000- = =—

-

Resim.3€. Tek tarafli punta kaynak
aletinin gorunuma.
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ikincisinde ise,sasi numarasini kapsayan bolim, numaraylyém parca (zerinden
kesilerek cikartilir ve calintt ara¢ Uzerine kayngpilir. Yapilan sahtecdi gizlemek igin
kaynak yapilan kisim spiral slama aletiyle tglanmakta, dolgu macunuyla kaynak izleri
gizlenmekte ve Uzeri aracin rengine boyanmaktadir.

Araci inceleyen uzmanlar yonunden, belirlenmegedii¢ sahtecilik yontemine kiyasla
¢ok daha zordur, numara bulunan boélimiun etrafiok d¢aha gesi bir sekilde incelenmesi
gerekir.Sasi numarasinin bu yontemle calinti araca montdigddurumlarda, bazensa hasarl
aracin motorunun calinti aracaitaligina da rastlaniimaktadir.

Sasi numarasi bulunan bélim bazen darsékilde, bazen de ¢cok daha gehir sekilde
kesilmektedir. Tofg marka,Sahin tipi aracirsasi numarasi bulunan bolimundar bir sekilde
kesildigi ilk 0rnege ait Resim.39'da ara¢ Uzeringlesi numarasinin bulungu yer, Resim.40'da
sasi numarasi bulunan bélimun incelemelerden ort@kiResim.41'de incelemelerden sonraki
hali gorilmektedir. Opel marka, Astra tipi aragasi numarasi bulunan béliumingenis bir
sekilde kesildgi ikinci 6rnege ait Resim.42’de arag¢ Uzeringasi numarasinin bulungu yer,
Resim.43'desasi numarasi bulunan bolimin incelemelerden 6nbeki Resim.44’desasi
numarasinin tzerindeki boya ve kimyasal astar k&dditan sonrasindaki hali, Resim.45 ghesi
numarasinin bulungw parcanin etrafindaki kaynak yapilan bolim (kimmmenkli oklarla

isaretlenmg) gorilmektedir.



Resim38. Sg 6n amortisor kulesi Gzerinde
sasi numarasinin  bulungu bdlimunin
goranumi

e

Resim41. incelemelerden sonraki hali
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Resim.42.Sasi numarasinin §an yolcu
koltugu alti taban saci Uzerinde
bulundwgu yerin gérinima.

Resim43. Sasi numarasinin incelemelerden énceki hali

(1Y)

Resim.44.Sasi numarasinin Uzerindeki boya we kimyasal astaldikldiktan

sonrasindakhali .

Resim45.Aracin taban saci §atarafinda bulunan vesasi numarasinin
kapsayacakekilde kesilerek kaynak yapilgibolgenin gérinimu

38
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2.3.1.4.2. Motor Numarasi:

Cesitli tekniklerle yazilan (etiket Uzerindeki numaaalharicindeki) motor numaralarinin,
bir kismi motor blgunu Gzerinde gegidiz bir yizeyde, der kismi da yukseltseklindeki
bolum Uzerinde bulunmaktadir. Bu yontemde, yuksgtklindeki bolim dzerinde bulunan
yipranmg motorlarin numaralari kesilerek plaka haline getektedir. Bu plakalar sicalda
dayanikli yapgtiricilar vasitasiyla calinan aracin  motor numamasi bulundgu yere
yapstiriimaktadir. Ford marka, Fiesta tipi aracin mateimarasinda yapilan sahtecilikle ilgili;
Resim.46’da numaranin incelemelerden onceki hadisiiR.47'de yipranngi motorun kesilip

alinarak plaka haline getirilen numarasi, Resinidd8plaka altindaki silinen orijinal motor

numarasi gorilmektedir.

Resim47.Plaka haline getirilen ve calinti araca ygapilan orijinal
motor numarasinin gérinumda

Resim48. incelemierder sonrak hali
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2.3.2. Tescil Plakalari Uzerinde Yapilan Sahteciliky ontemleri

Araglar tzerinde bulunan ve tescilemlerinde kayit altina alinan tescil plakalari
Uzerinde E.G.M. muhriove TS.O.F. muhri olmayan plakanin kullaniimasi, plakaidzerine
sahte E.G.M. muhrirurulmasi, iki ayri hakiki plakanin birj&rilmesiyle plaka olgturulmasi,
plakanin harf veya rakam grubu Gzerinde tahrifapymasi olmak tizere dort desik yontemle

sahtecilik yapilmaktadir.

2.3.2.1. E.G.M. ve T$.0.F. Mihri Olmayan Plakanin Kullaniimasi
Bu yontemde plaka, Uzerinde E.G.M.(Emniyet Geneldtitliig) muhri ve TS.O.F.

(Tarkiye Soférler ve Otomobilciler Federasyonu) muhri olmadafaniimaktadir. Muhirsiz

plakanin Resim.49’'da 6n yuzil ve Resim.50’de arkaiygorilmektedir.

Resim48.Plakanii 6n yiz gérinim

Resim50C. Plakann arkaytiz gorinim
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2.3.2.2. Plakanin Uzerine Sahte E.G.M. ve $.0.F. Mihrii Vurulmasi

Plakanin Uzerine ¢#li aletler vasitasiyla sahte E.G.M. veSIO.F. mihru vurularak
kullaniimasi yontemidir. Ayrica bazi durumlardakaain tzerinde bulunan harf grubunun ait
oldugu trafik tescil birimi ile sahte muhir i¢cgmdeki tescil rumuzu da kendi aralarinda
uyumsuz olabilmektedir. Resim.51'de sahte plaka@mrylzu, Resim.52’de sahte plakanin arka

yuziu gorulmektedir.

Resim52. Plakanimarka ytz goranima

Resim.53-54-55-56’déstanbul Trafik Tesci§ube Mudrligune ait orijinal sguk mihur
izi ile incelenen plaka uzerindeki ayni icerikteEiG.M. muihrinin sahtesinin (taklidinin)
mukayese tablosu sunulgtur. incelendginde aralarinda ebat, dizayn ve igardeki
karakterlerin yapilari yonlerinden farklihklar aigl, sahte muhrin baski izlerinin orantisiz

yapida oldgu gorilmektedir.



E.G.M. Muhri Mukayese Tablosu

= =
e

)

= Mu-l%—g'ap'l 41_er ¥

'?.MUhrUn cap! 46 mm
_ <=

[

Resim.530rijinal E.G.M. muhri Resim54.incelenen

Uzerindeki E.G.M. mihri

Resim.55. Orijinal E.G.M. Muhri
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Resim.57-58'de K.O.F.’a ait orijinal sguk muhdr izi ile incelenen plaka Uzerindeki
ayni mihr sahtesinin (taklidinin) mukayese tablesoulmutur. incelendginde aralarinda ebat,

dizayn ve iceiindeki karakterlerin yapilari yonlerinden farkligk oldusu gorilmektedir.

T.S.0.F. Muhrt Mukayese Tablosu

Resim58. incelenmek lizere gonderilen plakadaki muhr iziiddeki “O” harfi
ile T veS harfleri arasinda nokta olmaani gosterir fot@raflar
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Plakalar tzerine sahte muhir vurmakta kullanil@tiede drnek olarak Resim.59'dgia
kisminin her iki tarafina sahte mihir monte edilehiyardimiyla ¢cakan mengene, Resim.60'da

sikistirlimis hava basinciyla ¢aln tGizerine sahte muhir monte edgliohizenek goértulmektedir.

Resim60. Sahtt mihirbasmakta kullanilan diizen
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2.3.2.3.1ki Ayri Orijinal Plakanin Birle stirilmesiyle Plaka Olusturulmasi
Harf veya rakam grubu boélumlerinden kesiniki farkli orijinal tescil plakasina ait
parcalarin birlgtiriimesiyle yapilan sahtecilik yontemidir. ResBfi. ve Resim.62'de iki farkh

tescil plakasinin harf grubu boliminden kesilerg@arinin birlgtirmesiyle olgturulan plaka

gorulmektedir (22).

Resim61. Plakanindn ytz goranimu(22)

Resim62. Birlestirilen Kkismin
yakin gorinuimu(72)
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2.3.2.4. Plakanin Harf veya Rakam Grubu Uzerinde Tharifat Yapilmasi

Bu yontemde, tzerinde orijinal mahdrler bulunarkpltan harf veya rakam grubunun bir
ya da birden ¢ok karakteri sert bir cisim yardiraigllizlenerek dgstirilmektedir.

Onden bakildiinda “01 DF 94” ibareleri okunabilen tahrifatli pknin Resim.63’de 6n
ylzi, Resim.64’de arka yuzi goérulmektedir. “DF”rala okunan harf grubundaki “F” harfinin
aslinda “E” harfi iken duzlenmek ve boyanmak swyteti‘F” harfine donigturaldig, rakam

grubunda “94” rakaminin kmda bulunmasi gereken “6” rakaminin ise duzlenmekiizeri

boyanmak suretiyle yok edilmeye gabligl anlaiimaktadir.

- TR Y S T e—n

Resim.63.Plakaninbn ytz gérinumdu




Resim.64.Plakaninarkaytz gorinimu
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2.4.Motorlu Arac Kimli ginin Tespitine Y6nelik Yapilan Calismalar

Bu calgmalar 6n inceleme ve detayl inceleme olarak ilayalir.

2.4.1. Kriminal Laboratuvarda On Inceleme

On inceleme bolimiinde sirasiyfumaralarin yapisi, bglanti noktalari ve numaranin
bulundu yiizey, tip plakalarn ve etiketleri, Unite (parcapmaralari, ara¢ tanimlama ve
degerlendirme sistemi (FINAS), boya, uygulanabileaeikdel testler(miknatis testi, ayna testi,
numara bulunan yizeyin kaliginin 6lgtilmesi) ve tescil plakalarinin incelenmeait baliklar

anlatilacaktir.

2.4.1.1.Numaralarin Yapisi

Motor vesasi numaralarini oliuran karakterlerle ilgili olarak;
= Numaralarin olmasi gereken yerde olup olrgadi
= Numaralarin olmasi gereken yontemle yazilip yazligha
= Numaray! olgturan harf, rakam karakterleri, §d@angic-bits isaretleri ve bunlarin dizgierinde
bir dizensizlik olup olmag ,
= Numaray! olgturan harf, rakam karakterleri, $d@ngic-bits isaretleri ve bunlarin dizglerinin
laboratuvarda mevcut orijingasi, motor numarasi basim érnekleri ya dagattiari ile uyumliu
olup olmadg,
= Numaralarin bulundtu yizeylerde tdama izi, alet izi, engebsiskinlik gibi diizensizliklerin
olup olmadgi

hususlari dgerlendirilir (26).

2.4.1.2.Bglanti Noktalari ve Numaranin Bulundugu Yuzey
Kaynak ayni ya da farkli tiir malzemenin ytédsisi veya basing etkisiyle sékillemeyecek

bicimde birlatiriimesi islemi olarak tanimlanmaktadir (27). Araclarin karasg?28) olusturan

ZKaroseri:Otomobil govdesi
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parcalar fabrikada punta kaynakla birbirine morttgngekte ve monte edilen ylzeyleringhanti
bolumlerine macun siurilmektedir. Fabrikada yapganta kaynaklarin izleri diizgin yapidadir
ve puntalardan okan bglanti noktalari da iki ylzeyden bir tanesi kopmadilkaciimayacak
kadar sglamdir. Bu bilgiler giginda numaranin bulungu parcanin b#anti noktalari ve
numaranin bulundiu yizey ile ilgili gagidaki hususlar dgerlendirilir:

= Sasi numarasinin tGzerinde bulugduparcanin b#lanti noktalarindaki kaynak puntalari ve
macunlarin fabrikasyon yapida olup olmadiklari ieng, aracin farkli kisimlarindaki punta ve
macunlarla mukayese edilir.

= Baglanti noktalarinda duzensizlikler gorilirse olasbepleri argtirihir. Numara bulunan
bolumin yapilan bir kazaya miteakip tamirat ve e¢fgdirme gecirmi olmasi ihtimali
deserlendirilir. Aracin herhangi bir kazaya kap karsmadgi, karstiysa aracin hangi
bolumlerinin hasar gordiil hakkinda bilgi edinilmesi gerlendirme acisindan faydal olacaktir.
= Motor numarasinin, percinle monte edilen metal ettikizerinde bulunmasi durumunda,
percinler orijinal orneklerle kanastirilir, altlarinda yapitirict bulunup bulunmagdi kontrol
edilir. Motor Gzerindeki Unite (parca) numaralaninmotor numarasiyla uyumliu olup olmgdi
fabrika kayitlarindan teyit edilir. Cunki motor narasi etiketini sabitleyen percinler zamanla
disebilmekte ya da kasten sokiilebilmektedir. Ozelliger vasita araclarda etiketi sabitleyen
percinlerin tamir atélyelerinde aslina uygungakilde sonradan takilabilgli bilinmektedir.

= Kaza veya yipranmadan dolayl yasal prosedire uygarak numara bulunan parcanin
degistirilmi s olmasi durumunda ise; bglamle ilgili belgeler ilgili tescil biriminden temiedilir,
aracin Ozellikleri ile belge iceninde farkhlik olup olmadii incelenir. Gerekli durumlarda,
numara etrafinda mevcut muhur izi ile tescil binmikullandgi mahdr izinin kaliplar alinarak

mukayese mikroskobu altinda incelenir.

2.4.1.3.Tip Plakalar ve Etiketleri

Tip etiket veya plakalariyla ilgili olarak;
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= Uzerlerinde belirtilensasi numarasi ile arac lzerinde pres (baski) metadygziims sasi
numarasinin uyumiu olup olma,

= Ara¢ Uzerinde tip etiketi varsa sonradan baskilgegk yapstirilip yapstiriimadgi, UV isiga
tepki gosterip gostermedi(eger boyle bir 6zellii tasimasi gerekiyorsa),

= Ara¢ Uzerinde tip plakasi varsa, plakayi sabitlegertinlerde duzensizlik, yakininda ¢izilme,
ezilme bulunup bulunmagii

= Ara¢ Uzerinde bulundim yerden sokuldiiinde parcalanan yaganl tip etiketlerinin
bulundigu yuzeyin etrafindaki boyada dizensizlik olup olmiadetiketin bulundgu ytzeyle
birilikte tasinip tainmadgi

hususlari kontrol edilir.

2.4.1.4. Unite (Parca) Numaralari

Arac Uzerindeki Unitelerden (parca), trin numabagunanlar belirlenir ve foggaflar
cekilir. Aracin yurt icindeki Uretim fabrikasi yaadulusal distribltortyle gerekli ygmalar
yapilarak Unite (parca) numaralarinin ait oldukkasi, motor numarasi bilgileri temin edilir.

Elde edilen bilgiler aracin kimlik bilgileriyle katastirilir.

2.4.1.5. Ara¢ Tanimlama ve Dgerlendirme Sistemi (FINAS)

Parcalarin tzerindeki Uretim tarihleri ve ara@si numarasinin 10. hanesine Tablo.IX'da
belirtilen harf ve rakamlarla kodlanan model ymrkasilastirmasina ve arasindaki mantiksal
siraya dayanan bir sistemdir. Japonlarin sa@amrasi icinde bulunduklari ekonomikskdarin
bir sonucu olarak ortaya c¢ikan ve ilk kez ToyotatdoFabrikasi Bgkani Talichi Ohno
tarafindan 1940 vyillarinda ggirilip, uygulamaya konantam zamaninda uretim (TZU)
yaklasimiyla ilgilidir. “Tam zamaninda” terimi, sadece rgkli parcalarin, gerekli oldiu
miktarlarda, gerekli gorilen kalite dizeyinde, ddireldugu zaman ve yerde, stok yapilmadan

dretilmesi durumunu aciklar (29).
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Tam zamaninda Uretim anlgiyidogrultusunda bir aracin mustakil parcalari (G@ine
camlar, emniyet kemerleri, plastik aksam, bagajrdiikl rotlari, kil tablalari vs.), aracin
Uretiminden kisa bir stire dnce imal edilmektedir.

Bu yuzden parcalarin dretim tarihi, aracin Gretamhi ve aracin tescil dosyasindaki ilk
tescil tarihi birbirlerini takip etmelidir. Oto harzlar kimi zaman caldiklari araclara, daha eski
agir hasarl ya da yiprangaraclarinsasi ve motor numaralarini uyarlamaktadirlar. Buuduita
markasi, tipi, kasa tipi ayni olmasinggmaen, dretim yil farkh araclar kullaniimaktadiruB
yontemi kullanilarak, calintiiphesi bulunan aracin Uretim tarihi, parcalarimetiin tarihleri ile
karsilastirilir. Bu noktadan hareketle, 1997 yilinda Uretfl bir otonun, 1998Subat'inda
Uretilmis parcalara sahip olamayagea@rnezini verebiliriz.

Arac tanimlama ve @erlendirme sistemi (FINAS) binyesinde, hakkindaleebulunan
uretici firmalarsunlardir: Audi, Bmw, Daimler-Chrysler, Ford, Op#&hv, Alfa Romeo, Ferrari,
Fiat, Lancia, Porsche, Peugeot.

Uretim yili takvim yili ile uyumlu dgildir. Kural olarak, tretim yili bir dnceki yilinatil
gunleri dikkate alinmaginda balar. Ornggin 2007 uretim yili, 2006 yazinda gbamaktadir.
Ara¢ parcalari Uzerindeki tarih kodlanmasi uygulameamlar, arka bagaj hidrolik rotlari,

emniyet kemeri ve plastik parca drnekleri Gzerindelatilacaktir.

Camlar:

Ara¢ camlari Uzerinde Uretici firmalara goreggen parca uretim tarihini gosteren
kodlama sistemleri bulunmaktadir.

Resim.65'de gorulen 6rnekte 7 rakami yil kodugiyanindaki noktalar ay kodudur. Ay
kodlari yil kodunun solunda ise yilin ilk 6 ayira sginda ise ikinci 6 ayini gosterir ve eksilerek
giderler. Hafta kodlari da ay kodlarinin altindager5 hafta tizerinden eksilerek gider. Ornekte

yil kodu 7’nin solunda 5 nokta vardir. Bu cam 2§a7, Subat ayi, 1. hafta Gretiltir (30).
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Yil Kodu

Resim.65. Ford marka aracg
Uzerindeki tarih kodlama sistemi
(30)

Hafta Kodu

Tablo.X, XI, XIl ve Resim.66-67-68'de farkl tarkodlama sistemlerine 6rnekler veriktir.

Tablo.X. Ara¢ camlal tGizerindeki tarih kodlama siste(31)

AY KODU
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Resim.66.
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Tablo.XI. Ara¢ camlari zerindeki tarih kodlama sistemi ({

YIL KODU % KODU
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O 1 * |ISAFETY
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3 4 5
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6 7 8 . Yo i
L) s.%v <‘cm;
TP AS2  Soy
v NSG.MSOH
T (EQ3R-0517
Resim.67.

Tablo.XIl. Ara¢ camlari Gzerindeki tarih kodlama sistemi (31)
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Resim.68.
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Arka Bagaj Hidrolik Rotlari:

Arka bagaj hidrolik rotlar1 Gzerinde de parca uretarihi yer almaktadir. Resim.69’daki

“277/93" ibaresi, 1993 yilinin 277. gunind ifadenektedir.

Resim.69.Arka bagaj hidrolik rotlari Gzerindeki tarih kodtasi

Emniyet Kemerleri:
Emniyet kemer etiketleri Uzerinde de parca Uregtinhi yer almaktadir. Resim.70-a’daki
emniyet kemer etiketi Uzerinde “11.11.82” tarihi fResim.70-b’deki emniyet kemer etiketi

Uzerinde “30.09.1982” Uretim tarihinin bulunglugériulmektedir.

Resim.70.Emniyet kemer etiketleri Gzerindeki tarih kodlamasi
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Plastik Parcalar:
Arag Uzerindeki plastik parcalar tzerinde de paigetim tarihleri yil ve ay olarak

gosterilmektedir. Plastik parcanin i¢ kisminda balu ve Resim.71'deki goérilen dairelerden

sazdaki 2000 yilini, soldaki de 4. ayi1 gostermektedir.

Resim.71.Plastik parcaizerindeki tarih kodlamasi

2.4.1.6.Boya

Aracin (zerindeki boya da ara¢ kigihin orijinal olup olmadg konusunda
deserlendirme yaparken faydalagdniz yardimci unsurlardandir. Boya ile ilgili ol&ra
asagidaki hususlar deerlendirilir:
= Arag¢ Uzerindeki boyanin orijinal olup olm@dincelenir. Boyanin orijinalfiyle ilgili yapilan
calismalarda boya kalinti olgcen elektronik cihaz kullanilabilir. Bu cihazaain Gzerindeki
boyanin kalinigini cok hassas bigekilde olgebilmektedirincelemede kullanilmasi zorunlu
olmayip, incelemeyi kolaykiracak malzemelerdendir. Resim.72’de boya kd@rdicen cihazin

On ve arka yuz goranimda ile arag Uzerinde kullgngbriulmektedir.
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Resim72.Boya kalinlgi
Olcen cihaz.

Al

= Arag¢ Uzerindeki boya kodu etiketinin orijinal olgtmadgi, eger orijinal ise arag Uzerindeki
boya renginin etiketle uyumlu olup olmgdi

= Ara¢ Uzerindeki boyanin tescil kayitlariyla uyunolup olmadgi,

» Ozellikle aracin bagaj, géme ve motor kaputu i¢ kisimlar, fitil icleri gibioya kalintilari
kalabilecek kisimlari kontrol edilir, gerekirse ara caitli bolgelerinden kazinarak boya
ornekleri alinir.

= Sasi numarasinin bulungu bolgedeki boyaya aseton surulerek boyanin kakalgmadg!
gOzlenir. EBer boya sonradan vurulmdirinlanmamg bir boya ise, sonradan vurulan kismin

orijinal boyaya gore kolaylikla kallg gorulecektir.

2.4.1.7. Uygulanabilecek Fiziksel Testler

Miknatis Testi: Ozellikle sasi numarasinin izerinde bulugdyparcanin kesilerek calinti
araca kaynakla monte edigdi durumlarda yapilan sahtegii gizlemek icin birlgtirilen
ylzeylere dolgu maddesi olarak macun siurilmekte@iaha sonra bu alan tamamen
boyanmaktadir. Uzerine dolgu maddesi siriilen kadyraiimler, bir miknatis kullanilarak
tespit edilebilir. Miknatislar bu alanlara orijimaletalden daha az yamaktadir.

Ayna Testi: Sasi numarasinin 0n gds sacl gibi arka tarafina gibilecek yerlerde

bulundigu durumlarda ayna vasitasiyla numaranin yazildizeyin arkasi baski izleri yéninden
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incelenir. Ancaksasi numarasinin bulungu yer arka tarafina wemaya musait dalse bu test
yapilamaz. Bazen plastik aksamin sokilmesi gerékebiizeyin 6n tarafinda numara silingni
olsa bile, c¢cgu durumda arka tarafta orijinal numaraya ait baskleri rahatlkla
okunabilmektedir.

Ayrica birsasi numarasi gegstirilirken, fail, numaranin bulundiu ytizeyin arkasina tahta
parcas! ya da benzeri bir cisimle destek yapmakraadir. Bu glem sirasinda arka tarafin
boyasinda dokulmeler olur.

Numara Bulunan Yuzeyin Kalinliginin Olgiilmesi: Sasi numarasi 6n géis saci gibi
arkasina ulglabilecek bir ylizeyde ise, ylzeyin kalfilResim.73'de gosterilen alet yardimiyla
Olculebilir. Numaranin bulundim metal ylzeyin kalingn o6lctlip yakinindaki bdélumlerle
mukayese edilerek, sonradan Uzerine numara vuryduigstiriimis bir parca olup olmagi

konusunda bir fikir edinilebilir (32).

Resim73.Metal yizeyin kalingini
Olcen alet

EIJLLIIIUEIIII I”LUHU;HLEllusmlla”m”:‘t”iwll:lllglil;”uls”mm “I:L:” IlIlL::1:L21:

2.4.1.8. Tescil Plakalarininincelenmesi

= ik olarak plakanin uzerindeki harf grubu ve E.G.Whilhri icergindeki tescil birimi
rumuzunun ayni trafik tescil birimine ait olup olchg kayitlardan kontrol edilir.

= Kriminal laboratuvarlarda, il tescjube mudurlukleri ve ilge trafik tescil burolarinmuhur
aletlerinden alinan mukayese izleri bulunmaktadikroskopta plaka Gzerindeki E.G.M. muhri
ile trafik tescil biriminin mukayese E.G.M. muhrimébat, dizayn ve i¢cggindeki karakterlerin

yapilar yonlerinden karastirmali incelemeleri yapilir (33, 34).
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» Plaka icerisindeki B.0.F. muhrinin orta bolimindeki sayinin tesciapiidgi ilin koduyla
ayni olup olmadi kontrol edilir.inceleme neticesinde plakanin orijinal olup olngadelirlenir.
Sahte muhir baski izleri go zaman dizensiz ve baski izleri bakimindan onantis
yapidadir. Gunumuzde kullanilan kidastirma mikroskoplari tzerindeki dijital gérintl akte
sistemleri vasitasiyla, sahte muhurlerin yiksekiigddUkteki gortntileri inceleme raporlarina

aktarilabilmektedir (3536).

2.4.2. Kriminal Laboratuvarda Detayl inceleme
On inceleme sonucunda elde edilen bulgular aractomveyasasi numarasinin orijinal

(fabrikasyon) olmagh yonindestphe iceriyorsa, detayll incelemeyslaair:

2.4.2.1. Numara Bulunan Yuzeyirllk Halinin Foto graflanmasi

Restorasyon uygulanacak yluzey, herhangi bglem vyapilmadan mutlaka
fotograflanmalidir. Sadece restorasyon sonucunda betmlewumaranin fofwaflanmasi yeterli
degildir. Silinmis numaranin bulundiu yizeyin ilk halinin fotgraflanarak inceleme raporuna
aktarilmasi, yapilan sahtegiih igfal (aldatma) kabiliyetini haiz olup olmag@nin

deserlendirilmesini sglayacaktir.

2.4.2.2. Numara Bulunan Yizeyin ve Cevresinin Temignmesi

= Sasi numarasinin bulungu boélgedeki veya gerek duyulursa cevresindeki bbgga sokuicu
ile kaldirilr.

= Boya sOkimi akabinde ylizeyde macun veyrddolgu malzemeleri olup olmagikontrol
edilir, varsa temizlenir. Macun ve dolgu malzemieléen temizlenen bdlgedekasi numarasi
Uzerinde tahrifat yapilip yapiimag) kaynakla bulundgu bolgeye tainip taginmadg kontrol

edilir (25). Kaynak kalintilarinin devam gitiyerler tam olarak temizlenerek, aracin tamirat ve
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guclendirme maksatli mi yoksa bu parcanigkhabir aractan alinarakgi@amasi maksatli mi bu
isleme tabi tutuldguna karar verilir.
» Buraya kadar yapilan incelemelerde elde edilen wdatgsonucunda numaralarin tzerinde
tahrifat yapildg! yani orijinal (fabrikasyon) olmadiklari kanaatinarilirsa:

Orijinal (fabrikasyon) numaralarin bulunmasi dger bolumler belirlenerek, silinen

numaralarin yeniden gérintilenmesi amaciyla resyoracalgmalarina gecilir.

2.4.2.3. Seri Numaras! Restorasyonun Arkasindaki Tei

Batin metaller, dizensigkilli kristal veya taneciklerden aodan polikristal yapidadir.
Bunlar eritilmis metalin katilama noktasina kadar gemasi sirasinda ajurlar. Uretim sirasinda
metalin sgumasi duzenlenerek, tanecik veya kristallerin ebathetalin mekanik 6zelliklerini
etkileyeceksekilde idare edilir (37).

Seri numaralari metal ylzeyler Uzerine genellgeék kaliplar kullanilarak, her hanenin
metal icerisinde istenilen derigé batmasini ggayacak bir glcle vurulur. Bir metal tzerine
numara vuruldgunda, numara vurulan yerin etrafindaki kristal yapsar gorur ve tanecikli
yapilar sikgir. Bu da fiziksel ve mekanik o6zelliklerini @gtirerek, metalin kristal veya
taneciklerinin ebadini kucudltir. Resim.74 ve Regbide numara vurulan yuzeyin kristal

yapisinda meydana gelen srka vesekil bozukligu gorulmektedir.

Resim.74Numara vurulan yizeyde meydana gelensgikive bozulma
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: | ‘ — : =100
Resim.75.Numara vurulan yizeyde meydana gelerssikive bozulma

Vurulan numaranin etrafindaki bélgede gigerilen kristal yapinin bir sonucu olarak
metal dgisik sertlik, kuvvet, manyetik, elektriksel ve kimyagzellikler gdsterecektir. Vurulan
numarayi ¢evreleyen yakin bélgeden uzgtikga bu durum etkisini kaybeder.

Metalin i¢ yapisinda sigan kristal yapidan etkilenen bolimin deginlmetale ve kaliba
uygulanan giice gore gigecektir.

Eger numaranin bulungu ytzey, karakterler belirsiz oluncaya kadatamirsa, bu yeni
yluzey hala daha dstirilmis kristal yapiya sahip bir alani icerecektir vgee uygunsekilde
calsilirsa, numara yeniden goruntulenebilir. d@ddirilmis kristal yapidaki alan, silinen
numaranin ana hatlarini kdayacaktir (3, 5, 37, 38, 39, 40, 4Besim.76’da seri numarasi
vurulan yizeyde meydana gelen gerilim, Resim.7Admara silindikten sonra ylzeyin altinda
hala mevcut olan sigma, Resim.78'de restorasyon yontemi uygulgmdia siksmis kristal

yapilarin verdii tepki ve siksmanin agia ¢cikmasgematik olarak gosterilngiir.

ST /T
SRR =
LTS AT

Resim.76. Numara vurulan Resim.77. Numaraninsilindigi ~ Resinm.78. Restorasyon

yuzeydeki silgma yizeyin altinda kalan kristal sonrasiyuzeyde aga cikan
yapidaki siksma sikisma
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Seri numarasi restorasyonunda kullanilan farklinitdkr olmasina r@men hepsinin ortak
noktasi, numara vurulan bolgede&kli bozulan ve baski altinda olan kristal yapillatu bolge
etrafindaki normal kristal yapilarin uygulanan oeasyon yontemine verdikleri tepkinin

farkliigindan faydalanarak silinen numaralarin géruntilesidie

2.4.2.4. Restorasyon Yapilacak Yuzeylerin Elementdilesiminin Belirlenmesi

Restorasyon yapilacak metal ylizeye hangi kimyasakimin uygulanacani tespit
edebilmek icin, Uzerinde numara bulunan metal ydeay usuline uygun olarak alinan
numuneler taramali elektron mikroskobunda(SEM-ED&glenir ve metalin icegi belirlenir.

Taramali elektron mikroskobundan (SEM-EDS) eldiéeeek verilerin yorumlanabilmesi
icin mikroskobun cadéma prensibinden bahsetmek faydali olacaktir: Haalaimis elektronlarin
incelenmek istenen maddeye carptiriimasi sonucumbddeler uyariimakta ve elektrondan
aldigl eneriji ile bir Gst enerji seviyesine gecmektediaddenin kararli hale gelmeyi istemesi
nedeniyle madde, kendine 6zgu enerjide (frekan&ien (tepkime gimasi) yayarak almgi
oldugu enerjiye tepki verir. Bu tepki enerjileri her nadicin farkhidir. Ve bu farkliliklardan

dolayi incelenen maddenin kimyasal kiiei belirlenebilmektedir (23).

2.4.2.5. Yuzeyin Restorasyon Calmalarina Hazirlanmasi

Restorasyon camalarina bglanilmadan Once, uygulanacak yontemden azami verim
alinmasi i¢in ylzeyin bu ¢amalara musait hale getiriimesi gerekir. Hazirlip&aminda yuzeye
temizleme, zimparalama ve cilalamgemleri uygulanir. Bahsedilecek hazirliklar resty@n
yontemlerinin tamami igin yapilmasi gereken rutgulamalardir.

Oncelikle temizlemesiemi uygulanir. Restorasyon yapilacak bolge asewya tiner
kullanilarak y&, kir ve boya kalintilarindan arindirihr. Ozelikimotor numaralarinin bulungiu

bdlgelerde kalin y&arin ve uzun sire beklegnartiklarin iyice temizlenmesi gerekir.
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Sonraki glem zimparalamasllemidir. Restorasyon uygulanacak ytzeyin pirtzsgidiz
olmasi gerekmektedir. Ori@ plriizIu bir yiizeye, kimyasakiadirma yontemi uygulanginda
purtzler, yizeyden daha fazlgracak ve restore edilecek numaranin gérilmesagodcaktir.
Ya da manyetik partikil yonteminde manyetik tozéirtizlerin oldgu kisimlara takilacak ve
numarayi gésteremeyecektir. Zimparalama elle yamgara makinesiyle yapilabilir. Purizlerin
derinligine gore tane adedi az (kalin) olandagldralarak tane adedi fazla (ince) olangzp
zimparalar kullanilir. Cizikler yatay ise dikey,ziiler dikey ise yatay zimparalama yaplilir.

Resim.79-a-b’de makine kullanilarak yapilan zimfzame slemi gorilmektedir.

Resim.79.Zimparalamasiemi

En son glem de cilalamaslemidir. Ylzey Uzerindeki purtzlerin ¢ok derin ofdu
durumlarda uygurnsekilde zimparalama yapilsa bile ylzey uzerindekrlpigrin tamamen
giderilmesi mimkun olmayabilir. Bu durumda cilalangéemi uygulanarak ylzey tzerindeki
puruzler doldurulur. Cilalamasglemi elle ya da zimpara makinesinin uygugeiakullanarak
yapilabilir, cilalama malzemesi olarak da kati pajicilasi kullanilir (3, 5, 32, 37, 38, 39, 40, 41

42, 43).
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2.4.2.6. Seri Numaras! Restorasyon Yontemleri

Seri numarasi restorasyonunda sayillmayagkebgontemler bulunsa da, genel kabul
goren yontemler olankimyasal aindirma yontemi, manyetik partikil yontemi, eleltito
asindirma yontemi, i1sitaraksandirma yontemi ve radyografi (x-ray) yonteminiaygulamalari

anlatilacaktir.

2.4.2.6.1.Kimyasal Aindirma Yontemi

Yontemin uygulanmasi icin sadece uygurktib@ar ve cubuklara sarilan pamuklara
ihtiyac vardir. Tablo.Xlll'de belirtilen kimyasalegktiflerden, restorasyon yapilacak metal
ylzeyin yapisina uygun olan hazirlanir. spp cubuklara sarilmi pamuklar kullanilarak
hazirlanan kagim metal ylizeye uygulanir. Metal ylzey ile uygulaneaktif reaksiyona girer ve
metal @inmaya bglar. Uygulanan reaktifin el gebilecek sicaklikta olmasi halindgrana daha
hizl
gerceklgecektir. Numaralar belirinceye kadar 5-10 dakikii delirli araliklarla ytzeyin Gzeri
cubygun ucuna sarilmi pamukla ovulmaya devam edilir. Sonuc¢ alinacak giegskenlik
gostermektedir. Silinmi numaralarin bulundiu boélgedeki silgmis kristal yapilarin, normal
bolgelere gore farkl tepki vermesi sonucu, silimaumaralar okunabilir hale gelir. Silingni
numaraya ait beliren karakterlerin kisa bir sureligdp daha sonra belirmeyecgkkilde
kaybolma riski vardir. Bunun igin yizey cok dikkabtir sekilde gozlemlenmeli, beliren
karakterler hemen fogpaflanmali ve not edilmelidir (3, 5, 32, 37, 39, 4Q, 42).

Kimyasal aindirma yonteminde, metalin elemental gileine go6re kullanilacak
reaktiflerle ilgili farkh icerikte kagimlar literatirde ge¢cmektedir. Tablo.XIll, 1978 deB.D.
Ulusal Uzay ve Havacilik Kurumu Lewis Atama Merkezi ile Chicago Universitesi tarafindan

desisik restorasyon yontemleri konusunda yuaratilensgainin bulgularini icermektedir (39).
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o - Piring
Celik Pik(Dokme) A'“Arl';';?g:m Cinko Alasim
i T Asit ferrik Asit ferrik Kromik Asit:
Fry Reaktifi: | Fry Reaktifi : Kloriir: Klortir: 20 4 OO
roy,
90gCuC, | 90gCuCh | 25gFe 25  FeCy, 1.59Naqu,
120 mL HCI, | 120 mLHCI, | 25 OmL HCI, 2500m|- HCl, 100 mL su;
100 mL su 100 mL su 100 mL su 100 mL su 25%Vr$i¥r?k asit

2.4.2.6.2.Manyetik Partikil Yontemi

Bu yontem sadece demir veya celikten safu ferromanyetik metal yuzeylerdeki
numaralarin restorasyonunda kullanilabilir. Bigeti uygulama alani da havacilik sektoriinde
kullanilan ekipmanlarin hasar testleridir. Uygulaasmda ylzeye manyetik akim veren cihaz,

sprey zemin boyasi ve gagyagibi hafif yagslarin icerisinde bulunan manyetik tozlar kullanihr

Manyetik tozlarla kontrast oturmasi igin beyaz renkli boya tercih edilir. Cinglgli manyetik

alan olgturan ve titrgim yayan bir sisteme sahiptir. Gerekli cihaz ve zealeler Resim.80’de

gorulmektedir.

Resim.80.Manyetik yontemde kullanilan cihaz ve malzemeler
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Calsilacak yuizey yere paralel konuma getirililk olarak silinen numaranin bulungiu
bolgeye beyaz renkli sprey boya puskurtilur ve wasi beklenir. Manyetik tozlarin
dagilmamasi icin numaranin olmasi gereken boélgenafistam macunu ya da daktilo temizleme
hamuru gibi bir malzemeden set yapilir. Manyetikinakveren cihazin kutuplari silinen
numaranin bulunmasi gereken yeri ortasina alaekitde ytzeye yerkirilir ve akim verilir.
Manyetik alan cizgileri metalin numara vurulurkeoziilan ve silgan kristal yapilarinin oldiu
bdlgelerde ygunlasir. Calsilan boélgeye icerisinde manyetik tozlar bulunaglyaprey sikilir.
Akim verildikten sonra manyetik tozlargekillenmesi beklenir. Manyetik tozlar kisa bir stre
sonra kristal yapilarda bozulma ve smka meydana gelen yerlergekillenmeye bglar, silinen
numara goéruntilenir . Manyetik yontem uygulandiizeye herhangi bir zarar vermez ve tekrar
uygulanabilir (3, 5, 32, 37, 39, 40). Resim.81'danyetik partikil ydonteminin ¢aima prensibi

gosterilmektedir.

M‘ Resin.81. Manyetik partikill yonteminin

— calisma prensibi

ALA3R

2.4.2.6.3.Elektrolitik Asindirma Yontemi
Bu yontemin kimyasalsendirmadan farki reaktiflerle birlikte elektrik a kullanilarak
asindirmanin hizlandiriimasidir. Bu yolla cok dahasakisturede sonug¢ alinabilmektedir.

Tablo.XIV'de belirtilen reaktiflerden metalin elemtal bilgimine uygun olani silinngi
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numaranin bulundiu bélge Gzerine uygulanir. Daha sonra Gizerine dap#dr vasitasiyla guk
voltajli elektrik verilir. Verilen akim, dokam icin gerekli olan voltajdan biraz daha fazlacalla
sekilde ayarlanir. Buna kritik voltaj denir. Celikizeyler icin kritik voltaj yaklaik 6 volt, piring
ylzeyler icin 7 volt, aluminyum yizeyler icin dé&b#&olttur (37). Silinmg numaranin bulundiu
ylzey kablolar vasitasiyla pozitif uca (anotglaair. Negatif uca (katot) da kablo vasitasiyla
ucunda elektrolitik @ndirmanin kimyasal solisyonuna batirgmpamuk bulunan aparat
baglanir. Restorasyondan sonu¢ elde edilebilmesi kimyasal soliisyonu iceren pamuk aralk
vermeden tahrifatll alana sdrtlir. Kimyasal solilsyle metalin reaksiyona girmesi ganir.
Daha sonra bdlge kimyasal kalintilardan temizleBidylelikle yok edilmg olan numaralar
okunabilir hale getirilir. Fazla akim verilmesi,stere edilecek numaranin geri gelmeyecek
sekilde kaybolmasina sebep olabilir (3, 5, 32, 3B, 42). Resim.82'de elektrolitiksandirma

yonteminin ¢cama prensibi gosterilmektedir.

Katot: Elektrolite
batiriims emici
pamuk

Tahrifath alan '~ Anot
(metal)

Resim.82Elektrolitik asindirma yonteminirgalisma prensibi (41)

Elektrolitik asindirma yonteminde, metalin elemental gileine gore kullanilacak
solusyonlarla ilgili ¢eitli karisimlar literatirde ge¢cmektedir. Tablo.X1V, 1978'deBAD. Ulusal
Uzay ve Havacilik Kurumu Lewis Asarma Merkezi ile Chicago Universitesi tarafindagigik

restorasyon yontemleri konusunda yurutilensgadnin bulgularini icermektedir (39).
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. Pik(Dokme) Aliminyum Piring .
Celik Demir Alasim Cinko Alasim
Turner Reaktifi: | Turner Reaktifi: | Ferrik Klorir: Asit Ferrik Kromik Asit
2.5 g Cu(Cy, 2.5 g CuCy, 25 g Fe(d, Klorur veya
40 mL HCI, 40 mL HCI, 100 mL su; veya 10% NaOH
24 mL etil alkol, | 24 mL etil alkol, veya 25% nitrik asit
30 mL su 30 mL su
veya Gliserol
metil alkol icerisindeki
|ger|s|ne 10% hidrOﬂOI’ik aSit
HCI

2.4.2.6.4. Isitarak Aindirma Yoéntemi

Dokme (pik) demir ylzeylerde seri numarasi restgonunda yuksek ka1 sglayan bir

yontemdir. Bu yontemle birka¢ dakika icerisinde o ulailabilir. Calisilacgzl ytzeylerin

belirli bir kalinlikta olmasi gerekir. IsI direktarak silinen numaranin olgu bolgeye uygulanir.

8 numara gibi kiucik olcide uca sahip oksiasetilagnkk makinesi tercih edilen isitma

ekipmanidir (3)Resim.83’de gorilen oksiasetilen kagnastenilen kaynak 1sisina ghaak icin

yakici gaz olarak oksijen, yanici gaz olarak aseitill/1 oranind&aristirarak kullanan kaynak

taradur(27).

Oksi asetiten kaynag

Resinr.83. Oksiasetilen kaynak
makinesi(27)
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Bu yontem, 1sinan ylzeyin kristal yapisindakildom ve sikimanin serbest kalmasi ve
baskilanan alanin ¢evresine gore daha faghaesiyle sonug verir. Isitaralgiadirma metodunun
sonug veregg belirgin bir 1s1 yoktur. YlUzeye vurulan numaramerinligi ve metalin elemental
yapisi gibi faktorler gerekli olan isiya etki ed€alsilan ylzey yavgca, vine kizarikIgini
gecmeyecekekilde korlgana kadar isitilir. Ylzeyin ¢catlamasini engelleigek ylzey yavsaca
Isitilir ve sonrasinda yas@a s@gumaya birakilir. Bunu yapmak icin 1s1 kagn&ademeli olarak
kisilir ya da ytizeyden yasga uzaklatirihr. Bu hizh sguma durumunu engeller. Bazen ylzey
gerekli 1siya ulgmadan da karakterlerin beligini gormek mumkin olabilir. ger bdyle bir
durumla kagilasilirsa, daha fazla 1s1 uygulamaya gerek yoktur. uggulanmasindan sonra,
beliren karakterlerin Uzerindeki is ve oksidi telaimek icin ylzey hafifce sandirict kaitla

Aliminyum alaiml ylzeylerde, isitaraksendirma yonteminin tatbikinden glik oranda
basari elde edilebilmitir. Cok daha dgilk miktarda 1si uygulanir. Callacak boélgeye kisa
mesafe uzakliktan uygulanmasi ve asil sgaktak bdlgeye 1sinin bu mesafeden iletiimesini

sgilamak daha iyi sonug verecektir. Budialayli 1siolarak adlandirilir (3, 32).

2.4.2.6.5.Radyografi (X-Ray) Yontemi

Rakam ve harflere ait kalintilar X-ray cihazi lkallarak da ortaya c¢ikartilabilmektedir.
Metalin altina bir film konulup, sinlar ayarlandiktan sonra f@afi cekilir. Film karanlik
studyoda tab edilir. Filmsiga dgru tutularak gozle bakilginda kalintilar goérulebilir. Filmin
boyutu ayarlanabilir yani kesilerek istenilen pakgar kullanilabilir. Filmin kalitesi sonucun
basarili olmasinda etkilidir. Bu nedenle ince tanédinfolmasi tercih edilir. Makinenin ebadinin
kucuk, portatif, seyyar olmasi durumunda kullanliabyUksek voltajli akim kayngna ihtiyag
vardir. Aynen akger filmi ¢ceker gibi parcanin rontgeni cekilir. Uyignan parca tzerinde bir

delik veya yarik olmagh sirece sonug alinabilir. Cekiglami yaklgik bir saat strer. Cekimler
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esnasinda radyasyondan korunmak amaciyla 6zel Ibiseegiymek ve cevre guvepini
sglamak gerekir.
Bu ybntem seyyar parcalar Uzerinde kolaylikla ulggabilecgi halde, arabalarigasi
numaralarinin bulundiw bolgelere yakkanadaki gucliukler nedeniyle uygulanmasi zordur.
Uzeri boya, macun veya lzerine metal yiizey kayyaklarak kapatilan numaralarin

belirlenmesinde daha il sonuclar elde edilebilmektedir (3, 23).

2.4.2.7 Inceleme Bulgularinin Fotgraflanmasi:
Incelemenin her safhasinda bulgularin goadlar cekilir:
= incelenen aracin gidi yonlerden genel gérinimi
= Numara bulunan bélimlerdeki boyanin s6kimu 6ncesionrasinda,
= Eger var ise macunlarinin temizlenmesi 6ncesi veasonda
= Restorasyon yontemi uygulanmadan 6nce,
= Restorasyon yontemi uygulandiktan sonra, orijinaharaya ait kalintilarin tespitinde,
= Arag Uzerinde bulunan ek giivenlik numaralarinipitesdilmesi sonrasi
Uygun acidasik verilerek, dik acili (fiziksel ortam elvgh ise) ve inceleme kalitesinde

netlige sahip fot@raflar mutlaka gekilir (43).

Endoskopik Kamera Sistemi: Ozellikle ulgilmasi ve gorilmesi giic olan motor numaralarinin
goruntilenmesi ve fofaflarinin ¢cekilmesi amaciyla tibbi endoskopi clbamnma benzer ¢caima

sistemine sahip ucunda hareketli kamera svie sistemi bulunan endoskopik kamera sistemi
kullanilir. Resim.84’de endoskopik kamera sistemiullanimi, Resim.85'de de sistemin 6nden

ve yandan gorunti alabilen ve hareket kabiliyesaleip ucu goérilmektedir.
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Resim.Sistemin Oonden ve
yandan goérinti alabilen ve
hareket kabiliyetine sahip ucu

Resim.84 Endoskopik kamera sisteminin kullanimi

Restorasyon tekpine gore gigin verildigi aci farlihlk gostermektedir:

Kimyasal aindirma yéntemiyle belirlenen numaralar Resim.85jdelld(Eu Uzere gik
Isik kullanilarak fot@raflanmalidir. Ylzeyin islak olgw durumda numara karakterleri en
belirgin haldedir. Fotgraf cekilirken hizli buharkanayi engellemek icin ytzey gliserinle
Islatilabilir (3, 37, 41).

Isitarak aindirma yontemiyle belirlenen numaralarin Resimd@6goruldigl Gzere dik

Isik verilerek fot@raflanmasi gerekir (3).

Fotograf makines Fotograf makines

, Isik kaynas
%] veya flg Unitesi
Isik kaynagl .-*f
/ veya flg Unitesi
y

Resim85. Kimyasal gindirma yontemiyle Resim86. Isitarak aindirma yontemiyle

b(el)irlenen numaralarin fogoaflanmasi belirlenen numaralarin fogoaflanmasi
3 (3)
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2.4.2.8.Inceleme Bulgularinin Sorgulanmasinda Kullanilan VerTabanlari

Calinti araclarin  bulunmasi amaciyla veri tabantsan yararlanilir. inceleme
bulgularinin sorgulanmasi amaciyla kullanilan uluga uluslararasi veritabanlart;/Gisleri
Bakanlgi K..H.B/. Dairesi Bakanligi Bilgi Toplama Islemleri Esya Ve Belge Programi,
E.G.M. Ara¢ Tescil Veri Tabani, Interpol Genel S&rligi Calintt Ara¢c Veri Taban(ASF

SMV), Avrupa Arac Bilgi Sistemi (EUCARISI.

2.4.2.8.110cisleri Bakanlig K.I.H.B.I. Dairesi Baskanligi Bilgi Toplama Islemleri Esya ve
Belge Programi

Programa yurt capinda calinan araclarin bilgilgirilmektedir. ilgili birimin resmi
yazisiyla talep edilerek KH.B.i. Dairesi Bakanligindan alinan kiye o6zel sifreyle
yetkilendirilmis personel tarafindan sorgulama yapilabilmektediotdvl sasi numaralari, plaka

vs. bilgiler Gzerinden sorgulama yapilabilmektedir.

2.4.2.8.2. E.G.M. Arac Tescil Veri Tabani

Ulkemizde tescil kaydi bulunan araclarin KaragollTrafik Yonetmekine gore tescil
islemlerinin yapilmasi icin okiurulmustur. Bu veri tabaninin ggada etkin kullanimi trafik
birimlerince yapilmaktadidlgili birimin resmi yazisiyla talep edilerek E.G.¥len alinan kiiye
Ozel sifreyle yetkilendiriimg personel tarafindan motosasi numaralari, plaka vs. bilgiler

tzerinden sorgulama yapilabilmektedir (7).

2.4.2.8.3. Interpol Genel Sekreter§i Calinti Arag Veri Tabani (ASF SMV)
Merkezi Lyon’da bulunan uluslararasi Polis orgasiyonu Interpol, ASF sistemini 1
Nisan 1996'dan itibaren kullanima agtm. ASF veri tabaninda 2007 sonu itibariyle, topld.2

milyon calinti aragla ilgili veri bulunmaktadir. 94ilke duzenli olarak veri tabanini kullanmakta
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bu Ulkelerden 119 tanesi de ulusal calinti aragtabanlarini Interpol ile pay$eaktadir. ASF-
SMV sistemi kullanilarak 37.000’den fazla calima@tespit edilnsitir (12).

Eger sistemden yapilan bir sorgu sonucu olumlu is¢éerme dahil olan tlkeler Lyon’daki
merkezi Interpol bilgisayari vasitasiyla otomati&rak bilgilendiriimektedir.

Lyon’daki merkezi bilgisayar otomatik olarak, mgoluyla calinti ara¢ sorgusu yapan
Uye Ulkelerin yerine Amerikan Ulusal Suc¢ Bilgisi Mezi (NCIC) sorgu sisteminden de

(Amerika ve Kanada icin) sorgu talebinde bulunmdktél 8).
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2.5.1lgili Mevzuat

2.5.1.Sasi ve Motor Numaralaryla ilgili Yasal Diizenlemeler

Tuark Hukuk sisteminde motor vgasi numaralarinin zorunlu olarak motorlu araclar
tzerinde bulunmasi zorunl@u ve tgimalari gereken ozellikler gdli kanun ve ydnetmelik

hiktumleriyle dizenlenngiir.

2.5.1.1.Motorlu Araglarda Sasi ve Motor Numarasi Bulunma Zorunlulugu

Turk hukuk sisteminde motor vgasi numaralarinin bulunmasi zorunkudu cesitli
mevzuat hukumleriyle dizenlengtir: Karayollari Trafik Kanununun 27. maddesindeki
“Esaslar yonetmelikte aciklanan ve araglarin tamigisina yarayan, motgmasi seri numaralari,
gerektginde yuklu, yuksuz galiklan gibi isaretleri bulunmayan araclara trafik belgesi
verilmez” (44) ve Karayollari Trafik Yonetmeli ginin 61. maddesindeki "Araclarda
taninmalarina yarayamgasi ve motor seri numaralarinin, gerekli olanlarda yukli ve yiksiz
agirhklarini belirten isaretlerin bulunmasi mecburidir{45) ifadeleri uyarinca araglarin tizerinde

motorsasi numarasi bulunmasi hukuki bir zorunluluktur.

2.5.1.2.Turkiye’deki Yasal Duizenlemelere Gor8asi Numarasinin Tgimasi Gereken
Ozellikler

Sasi numarasinin hangi Ozellikleri stanasi gerekfii yonetmelik hikumleriyle
dizenlenmgtir. Motorlu Araclarin ve Romorklarinin Zorunlu Tanitim Levhalan ve
Etiketleri, Takilma Yerleri ve Yontemleri ile Tlgili Tip Onay! Yoénetmeliginin (76/114/At)
konuyla ilgili maddeleri gagida belirtilmitir:

“Arac tanitim numarasi imalat¢i tarafindan her karaca verilen karakterlerin sabit bir

kombinasyonudur. Amaci, daha fazla bilgilere ihgiyduyulmaksizin, imalat¢inin aracisi
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kanaliyla 30 yillik bir stire boyunca her bir aracatik olarak tanitilabilmesini ggamaktir.
Arag tanitim numarasisagidaki sartlar saglamalidir.

Imalatginin levhasinin (izerine ve kegainin, iskeletin veya ger benzer yapinin {zerine
isaretlenmelidir.

Uc kismi icermelidir:

Birinci kisim ara¢ imalatgisinin tanitimi igin verilen bir kodigermelidir. Uluslararasi
Standardizyon Kurukunun (1ISO), yetkisinde faaliyet gosteren uluslasaracenta ile gorgi
birli ginde olarak kod, imalat¢isiniginin asil yerinde tlkenin yetkili mercileri tarafian tayin
edilmesi gereken 3 karakterden (harflerden veyamakrdan) olgmalidir. Birinci karakter bir
cografik alani, ikincisi bir cgrafik alan icindeki bir Ulkeyi ve Uglincusu de Okelimalatciyi
gostermelidir.Zmalatcinin yillik 500 aractan az uretim yaptyerlerde, tglinci karakter daima
“ 9 " olmalidir. Bu imalatgilari tanitmak icin, yukida belirtilen yetkili merci tgunct kismin
dcuncd, dordinct ve kaci karakterlerini de tayin etmelidir.

Ikinci kisim, aracin genel karakteristiklerini belirtmek amaalt karakterden
(harflerden veya rakamlardan) glmalidir. /malatgi bu karakterlerin birini veya daha fazlasini
kullanmazsa kullaniimayan daklar imalatcinin tercihine goére alfabetik veyayssal
karakterler ile doldurulmalidir.

Son dordu sayisal olmak tzere sekiz karakterdgolcunci kisim,6zel bir aracin
acik olarak belirtiimesini slayacaksekilde dger iki kisimla birlgtirilmi s olmahdir. Herhangi
bir kullanilmayan bgluk gerekli karakterlerin toplam sayisinin tam qgidau gostermek icin
sifir ile doldurulmahdir.

Mumkun oldgu yerde bir tek hat tzeringaretlenmelidir.
Istisna olarak, teknik nedenlerle, iki hat tizerine igaretlenebilir. Bununla birlikte iki hatli

durumda hicbir kisim hatlar arasinda bolinmeyebilir
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Her hattin balangi¢ ve sonu bir geri ile karismayacaksekilde, bir rakam ve buyik Latin harfi
haricinde bir sembollesaretlenmelidir.

Bu sart imalatciya ait levhalarda numara sadece bir lieggerinde garetlendgi durumda g6z
ardi edilebilir. Bir hat Uzerine U¢ bolum arasinadye bir sembolin ayni zamanda
yerlestiriimesine de misaade edilebilir. (Bu Ekin madde Bi)

Karakterler arasinda bguk olmamalidir.

Tanitim numarasi ayricasagidakileri de sglamalidir:

Sasinin, iskeletin veya ger benzer yapinin ve aracingkenarinin tzerine
isaretlenmelidir.

Tanitma numarasi silinmeyecek ve bozulmaygekikde dovme ve basma metodu ile

kolayca gorulebilir ve ulalabilir bir yere yerletiriimelidir.

Karakterler
Latin harfleri ve rakamlari bu Ekin madde 2 ve mad3’te yer alan butunsaretlemeler igin
kullaniimalidir. Bununla birlikte, bu Ekin maddel2l, madde 2.1.3 ve madde 3’te yer alan
isaretlemelerde kullanilan Latin harfleri buyik hatmalidir.
Arag tanitim numarasi igin:

Bu Ekin madde 3.1.2’de belirtilen sembollendda; I, O, Q harflerinin, tire, yildiz
isareti ve dger 6zel yaretlerin kullanimina misaade edilmez.
Harflerin vegekillerin en az yukseldi asagida belirtilensekilde olmalidir.
Aracin d@rudan sasisi, iskeletin veya ger benzeri yapisi Uzeringaretlenen karakterler 7
mm.

Imalatginin levhasi tizeringairetlenen karakterler 4 mi@6).
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2.5.2. Araclarin Motor Sasi Numaralarinin Orijinalli ginin incelenmesiyle ilgili
Mevzuat

2.5.2.1. Kriminal Polis Laboratuvarlariyla ilgili Mevzuat

E.G.M. Kriminal Polis Laboratuvarlari Dairesi Ba skanligl ve Kriminal Polis Laboratuvari
Mudarlikleri Kurulu s, Gorev ve Calsma Yonetmelginin 75. maddesi (c) bendindeiz
IncelemeSube Mudurliguiniin gérevleri arasinda;

“Ozellikle silah ve araglar tizerinde bulunan tamynti seri numaralarinin orijinal olup olmadi
yoninde argtirma, asivieme ve uzmanlik faaliyetlerini yuritmek” (47)doisu,

Ayni yonetmeligin 77. maddesi (c) bendindelet izleri inceleme Biro Amirliinin gorevleri
arasinda;

“Atesli silahlar ve araclar tzerinde bulunanlarstaaolmak Uzere, metaller Uzerinde bulunan
tanimlayici seri numaralarinin orijingii yoninde inceleme, ajmrma yaparak uzmanlk

faaliyetlerini yuritmek” (47) oldgu belirtiimektedir.

E.G.M. Oto Hirsizlig ile Miicadele Yénergesinin Tanimlar Boliimiinde

“Rapor: Ceng, mukerrer tescil, yedek parca olarak satmd,digina ¢ikarma, tdlkemize ithal,
sahte plaka ve tescil belgesiyle satma, vergi kabgk sigorta dolandiricign gibi yontemlerle
islenen oto hirsizliklarinin delilleri olgu stiphesi taryan ya da terk vaziyette bulunan otolarin,
sasi, motor numaralari ile otonun sahibini tespimeye yonelik dier tanimlayici Unite
numaralarinin kaporta ve mekanik aksamlarinda ldumuhtelif yapisal 0Ozelliklerinin,
Kriminal Polis Laboratuari, Teknik Universite ya Makine Muhendisleri Odasi gibi kurum ve
kuruluslarda gorevli bu konularda uzman personelce inezblgasi, motor ve dier tanimlayici
Unite numaralarinin tespit edilip edilemgde, bu numaralar tespit edilgse orijinal olup
olmadgina ve gerekli gorilen hallerde otolarin kaza gegecirmedikleriyle parga @esikli gi

olup olmadgina dair tanzim edilen belge” olarak tanimlagtmi(48).
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Ayni Yonergenin “Pert Ve Agir Hasarli Otolar” Tle Tlgili 18. Maddesi (d) Bendinde

“Raporu, oncelikle ilin bgl bulundygu Kriminal Polis Laboratuari Mudurgiiinden alir. Ulgim
zorlugu ve laboratuardakisiyogunlugu halinde ilin sorumluluk bdlgesinde bulunan teknik
Universitelerden veya makina muhendisleri odasiradenRapor alinmasi i¢in sevk edilen araca

Biro Amirliginde gorevli en az bir personel refakat eder.” bleaktedir (48).

Ayni Yénergenin “Miikerrer Tescil” Tle ilgili 19. Maddesi (b-3) Bendinde

“Tescil dosyasindaki bilgilerinsipheli olmasi veya tescil edilen otonun motor sa&si
numarasinin tam olarak tespit edilememesi halinti@ninal Polis Laboratuarlari, Makina
Mihendisleri Odasi veya Teknik Universite tarafimgasi ve motor numaralarinin orijinal olup

olmadginin tespit edilmesini g#ar” denilmektedir (48).

Ayni Yonergenin “Bulunan Terk Otolar” ile lgili 26. Maddesi (b) Bendinde

“Otonun orijinalinde bulunagasi, motor numaralari ile otonun sahibini tespih@ye yonelik

diger tanimlayici Unite numaralarinin herhangi birin@ otonun gecirngi olmasi muhtemel
trafik kazalarinin tespit edilebilmesi icin ilin ga bulundyu Kriminal Polis Labaratuari
Mudarliginden rapor alir. Oto sahibine gri@aya yonelik bilgi edinebilmek icin oto Ureticisi

fabrikayla ya da otonun yetkili servisiyle gradan irtibat kurar” denilmektedir (48).
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2.5.2.2.Motorlu Ara¢ Kimliginin Tespitine Yonelik inceleme Yapan Dger Kurumlar ile
ilgili Mevzuat

ic Isleri Bakanliginin Tescil Islemleri konulu genelgesinin “Tadilat Gormiis Araclarin
TescilIislemleri” basligi altindaki bolimii su sekildedir:

“...2918 Sayili Trafik Kanununa Bh Araclarin Muayeneleri ile Muayene istasyonlamini
Acilmasi velsletiimesi Hakkindaki Yonetmadinin 9 uncu maddesi (d) fikrasindaki Araclarin
Muayenelerinin (EK-1) sayili cetveldeki kistaslgegilacgini hilkme bglanms olup;

Ek-1'de; 2918 Sayili  Karayollari  Trafik Kanunu ve ub Kanuna bl
A.LT.M. Hakkindaki Yonetme§in ek ve dgisiklikleri ilgili di ger yonetmeliklerin
ongordigu  hususlar tetkik edilerek, aracglarin marka ve nrledee gore teknik
sartlan dikkate alinarak ara¢ muayenesi yapiliaveglarda bulundurulacak yedek malzeme ve

techizat kontrol edilir.

Araclarin taninmasina yarayan motor $asi seri numarasi, tescil belgelerindeki numaralara
uygun olacak, bu numaralarin orijinal olup olmada dikkat edilecek bu numaralarin orijinal
olmadgl hususunda tereddidesdlmesi halinde, aracin muayenesi yapiimadan Araaydne
Formuna “Tetkiki gerekir" kaydi diilecek ve aracin;

a)Konu ile ilgili bolimii bulunan Yiksek Osretim Kurulu slarindan birinde,

b)Turk Standartlari Enstitisi Merkez veya tara kurulu slarindan birinde,

¢) Makina Muhendisleri OdasiI merkezeyasubelerinin birinde,

d) Yerli tretimi olan ara¢ veya motdar ic¢in Uretimi yapan kurulu slar ve bu
kurulu sun Turkiye'deki temsilciliklerinin birinde,

e)Yerli Uretimi olmayan araclar veyamotorlar i¢in Gretimi yapan dis kurulu sun

Tuarkiye'deki yetkili temsilciliklerinden birinde,

Muayenesi istenecektir.
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Bu kurulwlardan alinacak belgede s6z konusu numaralarin inarij oldusu
belirtildigi takdirde aracin muayenesi yapilacaktincelemeyi yapan kuruy motor veya
sasi numaralarinin orijinal olmagll sonucuna varilmasi halinde ilgili tescil kurgtna

yazili duyuruda bulunacaktir.

Denilmektedir.

Bu duyuruyu alan Trafik Tescil Kurgu bah bulundyigu Emniyet Mudurlginin ilgili
birimine durumu bildirilecek ve Kanurglemlerin yapilmasi sganacaktir (49).

E.G.M. Kriminal Polis Laboratuvar Mitlikleri blnyesindekiiz inceleme Sube
Mudurlukleri 1999 yilinda kuruldtundan dolay! yukaridaki 1996 tarihi¢ Isleri Bakanlgi

genelgesinde inceleme yapan kurumlar arasindarsayiktir.
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3.GERECve YONTEM

3.1. Geregler

Calismanin konusu t&il eden motorlu araclaistanbul Kriminal Polis Laboratuvar
Mudurligt iz IncelemeSube Mudirligiine motor vesasi numaralarinin incelenmesi talebiyle
adli prosedire uygun olarak gonderilen motorlu laraarasindan temin edilgtir. Bulgular
kisminda belirtilen araclarin yapilan gatalarda kullaniimasindstanbul Kriminal Polis
Labaratuvar Mudurlginin 14.05.2007 tarih ve B.05.1.EGM.0.34.25.09.2893F sayili yazisi
ile izin verilmistir. Incelemeye bgamadan 6nce gerekli malzeme temin editii

Yapilan ¢algmalarda kullanilan malzeme turlgtinlardir:

= Aseton, sentetik tiner

= Solvent bazli boya sokicu

= Antipas sentetik astar boyasi

= Ahsap spatula ve firgcalar

» Pamuk ve ucuna pamuk sarma
elverili ince alyap cubuklar

= KUguk boyutlarda aynalar

= Zimparalama ve cilalama

makinesi, kati polisaj cilasi

= Taramali elektron mikroskob

(SEM-EDS) Resim87.inceleme malzemele
= Kimyasallara dayanikl elbise, eldiven, maske
» Teknik cetvel

= Arag parcalarini sokmede kullanilan aletler
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Kullanilan Fotograf Makineleri ve | sik Kaynaklari:
= “5025264” seri numarali, Nikon marka D-1 model, 2niégapiksel ¢Ozunurlikte govde ve
1:2.8-4 diyafram acikfina sahip 24-85mm. AF Nikkor zoom objektiften @o dijital SLR

fotograf makinesi,

Resim88.Calismalarda kullanilan
Nikon marka, D1 model fofyaf
makinesi

= “22501064" seri numaral, Konica Minolta marka Rige A-200 model (8.0 megapiksel
¢6zunurlukte) govde ve 1:2.8-3.5 diyafram a@ikla sahip 28-200mm. sabit zoom objektiften

olusan dijital yari SLR fotgraf makinesi kullanilngtir.

Resim8%.Calismalarda kullanilan
Konica Minolta marka Dimage A-200
model fotgraf makinesi

» Endoskopik kamera sistemi
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» Fotggraflar cekilirken inceleme yapilan alanin durumgaee led ik, ampul $1g1 ve gun gigl

kullaniimistir.

Kullanilan Kimyasal Soltsyonlar:
= Demir yuzeyler icin Fry Reaktifi: 90g Cu§1120ml HCL, 100ml su,
= Aliminyum ytzeyler i¢in Asit Ferrik Klortr: 25g FdG, 25ml Hcl, 100ml su,
incelenen Araglar:

2005-2007 yillan arasinda incelenen toplam 732 adhctan ornek gkil edebilecek
asagida sayilan dort adedi bu tez galasina konulmgiur:
= Renault marka, Kangoo tipi, 2005 model gri renkéia
= BMW marka, 5.24 tipi, 1994 model lacivert renkli otomobil
= Murat markaSahin tipi, 1991 model beyaz renkli otomobil
= Honda marka, CGL 125 tipi, 2003 model kirmizi renkbtosiklet

Yukarida belirtilen araglardan ilk iki ara¢ Gzennfiziksel inceleme yontemleri, son iki
arag Uzerinde de kimyasaliadirma yontemi kullaniingtir.
3.2. YOntem

Yapilan incelemelerde fiziksel inceleme ve kimyasaidirma yontemleri kullanilngtir.
3.2.1.Fizikselinceleme

Arag kimligini belirten ve tescilslemlerine esas §&il eden motor veasi numaralarinin
yerleri bulundu ve numaralar kaydedildi. Numaradaolmasi gereken yerde olup olmadi
numaray! olgturan harf, rakam karakterleri, $g@ngic-bitg isaretleri, numaralarin bulunduklari
yuzeylerde tglama izleri, alet izleri, engebelesjskinlik gibi dizensizlikler olup olmagh
incelendi ve bunlarin dizgierinin elimizde mevcut orijinadasi-motor numarasi basim 6rnekleri
ya da fotgraflari ile uyumlu olup olmadiklari mukayese edildumaralarin yazilgi metot

incelendi. Sasi numarasinin bulungu kismin arkasinin gozle gadan gorilemedi



83

durumlarda, ayna ile yizeyin alt kismindaki bagkerinden ytzey lst kismindaki numaranin
karsilastiriimasi yapildi.

Tip etiketi, teknik servis etiketi gibi ek glveklunsurlarindaksasi numarasi ile arag
tzerindeki pres(baski) metoduyla yazgiasi numarasi kanastirildi.

Arag uzerindeki motor veasi numaralari Trafik Tescil Veri Tabanindan soagdl ve
motor vesasi numaralarin ayni araca ait olup olnga@tontrol edildi.

Aracin kayitlarda gecen model yiliyla, dnceki bolérde aciklanan ara¢ aksamlari
tzerindeki tretim tarihleri ile kayitlardaki modgli karsilastirildi.

Araclarin tzerindeki boya ara¢ kabin kismi i¢ tardéki boya ile mukayese edildi. Arag
tzerinde hangi ek guvenlik numaralarinin buluhdwaragtirildi. Sorgulanmasi gereken ek
guvenlik numaralart ilgili distribttor ya da Gratfcmalarla gerekli yazmalar yapildi.

Motor ve sasi numaras! dgstirilmis araclarin, gercek kimliklerinin fiziksel inceleme

yontemi kullanilarak tespit edilip edilemeygcarastirildi.

3.2.2. Restorasyon Yapilacak Yizeylerin Elementalisiminin Belirlenmesi

Restorasyon ¢ahmalarina bglanilmadan 6nce Honda marka motosikletSahin marka
otomobilin silinmg motor vesasi numaralarinin bulungu kisimlarin temizlenen yizeyleri
Uzerinden kazinmak suretiyle elde edilen metalilgdieri, Uzerlerine cift tarafli karbon bant
yapstiriimis celik disklere alinarak hazirlanan numuneler, NORINSTRUMENTS bilgisayar
Unitesi ile desteklenpi JEOL JSM 5400 model Xini ile destekli Taramali Elektron

mikroskobunda (SEM/EDS) 20keV’da analizdendi.

3.2.3. Kimyasal Aindirma
Uzerindeki motor ya daasi numarasi silinngiyiizeyleri metal turii belirlendi ve buna

uygun olarak pik(dokme) demir ve celik yluzeylenigieterli miktarda Fry reaktifi: 90 g Cugl
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120 mL HCI, 100 mL su, aliminyum alenli motor bloklari i¢in Ferrrik Klorit: 25g FeGlL

25ml HCL, 100ml sudan ojan kimyasal solisyon hazirlandi.

3.2.4. Fotgraf Cekilmesi
Nesnelerin hareketli olmamasi nedeniyle $otd cekimlerinde makinenin diyafram
oncelikli cekim ayar kullanildi. Bu ayar kullamék yetersiz gik kosullarinda cekilen

fotograflarda azami derecede netlik deginklde edildi (18).

3.2.5. Bilgisayar Sorgularinin Kullaniimasi
Yapilan calgmalar neticesinde tespit edilgasi ve motor numaralari, Trafik Tescil Veri

Tabanindan sorgulandi. Araclarin calinti kayil@rgercek plakalari agtarildi.
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4. BULGULAR

4.1.Renault Marka, Kangoo Tipi, 2005 Model Gri Renkli Kamyonet

Bu aracinsasi numarasinin bulungu bolimin bglanti noktalari, aracin boyasi ve
enjeksiyon kontrol Unitesi Uzerinde fiziksel incake yapilarak sonuc elde edikti.

Arac etrafinda rahat hareket edilebilecek bir alahadi. Ilk olarak inceleme konusu
aracin batin yonlerden genel gérinum go#dlari ile sasi-motor numaralari ve tip etiketinin ilk
hallerinin genel gérinim, makro f@aflari cekildi. Calgmaya uygun kiyafetler giyilerek aracin
incelenmesine &anildi. Numara bulunan bolgeler sentetik tinerigiitis pamukla y&, kir pas

vs. artiklardan temizlendi.

4.1.1.Sasi Numarasi
4.1.1.1.Numara Karakterleri

Aracin sasi numarasinin gabn yolcu koltgu alti taban saci anti parcasi tUzerinde
bulundigu ve “VF1KCN7BF 30278387 harf ve rakamlarindan stgu goruldd. Sasi
numarasini olgturan karakterler tzerinde silinti, kazinti veyavé yoluyla tahrifat yapilgina
dair herhangi bir bulguya rastlaniimadi yasi numarasini o$turan karakterlerin orijinal
(fabrikasyon) oldgu sonucuna varildi. Resim.90'dgasi numarasinin yakin goranimda,
Resim.91'desasi numarasinin bulungu parcanin b#anti noktalarinin incelemelerden onceki

hali gérulmektedir.
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Resim.9C.Sasi numarasinin  yakin
gorunimu

Resim91. Sasi numarasinin bulungu parcanin bganti noktalarinin
incelemelerden 6nceki hali

4.1.1.2 Baglanti Noktalari ve Numaranin Bulundugu Yizey

Sasi numarasinin bulungu s& 6n yolcu koltgu altindaki kyak seklindeki parcanin
tzerindeki boya, macun ve astar solvent bazl sijeictyle temizlendikten sonra gbanti
noktalarinin yapilan incelemesinde;

Kaynak puntalarinin fiziki gérintimlerinde belirddir diizensizlik bulunmasa da,

Kaynak puntalarinin oldiw noktalar, iki yizeyin arasina diz uclu bir tondayla baski
yapilarak zorlangginda puntalarin kolaylikla kopgu,

Ayrica puntalarin alt yizeylerinde, Resim.93'de igdiigli Uzere koparilgh yluzeyden
kalan tabakanin inceltiimesinden kaynaklanatataa izlerinin bulundgu goraldu.

“VF1KCN7BF 30278387sasi numarasinin olgu parcanin bulundiu yere bgka bir
aractan alinarak, Resim.92'de goridluzere bulundiu yere sonradan tek tarafli punta

kaynakla tahrifen monte edilgoldugu sonucuna varildi.
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>

Resir.92.Sasi numarasinin bulungu taban saci Uzerindeki parganin
baglanti noktalarinin incelemelerden sonraki gérinimu

Resim93. Kaynak puntasinin alt yizeyindeksleama izleri

4.1.2.Motor Numarasi

Aracin motor numarasinin motor Blo on yuzeyinde bulungu ve “K9K A704
D675207" harf ve rakamlarindan stugu Resim.94'de gorulmektedir. Motor numarasi gozle
direkt olarak goérilemeyen bir bolgede aqiduicin endoskopik kamera sistemi kullanilarak
fotografi gekildi. Uzerinde silinti, kazinti veya ilayeluyla tahrifat yapildiini gosterir nitelikte

bir bulguya rastlaniimadi, motor numarasinin oaljiffabrikasyon) oldgu sonucuna varildi.

Resim.94. Ara¢c Uzerindeki  motor
numarasi
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4.1.3.Ek Guvenlik Unsurlari
4.1.3.1. Tip Etiketi

Aracin sg orta dirgginde bulunan tip etiketi Gizerinde “VF1KCN7BF 302833 harf ve
rakamlarindan okansasi numarasinin bulungdu gorulda. Etiket Gzerindekiasi numarasi, arag
tzerindekisasi numarasiyla kgifastirildi ve uyumlu oldgu goraldu.

Etiketin Uv slk kayna altinda yapilan kontrolinde, etiketin etrafindéavenlik
ibarelerinin belirginlgtigi goruldd. Tip etiketinin orijinal(fabrikasyon) algu sonucuna varildi.

Ancak etiketin yakindaki boyada kabarciklardansatu dizensizlikler gozlemlendi.
Etiketin bulundgu bélgenin etrafina miknatis testi uygulghdda, miknatisin etiketin etrafina
diger bolgelerden daha az ystipd1 goruldu. Ayrica etiketin etrafina metal bir cisgntemas
edildiginde, gelen sesin gier bolgelerden farkl oldiu gézlemlendi. Etiketin etrafindakiipheli
bolgedeki boya, macun ve astarin solvent bazli bs§kiiclyle temizlendi. Resim.95'de

goruldigt Uzere etiketin bulungw yizeyin, aracin Uzerine sonradan kaynaétaifen monte

' ! edilmis oldugu, kaynak kalintilarinin spriral gama aletiyle tgdanms
’ |
i

1 oldugu, Uzerine dolgu macunu c¢ekilerek aracin rengingabdgi

anlaildi.

Resim.95. Araca kaynakla sonradan monte edilen tip
etiketinin bulundgu bolim

4.1.3.2. Enjeksiyon Kontrol Unitesi
Aracin elektronik donanimi icerisindeki enjeksiy&ontrol Gnitesine yetkili serviste
baglantt yapildi. Enjeksiyon kontrol Unitesine kodlagmorijinal sasi numarasinin

“VF1KCN7BF33372697” oldgu belirlendi.
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4.1.4.Inceleme Bulgularinin Dgerlendirilmesi ve Sonug

Yapilan fiziksel incelemeler sonucundagdaki sonuclar elde ediltir:

Sg On yolcu koltgu altinda taban saci glanti parcasi Uzerinde bulunan “VF1KCN7BF
30278387” numarasini aituran karakterlerin orijinal (fabrikasyon) olduklaancaksasi seri
numarasinin tzerinde bulunglusa on yolcu koltgu altindaki bolimun bulungu yere bsgka
bir aracgtan alinarak sonradan kaynakla tahrifentenedilmg oldugu,

Motor blogu 6n yilizeyinde bulunan “K9K A704 D675207” harf \akamlarindan okan
motor seri numarasinin orijinal (fabrikasyon) gidu

Tescil kayitlarinda yukarida belirtilegasi ve motor numaralarinin ayni araca ait olmalari
g0z onune alinginda, motorun dasasi numarasi pargasinin sokiduaractan alinarak
incelenen aracagandigl,

Aracin enjeksiyon kontrol Unitesi icerisindeki ki orijinal sasi numarasinin

“VF1KCN7BF33372697” oldgu tespit edildi.

4.1.5.inceleme Bulgularinin Veri Tabanlarindan Sorgulanmas

Incelenen aracin ek givenlik unsurlari Uizerindelgapalsmalar sonucunda elde edilen
orijinal sasi numarasinin, E.G.M. Arag Tescil Veri Tabaningamlan argtirmasinda;

S6z konusu aracin; Gaziosmaggpdlce Emniyet Midirlgl Karadeniz Polis Merkezi
Amirligi idaresinden calinti, “VF1KCN7BF333726975asi ve “K9KA7D945505" motor

numarali, 2005 model, gri renkli, Renault markang@o tipi kamyonet oldtu anlagildi.
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4.2.BMW Marka, 5.25 1 Tipi, 1994 Model Lacivert Renkli Otomobil

Bu aracinsasi numarasinin baski izleri Uzerinde fiziksel laoee yapilarak sonuc elde
edilmistir.

Arac etrafinda rahat hareket edilebilecek bir alahadi. ilk olarak inceleme konusu
aracin butun yonlerden genel goranim goédlar ile sasi numarasinin bulunmasi gereken yer,
motor numarasi ve tip etiketinin ilk hallerinin ggngorinim, makro fofgaflari cekildi.
Calismaya uygun kiyafetler giyilerek aracin incelenmedoglanildi. Sasi numarasi bulunmasi
gerekenbolge ve motor numarasinin bulugdualan sentetik tiner surtlmipamukla y&, kir

pas vs. artiklardan temizlendi.

4.2.1.Sasi Numarasi
Aracin 6n g@us saci Uzerinde bulunmasi gerekgasi numarasinin Resim.96'da

goruldigu tzere silinmek suretiyle okunamaz hale getigloddugu gorulda.

Resim9€. Aracin orijinalsasi numarasinin bulunmasi gereken bolge

Arac¢ Uzerindesasi numarasinin bulunmasi gereken bdlgenin altiaamak icin levye
yardimiyla 6n ggus sacinin dantili bulundgu bolimu zorlanarak agildi. Numara bulunmasi
gereken yuzeyin alti y¥a kir pas vs.den temizlendi. Uygun acige verildikten sonra, ylzeyin
alt tarafindaki baski izleri ayna yardimiyla ikirpa halinde fotgraflandi. Ayna goéruntuleri

fotograf isleme programlari vasitasiyla normal goruntiye ¢&iviCekilen fotgraflardan silinen
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sasi numarasinin “WBAHB51050GH01682Idugu tespit edildi. Tespit edilegasi numarasi

Resim.97.a-b’de gorilmektedir.

Resim97. Orijinal sasi numarasinin ilk
dort karakteri

Resim.98.0rijinal sasi numarasinin devami

4.2.2.Motor Numarasi

Resim99. Inceleme konusu araca ilgili t
birimi tarafindan vurulmgiolan motor
numarasinin gordnimu

Resim.99'da aracin motor [go sol tarafinda bulunan ve “EGM3424MOT000001” harf
ve rakamlarindan ofan motor numarasi gorulmekteditgili tescil biriminden temin edilen

kayitlarla ara¢ Gzerindeki motor numarasinin uygkgosterdgi gorulda.
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4.2.3.Ek Guvenlik Unsurlari:
4.2.3.1. Tip Plakasi

S& i¢c camurlgunda tip plakasi bulungu ve tzerinde “WBAHC11010GA54199” harf
ve rakamlarindan ofan sasi numarasinin  bulungu goéruldid. Tip etiketinin
orijinal(fabrikasyon) oldgu deserlendirildi. Ancak etiketi camurfia sabitleyen percinlerin
Resim.100'den anfdacazl Uzere dizensiz yapida olduklar goérulda ve etikerac Uzerine

sonradan monte dilmpldugu sonucuna varildi.

Resim.100.Sg; i¢c camurluktaki tip plakasi

4.2.3.2. Etiket (Sticker)
Aracin motor aksami igerisindeki etiket Uzerinde BAHB51050GH01682" harf ve
rakamlarindan okan sasi numarasi bulungu goruldi ve oldgu etiketin orijinal fabrikasyon

oldugu sonucuna varildi. Resim.101’de motor aksamisgedeki etiket gortlmektedir.

Resim.101 Motor aksami icerisindeki etiket
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4.2.4.Inceleme Bulgularinin Dgerlendirilmesi ve Sonug

Aracin 0n g@us saci Uzerinde bulunmasi gereken ve silinmekigl@e@kunamaz hale
getirilmis orijinal (sasi) numarasinin “WBAHB51050GH0168a8ldugu,

Motor uzerindeki “EGM3424MOTO000001” numarasinmnililgescil kurulusu tarafindan

verilmis oldugu tespit edildi.

4.2.5.inceleme Bulgularinin Veri Tabanlarindan Sorgulanmas

Incelenen aracin tespit edilen orijinghsi numarasinin, E.G.M. Ara¢ Tescil Veri
Tabanindaryapilan argtirmasinda;

S6z konusu aracin; Gaziosmaggpdlce Emniyet Midurlgi idaresinden calinti, 1994
model, “WBAHB51050GH01682"sasi numarali, lacivert renkli, BMW marka, 525i tipi

otomobil oldgu anlaildi.
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4.3. Murat Marka, Sahin Tipi, 1991 Model, Beyaz Renkli Otomobil

Bu aracin sasi numarasina kimyasalsiadirma yontemi uygulanarak sonug¢ elde
edilmistir.

Arag etrafinda rahat hareket edilebilecek bir alahad. ilk olarak inceleme konusu
aracin butan yonlerden genel goérinum gotdlari ile sasi-motor numaralarinin bulunmasi
gereken yuzeylerin ilk hallerinin genel gorinum,kmeafotograflari ¢ekildi. Calgmaya uygun
kiyafetler giyilerek aracin incelenmesinslbaildi. Numara bulunmasi gereken bdlgeler sentetik

tiner surdlmig pamukla y&, kir pas vs. artiklardan temizlendi.

4.3.1.Sasi Numarasi
4.3.1.1.Sasi Numarasininilk Hali
Aracin sg on amortisor kulesi Gzerinde bulunmasi gerek&si numarasinin silinmek

suretiyle okunamaz hale getirilgni oldugu anlgildi. Resim.102'de sasi numarasinin

incelemelerden onceki hali gérulmektedir.

- 4

Resim10z. Sasi numarasinin incelemelerden dnceki hali

4.3.1.2.Yluzeyin Elemental Bilggiminin Belirlenmesi

Silinen sasi numarasinin bulungu bolumun temizlenen yizeyi Uzerinden kazinmak
suretiyle elde edilen metal partikilleri Taramallelron Mikroskobunda (SEM-EDS)

analizdendi. Analiz sonucunda ylizeyin Fe(deminneletinden olgtugu gorulda.
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4.3.1.3.Restorasyon Yontemi Uygulanmasi

Aracin s& on amortisor kulesi Uzerinde orijingasi numarasinin bulunmasi gereken
bblge kalindan inceye @ou uygun tane bluyukfiinde zimpara uglar kullanilarak zimpara
makinesiyle zimpara yapildi. Sonra ince purizleyok edilmesi icin kati polisaj cilasi
kullanilarak parlatmasiemi yapildi. Aindirma uygulanacak yiizey purtzsiz ve diz hale
getirildi.

Demir elementinden ofan metaller icin uygulanmasi gereken“9@ g CuCh, 120 mL
HCI, 100 mL su"bilesiminden olganFry Reaktifiyeterli miktarda hazirlandi. Silinen numaranin
oldugu bdlgede kimyasalkandirma yontemi ¢cadilmaya balandi.

Sasi numarasinin bulunmasi gereken bolgede yapilayakal aindirma cakmalari
neticesinde;

Silinensasi numarasinin “NM4131B0000512347” harf ve rakamtian olgtugu tespit

edildi. Tespit edileasi numarasi Resim.103’de gorulmektedir.

Resim.103Sasi numarasinin incelemelerden sonraki hali
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4.3.2.Motor Numarasi
4.3.2.1.Motor Numarasinin ilk Hali

Aracin motor blgu yan kisminda bulunmasi gereken motor numarassilimmek
suretiyle okunamaz hale getirilgnioldusu anlgildi. Resim.104’de motor numarasinin

incelemelerden onceki hali gérulmektedir.

Resim104. Motor numarasinin incelemelerden dnceki hali

4.3.2.2.YUzeyin Elemental Bilgiminin Belirlenmesi
Silinen motor numarasinin bulurg@ubdlimin temizlenen yuzeyi Gzerinden kazinmak
suretiyle elde edilen metal partikilleri Taramallelron Mikroskobunda (SEM-EDS)

analizdendi. Analiz sonucunda ylizeyin Fe(deminneletinden olgtugu goraldi.

4.3.2.3.Restorasyon Yontemi Uygulanmasi

Aracin motor blgu yan kisminda bulunmasi gereken orijinal motor axasinin
bulunmasi gereken bolge kalindan inceyerdouygun tane buyukfiinde zimpara uclarn
kullanilarak zimpara makinesiyle zimpara yapildni@& ince purizlerin yok edilmesi igin kati
polisaj cilasi kullanilarak parlatmsglemi yapildi. Aindirma uygulanacak yuzey purizsuz ve diz

hale getirildi.
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Demir elementinden ofan metaller icin uygulanmasi gereken“9@ g CuCh, 120 mL
HCI, 100 mL subilesiminden olganFry Reaktifiyeterli miktarda hazirlandi. Silinen numaranin
oldugu bdlgede kimyasalkandirma yontemi ¢cadilmaya balandi.

Motor numarasinin bulunmasi gereken bdlgede yapkilaxyasal aindirma cakmalari
neticesinde;

Silinmek suretiyle okunamaz hale getirilen motom@awmasina ait kismi yapida kalintilar

bulundu, ancak aracin orijinal (fabrikasyon) motaumarasi belirlenemedi. Resim.105'de

silinmis motor numarasinin incelemelerden sonraki hali lgoettedir.

—— -
- L

Resim105. Silinmis motor numarasinin incelemelerden sonraki hali

4.3.3.Ek Guvenlik Unsurlari

Aracin 0n taraf kapak altinda bulunmasi gerekeplagasinin sokilmgioldugu goruldu.

4.3.4.Inceleme Bulgularinin Dgerlendirilmesi ve Sonug

Aracinsasi numarasinin “NM4131B0000512347” harf ve rakamtian olgtugu tespit
edildi.

Orijinal motor numarasinin kazima teftyle sathi birsekilde yazilmg olmasi ve bu
teknigin kullanildigl yizeyde baskiya sebep olmadan yilizeyden partiksilterek numara

olusturmasi sebebiyle restorasyon vasitasiyla silineanara belirlenemedi.
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4.3.5.Inceleme Bulgularinin Veri Tabanlarindan Sorgulanmas

Incelenen aracin yapilan gahalar sonucunda tespit edilen orijinglsi numarasinin,
E.G.M. Arac Tescil Veri Tabanindam@pilan argtirmasinda;

S6z konusu aracin, Kirklareli Emniyet Mudiglij Sehit Hasanibrik Polis Merkezi
idaresinden calinti olarak bildirilen; “NM4131BOIR347” sasi ve “131A10160496604”

motor numarali, 1991 model, Murat markahin tipi, beyaz renkli otomobil olgu anlgildi.
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4.4. Honda Marka, Cgl 125 Tipi, 2003 model, Kirmizi Renk Motosiklet

Bu aracinsasi ve motor numaralarina kimyasairairma yontemi uygulanarak sonug
elde edilmgtir.

Motosiklet etrafinda rahat hareket edilebilecek diana alindiilk olarak inceleme
konusu aracin butin yonlerden genel goérinum gfaftari ile sasi-motor numaralarinin
bulunmasi gereken ylzeylerin ilk hallerinin gendbrimim, makro fotgraflar cekildi.
Calsmaya uygun kiyafetler giyilerek aracin incelenmesibglanildi. Numara bulunmasi

gereken bolgeler sentetik tiner surikpamukla y&, kir pas vs. artiklardan temizlendi.

4.4.1.Sasi Numarasi
4.4.1.1.Sasi Numarasininilk Hali

Motosikletin gidon bglanti kolu sol ylzeyi Gizerinde bulunmasi gerekasi numarasinin
“*L” harfi di sinda diger harf ve rakamlarinin silinmek suretiyle okunarhake getirilmg oldugu

anlgildi. Resim.106’dgasi numarasinin incelemelerden dnceki hali gorutedik

Resim106. Sasi numarasinin incelemelerden dnceki hali

4.4.1.2.Yluzeyin Elemental Bilggiminin Belirlenmesi
Silinen sasi numarasinin bulungu bolimin temizlenen yizeyi Uzerinden kazinmak
suretiyle elde edilen metal partiktlleri Taramallelron Mikroskobunda (SEM-EDS)

analizdendi. Analiz sonucunda yiizeyin Fe(deminnelietinden olgtugu goérulda.
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4.4.1.3 Restorasyon Yontemi Uygulanmasi

Motosiklet gidon bglanti kolu sol ylzeyi tzerinde orijinghsi numarasinin bulunmasi
gereken bolge kalindan inceye gto uygun tane buyukfiinde zimpara uclari kullanilarak
zimpara makinesiyle zimpara yapildi. Sonra incéidérin yok edilmesi icin kati polisaj cilasi
kullanilarak parlatmasiemi yapildi. Aindirma uygulanacak ytizey purtzsiz ve diz hale
getirildi.

Demir elementinden ofan metaller icin uygulanmasi gereken“9@ g CuCh, 120 mL
HCI, 100 mL su’bilesiminden olganFry Reaktifiyeterli miktarda hazirlandi. Silinen numaranin
oldugu bdlgede kimyasalkandirma yontemi ¢cadilmaya balandi.

Sasi numarasinin bulunmasi gereken bolgede yapilayakal aindirma cakmalari
neticesinde;

Silinmis olan sasi numarasinin “*LWBPCJ1FX32A88927*" harf ve rakarmdan

olustugu tespit edildi. Resim.107’de tespit edikasi numarasi gorulmektedir.

Resim1(7. Sasi numarasinin incelemelerden sonraki hali

4.4.2 Motor Numarasi
4.4.2.1 Motor Numarasinin ilk Hali

Motosikletin motor blgu sol alt kisminda bulunmasi gereken motor numairasi
silinmek suretiyle okunamaz hale getirifroldugu goérildi. Resim.108’de motor numarasinin

incelemelerden 6nceki hali gosteriktni.
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Resim108. Motor numarasinin incelemelerden dnceki hali

4.4.2.2. Yluzeyin Elemental Bilggiminin Belirlenmesi
Silinen motor numarasinin bulurg@ubdlimin temizlenen yuzeyi tUzerinden kazinmak
suretiyle elde edilen metal partikilleri TaramallelEron Mikroskobunda (SEM-EDS)

analizdendi. Analiz sonucunda yuzeyin Al(Aliminyusiementinden okiugu goruldi.

4.4.2.3.Restorasyon Yontemi Uygulanmasi

Motosikletin orijinal motor numarasinin bulunmasreken bolge kalindan inceyegio
uygun tane buyukiiinde zimpara uclar kullanilarak zimpara makinesgimpara yapildi.
Sonra ince pdirtzlerin yok edilmesi igin kati pglisdasi kullanilarak parlatmalemi yapildi.
Asindirma uygulanacak ylizey purizstz ve diuz haleilgeti

Aliminyum elementinden ojan metaller icin uygulanmasi gereken ‘@bg FeClLs,
25ml Hcl, 100ml su'bilesiminden olgan Asit Ferrik Klorir yeterli miktarda hazirlandi. Silinen
numaranin oldgu bolgede kimyasalsandirma yontemi ¢ajilmaya balandi.

Motor numarasinin bulunmasi gereken bélgede yapigyasal aindirma cakmalari
neticesinde;

Aracin orijinal (fabrikasyon) motor numarasinin “W56FM1203H00561" harf ve

rakamlarindan okiugu tespit edildi. Resim.109'da tespit edilen motomarasi gértlmektedir.
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Resim10S. Motor numarasinin incelemelerden sonraki hali

4.4.3.Ek Guvenlik Unsurlari

Govde Uzerinde bulunmasi gereken tip plakasiniilsiik oldugu gorald.

4.4.4.Inceleme Bulgularinin Dgerlendiriimesi ve Sonug

Motosikletin sasi numarasinin  “LWBPCJ1FX32A88927” harf ve rakamidan
olustugu,

Motor numarasinin da “WH156FM1203H00561” harf vkaralarindan olgtugu tespit

edildi.

4.4.5.Inceleme Bulgularinin Veri Tabanlarindan Sorgulanmas

Tetkik konusu motosiklet tzerinde yapilan kimyasahdirma ¢cakmalarin sonucunda
belirlenen orijinalsasi ve motor numaralarinin, E.G.M. Ara¢ Tescil V&abanindaryapilan
argtirmasinda;

S6z konusu aracin; Giingordge Emniyet Midiirlgi, S.0.KAHRAMAN Polis Merkezi
idaresinden calinti, “LWBPCJ1FX32A88927%asi ve “WH156FM1203H00561" motor

numarali, 2003 model, Honda marka, CGL 125 tipinkz! renkli motosiklet oldgu anlgildi.
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Sonug olarak; birinci ve ikinci araglar Uzerindeiksel inceleme yontemi uygulanarak
arac¢ kimlikleri tespit edilng, Gg¢lncu ve dordiunci aracglar Uzerinde ise kimyasadirma

yontemi uygulanarak ara¢ kimliklerinin tespitindssédr sglanmstir.
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SSTARTISMAve SONUC

Oto hirsizlgl, motorlu araglara uygulanan immobilizer, GPS (uydiestekli) izleme
sistemi gibi en son teknolojiye sahip guvenlik @nlerine rgmen artarak devam etmekte, her
yil milyonlarca otomobil parcalanarak veya safdsi ve motor numaralari ile tlke icinde ve
disinda satilmaktadir. Satilmak Uzere calinan aragldriiyik c@unlugunun motor, sasi
numaralari, tescil belgeleri ve plakalari Uzerindahtecilik yapilmaktadir. Yapilan bu
sahteciliklerin tespit edilmesi icin yakalanan daacUzerinde kriminal labaratuvarlarda
sistematik bir inceleme yapilmasi gerekmektediragharin gercek sahiplerine glailabilmesi
icin orijinal sasi ve motor numaralari tespit edilmelidir. Bu ataa@pilan laboratuvar caimalar
kapsaminda bazen fiziksel incelemelerle sonu¢ akta) bazen de seri numarasi restorasyon
calismalarina bgvurulmaktadir.

Araclarin sasi numarasinin bulungu bolimin tek bana ya da bu bdlumle birlikte
motorun c¢alinti araca gadigi durumlarda, seri numarasi restorasyon teknikigzime
ulasmada herhangi bir katki amamaktadir. CUnkd orijinal numaranin bulugduytizey
kesilip cikariimaktadir. Bu durumda aracin Uzerirfmédunan ek guvenlik unsurlari ve Unite
numaralarindan faydalanilarak sonuca silddilmektedir. Son ddénemde Uretilen araclarin
cogunda elektronik donanimlar standart hale ggtimiOtomotiv Ureticileri aracin elektronik
donanimlaringasi ve motor numarasi bilgilerini gonlukla kodlamakta ve uygun gantilar
kullanilarak bu numaralar okunabilmektedir. Ancaécipis incelemeler esnasinda numaralar
Uzerinde yapilan sahteciliklerle birlikte elektrondonanimlardaki bilgilerin silingi, ya da
donanimin dgstirildi gi durumlara da rastlanilgtir. Araclarin yetkili servislerinde ya da Uretim
fabrikalarinda caip ayrilan insanlarin edindikleri bilgileri bu yoéadkullanabilmesi ihtimali

hicbir zaman g6z ardi edilmemelidir.
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Numara bulunan yuzeylerin sstamayip sadece uzerinde tahrifat ya@iddurumlarda
ara¢c kimlginin tespiti restorasyon yontemleriyle yapilmaktadiKriminal laboratuvar
incelemelerinde kimyasalsamdirma yontemiyle ilgili elde edilen deneyimler ez calgsmasi
sirasinda alternatif restorasyon tekniklerinin ggaé sistemi, kullandiklari ekipmanlarla ilgili
yapilan literatir ardirmalari giginda numara restorasyon yontemleri ile ilgili sonuclara
varilmistir:

Seri numarasi restorasyonu konusunda en kolay veramli yontem kimyasalsandirma
yontemidir. Uygulanmasi ¢ok basittir, kullanilan lameaneleri ucuzdur ve herhangi bir cihaza
ihtiyag yoktur. Herhangi boyut ya dakildeki nesne tzerinde uygulanabilir. Metalin edgrtal
bilesimine uygun reaktif kullanilmasartiyla, uygulanirken yapilan bir hatadan dolaymauay!
yok etme ihtimali yoktur. Bu sebeple kriminal labtuvarlarda c¢ok yaygin olarak
kullaniimaktadir (39). Bu yonuyle arag¢ Uzerinde gde elle bile guclikle utdabilen motor
numaralarinin restorasyonu gatalarinda, dier restorasyon yontemleri arasinda uygulanmaya
elverili tek yontemdir.

Kimyasal aindirma yontemi, E.G.M. Kriminal Polis Laboratuxaarthda motorlu araclar
tzerinde yapilan c¢aimalarda bganli bir sekilde uygulanmaktadir. Tez gahasi kapsaminda
farkli elemental bilgme sahip biri motosiklet biri de otomobil olmak i iki adet aracin
tanimlayici numaralari Gzerinde uygulagnpres (baski) yontemiyle yazilgnolan numaralarin
restorasyonunda kar elde edilmitir.

Manyetik partikil yontemiylebelirlenen numaralar bir araya toplagnsiviyla kargik
manyetik tozlardan oktugu icin ezsimli ylzeylerde uygulanmaya elvgli degildir, sivinin
akmamasi icin yiizeyin sabit ve yere paralel olngasekir. Ozellikle dar yerlerde ve cok farkli
acilardaki yuzeylerde bulunabilen motor numaratamerinde cagmaya elvegli degildir (3).
Ayrica elektromanyetik akim yayglindan dolayi, aracglarin gteme sistemlerinin kontrol eden

elektronik kontrol Utnitelerine zarar verme riskirda. Bu sebeple elektronik donanimi olmayan



106

eski model araclarda ya da demonte vaziyetteki mbltoklar tzerinde kullaniimasi uygun
olacaktir.

Isitarak aindirma yontemi, ¢ok yuksek 1si1 seviyesindesddligi icin tahrifath motor ya
dasasi numarasinin bulungu boélgenin kesilerek cikartilmasi gerekmektedirs®wraca zarar
verecek bu tir uygulamanin da pratik kullanimi woktAyrica ince plakaseklindeki metal
yuzeylerde isitaraksandirma metodu sonu¢ vermeyecektir (3). Bu sebdplaonte vaziyetteki
motor bloklari Gizerinde kullaniimasi uygun olacakti

Elektrolitik asindirma yodntemi,kisa surede sonu¢ vermesinegmen c¢ok dikkatli
kullanilmasi gerekir. Fazla akim verilmesi durumandestore edilecek numaranin geri
gelmeyecek sekilde kaybolmasina sebep olabilir (5, 37, 4Ayrica alet kullanilarak
uygulanmasi kimyasakendirmayla kagilastirildiginda dezavantajdir.

Radyografi (X-Ray) Yontemi, hem araclarinin biggaunsasi numarasinin bulungu
ylzeyin arkasina uydamamasi, hem de uygulamasinin zahmetli olmadlarkian donanimin
pratik calgmaya elvegli olmamasi, insan gagina zarar verebile@ge sebebiyle, motorgasi
numaralari Gizerindeki restorasyon galalarinda kullanilmaya elvati degildir.

Motorlu ara¢ kimlginin tespiti konusunda inceleme yapan kurumlargiiirdelenmesi
gereken bir takim konular bulunmaktadir:

Araclarin Uzerindeki motogasi numaralarinin orijinafiiyle ilgili “Kriminal Polis
Laboratuvar Mudurliikleri, Yiiksek getim Kurulwlar, Turk Standartlari Enstitiisii Merkez
veya tara kuruluslari, Makina Miuhendisleri Odasi merkez veydeleri, yerli Uretimi olan ara¢
veya motorlar i¢in Uretimi yapan kuruyliar ve bu kurulgun Turkiye'deki temsilcilikleri, yerli
dretimi olmayan araclar veya motorlar icin tretigapan dy kurulusun Turkiye'deki yetkili
temsilcilikleri’nde inceleme yaptirilabilmektedir. Sayilan kurumggarek teknik konulardaki
egitim seviyesi, incelemelerde kullandiklar yontem malzemeler bakimindan ayni standartlara

sahip dgildirler. Bu sebeple farkli kurumlar tarafindan @éhenen ayni araca birbiriyle ¢gdn
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inceleme raporlari verilgi durumlarla kagilasilabilmektedir. incelemenin icefi esasen
numaralarin orijinal olup olmagh Uzerine kurulmgtur. Bundan dolayr farkli marka,
modellerdeki yerli ve yabanci Uretim araglar Uzeéeirbulunan numara karakter yapilarinin,
numara yazim tekniklerinin, numaralarin bulugdid6limlerin, araglarin Gzerindeki ek glivenlik
numaralari ve tnite numaralarinin ¢ok iyi bilinmgsrekmektedir.

Ayrica otomotiv sektdriintiin geéin yapisina paralel olarak bu konudaki bilgilerimegel
tutulmasi, yerli yabanci ara¢ dretici firmalarnylato hirsizlg ya da kagakcin suglariyla
mucadele eden kurumlarla irtibatli olunmasi gerdiedtir. Giincel olmayan bilgilerle yapilan
deserlendirmeler yanyi sonuclara goturebilmekte ve ara¢ sahipleriningaoaiyetine sebep
olmaktadir.

Bu alanda inceleme yapan kurumlardan sadece Krinohs Laboratuvarlarinda arag
motor sasi numaralarinin orijinafiinin tespitinin 6tesinde, orijinal olmayan numaralaerinde
numara restorasyon teknikleri uygulanmaktadir. fidayici numaralar tahrif edilmiaraclarin
gercek sahiplerine wmasi icin asil yapilmasi gereken de restorasyagngalaridir. Numaralari
tahrif edilmg araclar sahiplerine ujdamamasi halinde otoparklarda beklemeye alinmakta
curimeye terk edilmektedirleinceleme yapan kurumlarin inceleme prosediirleritamdsart
hale getirilmesi yapilan incelemelerin kalitesirmdik saglanmasi son derece faydali olacaktir.

Ayrica bu alanda lcret kahgl inceleme yapabilen kurumlarin talep ettikleri et@rin
aracinirsasi ve motor numaralarini orijinadliyonuinden incelettirebilmesi imkaniganmalidir.
Alternatif olarak devlet denetiminde sadece motaahag kimlginin orijinalligi konusunda
inceleme yapan, bu konuda uzmania nitelikli personele sahip, ilgili uluslararasi istiartlara
tabi olan 6zel kurulglar olusturulmasi da dgerlendirilebilir. Ayrica tescilli her aracin belirl

periyotlarla gitmek zorunda olgu muayene istasyonlarinda aracin sadece teknikmaysa
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ilgili degil, Uzerindeki sasi, motor numaralarinin orijingliyle ilgili daha detayl kontroller

yapilmal vestipheli gortlen araclar mutlaka inceleme yapacakrlera sevk edilmelidir.

1984’de Amerika Federal Devleti, Oto Hirsgzyila Micadele Kanununu yasstiamistir.

Bu kanun calinti araclarin parcalarina ayrilaralyavéiurda olarak satilmasini engellemeye
yonelik bir girisimdir. Ureticilere aracin 14 ana parcasinin tUzegkstra tanimlayici numaralar
koyma zorunlulgu getirilmistir. Ekstra tanimlayici numara koyulmasi gerekercglar, genelde
hurdacilar tarafindan alim satimi yapilan motorgbjovites kutusu, tim kapilar, kaput (motor
kapasl), tamponlar, 6n camurluk, arka camurluk, arkadp&gpai, kamyonet tipi araclarin arka
kapaklari, hatchback tipi araclarin arka kapaklan@u parcalardaki numaralar, aracin 17 haneli
sasi numarasiyla uyumludur. Numaralar ya direkt gang Uzerinde yazar ya da etiket tzerinde
bulunurlar. Etiketler cikartildiklarinda Gzerindeltinduklari parcaya belirgin bigekilde hasar
verecek ya da gorundr bir iz birakacsgdkilde yerlatirilir. Yukarida bahsedilen kanun, bir
motorlu ara¢ ya da aracin parcasi Uzerindeki taymml numarayl kanuna aykigekilde
degistirme, Uzerinde kasith olarak tahrifat yapma yaydk etmeye 10.000$ para cezasi veya be
yil hapis ya da her iki cezanin birlikte uygulanm&gikmini icermektedir (2). Kanimca
Turkiye’de de aracin motor wasi numarasinin yaziigliparcalarin sayisinin artirilmasi, motoriu
ara¢c kimlginin tespiti ve calinti ara¢ parcalarinin kolluk viketleri tarafindan takibini
kolaylastiracaktir. Ayrica organizeekilde yapilan oto hirsifinin cezasinin artirlmasi da
Onleyici olacaktir.

Ulkemizde motorlu araclarin tamirleri yetkili sesiér dsinda tamir atolyelerinde de
yapiimaktadir. Bu tir atblyelerde yapilan bir taahin maliyeti, yetkili serviste yapilan tamiratin
maliyetine gore cok daha glik olmaktadir. Ancak tamir atdlyelerinin yaptiklargleri
faturalandirmamasi, guvenlik glcleri agisindan apislemlerin takip edilememesine sebep
olmaktadir. Motorlu araclarin motor vgasi numaralari Gzerinde tahrifat yaparsil&rin

cogunlugunun tamir atolyelerinde ¢calin ya da hurda ara¢ alim satimiyfagan Kkiler oldugu
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g0z 6nilne alinginda, tamir atolyelerinde yapilaglamler ve tamir géren araclarla ilgili kayit
tutulmasini sglayacak yasal dizenlemelerin yapilmasi faydaliakac.

Inceleme acisindan bir olumsuz durum da motor ygadanumarasinin metal etiketler
uzerine yaziimasidir. Ozellikle bazgiavasita arac Ureticilerinin, aracin motor numarai
adet percinle monte edilen madeni etiket Uzerinedydarr gortlmektedir (50). Bunlar oto
hirsizlari icin dgistiriimesi en kolay numaralardir. @& hasarli ya da yiprangaractan sokilen
etiketler cok kolaylikla aslina uygun lgekilde calinti arag Uzerine takilabilmektedir. Buraim
hem ara¢ sahiplerinin duriyetine sebep olmakta, hem de inceleme yaparanlamacisindan
numara orijinallginin belirlenmesini s@ikli olmayan bir zemine ¢gekmektedir.

Yurt disinda motorlu araglarin oto hirsizlari igin ifadé@tdegerin dismesini sglayacak
caydirici ozellikte, yeni kodlama teknolojiler katilmaya bglaniimistir. Cesitli yontemlerle
aracin tanimlayici numaralari haricinde kodlanmasailayan bu sistemlere DataDotDNA
ornek verilebilir.Bu yontem kullanilaraksaretlenen araclar Gzerinde binlerce DataDotDNA yer
almaktadir. Bunlarin hirsizlar tarafindan tek tékidip cikartiimasi pratik olarak imkansizdir.
Arag veya parca Uzerinde kalacak tek bir DataDotDN#&hi otomobilin ¢alinti oldgunu
anlamak ve gercek kingini ve sahibini @renmek icin yeterlidir. Uygulamalari dinyanin pek
cok yerinde devlet ve 6zel sektérden cok giicli edestormektedir. Orrngn Tayvan Ekim
2007'den itibaren ulkede satilan tum yeni ve ikiataraglar icin, Yeni Zelanda da 2008’in ilk
yarisindan itibaren ulkeye giren tum yeni ve ikirgdi araclar icin DataDotDNA kodlama
sisteminin uygulanmasi zorunlguw getirmgtir.

DataDotDNA teknolojisi uygulamalarinin bir glir yarari bu teknolojinin uygulang
araclarda calinma oranin c¢ok buydk olgulerde azsidna Oto hirsizlari DataDotDNA
uygulanmg araclari Gizerlerinde yer alan tanitici etikettgmtatmekte ve bu araglari calmamayi
tercin etmektedirler. Avustralya’d8MW ve Holden marka 0zel araclBataDotDNA’y1 2001

yilindan bu yana bazi modellerinde kullanmaktadirlavustralya Milli Ara¢g Hirsizlgiyla
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Micadele Komisyonunun yayinlaggni sonuglara gore; ayni zaman diliminde DataDotDNA
teknolojisi uygulanan BMW marka araglarin, DataDNA teknolojisi uygulanmayanlara gére
calinip bulunmama orani %64 daha azdir. Yine agman diliminde DataDotDNA teknolojisi
uygulanan Holden marka araclarin, DataDotDNA tédgisi uygulanmayanlara gore calinip
bulunmama orani %75 daha azdir. Benzer olarak KAREI02 den bu yana bazi modellerine bu
teknolojiyi kullanan Subaru firmasinin ¢alinip butoayan aracglarinda da %93sdgi olmustur.

DataDotDNA teknolojisi Avusturya’daki bircok farkinarka araca uygulanmaktadir (13).

2010 yilinda tim Avrupa Bighi ulkelerinde yukarida anlatilan ara¢ kodlama
teknolojisinin mecburi olmasi yoniinde gatalar yirutilmektedir. Ulkemizde de bu yéntemin
hem otomotiv sanayinde hem de uret§raraclara sonradan tatbik edilmesine de bir an dnce
baslaniimasi, calindiktan sonra yakalanamayan ya #algaip gercek kimgi tespit edilmeyen
araclarin sayisinda ciddi glige sebep olacaktir. Bu uygulamanigvik edilmesi icin sigorta
sirketlerinin bu tur teknolojilerin uygulang araclara prim indirimi gdamasi gibi uygulamalar

da ek olarak guindeme alinabilir (51).
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6- OZET

Bu tez cakmasinda, tanimlayickasi, motor numaralari silinerek okunamaz hale
getirilmek ya da bulunduklari ylizeyle birliktestiamak suretiyle Gzerlerinde tahrifat yapilan
motorlu araclarin gercek kimliklerini tespit etmey@nelik calsmalar yapilmgtir. Bu calsmalar
kapsaminda dort adet arac Uzerinde inceleme yapilham fiziksel inceleme yontemi, hem de
kimyasal aindirma yontemi uygulangtir. Birinci ve ikinci ara¢ Uzerinde fiziksel in@he
yontemi kullanilarak, tg¢lnct ve dordincu arag imkyiise kimyasal ssndirma yontemi
kullanilarak sonug elde edilgtir.

Sasi numarasinin bulungu parcga, tip etiketinin bulungu parca ve motorun c¢alinti
araca tgnmis oldugu birinci ara¢ Uzerinde ek guvenlik unsurlarn Uzden cakma yapilarak
aracin gercek kimdi tespit edilmjtir. ikinci aracin silinerek okunamaz hale getirilgasi
numarasi baski izlerinden faydalanilarak tespinagir.

Hem sasi ve hem de motor numaralari silinerek okunamele getirilmg tG¢lincu ve
dordincu araclar Uzerinde restorasyonsgadiari yapiimadan dnce numara bulunmasi gereken
ylzeylerden usuliine uygun olarak alinan partikillearamali Elektron Mikroskobunda
(SEM/EDS) analizdendi. Numara bulunmasi gerekereylézin elemental bilemi belirlendi.
Demir ve aliiminyum elementlerine uygun ayri kimyaszaktifler hazirlandi. Uglincii aracin
pres (baski) yontemiyle yazilgnorijinal sasi numarasi, doérdincu aracin pres (baski) yogtemi
yazilms orijinal sasi ve motor numaralari kimyasaldirma yontemi kullanilarak tespit edildi.

Uclinci aracin orijinal motor numarasinin kazimaniggigle sathi birsekilde yazilmg
olmasi ve bu tekgin kullanildigi yiizeyde baskiya sebep olmadan yilizeyden partisilterek
numara olgturmasi sebebiyle silinen motor numarasinin kimyaagndirma yontemi

kullanilarak restorasyonu frilamamgtir.
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-SUMMARY

In this thesis, some examinations are carried @udentify the vehicles with erased Vin
and engine number or having original number logcapart cut from a destroyed vehicle and
assembled on examined one. Four vehicles are osekdmination, both physical examination
methods and chemical etching method (for restaraim applied. On first and second vehicles,
identification is achieved by physical examinatiorethods, on third and fourth vehicles,
identification is achieved by chemical etching noeth

First vehicle which have Vin and type sticker( M@written on it) locating parts cut
from a destroyed vehicle and assembled on exananedis identified by the help of additional
digital identification elements. Second vehicleased Vin number is determined by the use of
impression marks.

Both third and fourth vehicle have Vin and enginemiber totally distorted. Before
restoration, we took some particles from the camoer surfaces, analysed them in SEM/EDS
and determine the kind of the metal. We prepargutagguiate reactives for iron and aluminium.
After applying chemical etching method, we achivedrestore the Vin number of the third
vehicle, Vin and engine number of fourth vehicldagh restored numbers are written with deep
stamping method.

We were unsuccesfull to restore engine number efTthrd vehicles by using chemical
etching method, as its engine number was writteh emgraving method. Engraving method is

written sligtly on the surface without causing gmgssure on the surface.
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9-EKLER
EK-1

MOTORLU ARACLARIN VE ROMORKLARININ ZORUNLU TANITIM LEVHALARI
VE
ETIKETLER i, TAKILMA YERLER i VE YONTEMLER IiLE iLGIiLi
TiP ONAYI YONETMEL iGi
(76/114/AT)
Resmi Gazete Tarihi: 24.02.2001 Resmi Gazete Say®4328

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Hukuki Dayanak ve Tanimlar

Amag

Madde 1- Bu Yonetmelgin amaci, 2918 sayili Karayollari Trafik Kanunu Hikleri
uyarinca, araclarin yapim ve kullanim bakimindarayaiu yapisina ve trafik givepine uyma
zorunlulygunu yerine getirmek Gzere, motorlu araclarin veughlr tanitim levhalari ve etiketleri,
takilma yerleri ve yontemleri ile ilgili olarak aglara AT Ara¢ Tip Onayi Belgesi verilmesine
ili skin hukGimleri ve bunlarin uygulanmasina ait usuésaslari belirlemektir.

Kapsam
Madde 2- Bu Yonetmelik, M.A.R.T.O.Y. kapsaminda yer alan tartu araclarin ve
zorunlu tanitim levhalar ve etiketleri, takilmerkeri ve yontemleri bakimindan AT
Arac Tip Onay1 Belgesi verilmesinesk#in hususlari kapsar.

Hukuki Dayanak
Madde 3- Bu Yonetmelik, 2918 sayili Karayollari Trafik Karwmun dgisik 29 uncu
maddesine dayanilarak hazirlagtmi

Tanimlar

Madde 4-Bu Yonetmelikte gecen;

a) Bakanlik :Sanayi ve Ticaret Bakagini,

b) M.AAR.T.O.Y. : 1/4/1999 tarihli ve 23653 sayill Resmi Gazete’dgigpnlanan Motorlu
Araclar ve Rémorklari Tip Onay! Yonetmgihi (98/14/AT),

c) Arag : Bu Yonetmelgin uygulanmasi bakimindaan az dort tekerf@ bulunan, azami
tasarim hizi 25 km/saat’san, karayolunda kullanmak icin tasarimlagmotoriu araclari,

d) Tip Onay! Belgesi:Motorlu araclarin ve: zorunlu tanitim levhalan ve
etiketleri, takilma yerleri ve yontemlerinin bu Y&melik eklerinde belirtileryartlara gore imal
edildigini gosteren belgeyi,

e) Onay Kurulusu : Teknik Hizmetler Kurulglarini gbrevlendiren, aksam, ayri teknik
Unite ve ara¢ Tip Onay Belgelerini veren ve gegahtle geri alan, gier onay kurulglariyla
muhatap olan ve bunlarla temaslari yuruten, imadai¢iretime uygunluksartini denetleyen
yetkili kurulus olan Bakan,

f) Teknik Hizmetler Kurulu su : Onay Kurulgunca testleri veya kontrolleri yapmak
Uzere gorevlendirilen kurum veya kurgiu Bu gorev Onay Kurukw tarafindan da yerine
getirilebilir.

g) Imalatgi :Tip onayl klemlerinin biitin unsurlandan ve imalatin uygungunun
sglanmasindan, Onay Kuruuna kagi sorumlu olan ve motorlu araclarin ticari isim sey
markasinin sahibini,
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h) Tanitim Dosyasi : Bagvuru sahibi tarafindan Teknik Hizmetler Kurglma veya
Onay Kurulguna tanitim bildirimi gerg@nce verilen bilgi, cizim, fotgraf ve bunun gibi belgeleri
iceren dosyay!,

i) Tanitim Paketi :Tanitim dosyasi ile Teknik Hizmetler Kurglitnun veya Onay
Kurulusunun gorevlerini yerine getirmeleri surecinde tanitdosyasina eklemiolduklar test
raporlarini ve dier belgeleri,

J) Tanitim Paketi Fihristi : Tanitim paketi icinde bulunan belgelerin uygun daikilde
numaralandirilarak veya batin sayfalarin tanimldmegsine imkan verecelgekilde saretlenerek
bir liste halinde yazilmasini,

k) AT : Avrupa Toplulgunu,

ifade eder.
IKINCI BOLUM
Uygulama Usul ve Esaslari

Tip Onay! Basvurusu

Madde 5-Tip Onay! Belgesi baurusuna ilgkin hususlar gagida belirtilmitir.

a) Tip Onay! Belgesi baurulari, tanitim paketi icinde tanitim fihristing/gun olarak
dizenlenmy tanitim dosyasiyla birlikte imalat¢i tarafindan a@@nKurulusuna yapilir. Tanitim
paketi bavurudan itibaren onayin verilgli veya reddedildii tarihe kadar Onay Kurufunun
incelemesine agiktir.

b) Belirli bir tipe ait tip onay! bgvurulari, ancak bir onay kurujuna yapilabilir. Bgvuru
sahibi, baka bir Ulkenin onay kurukuna bavuruda bulunmadgini bir yazi ile Onay Kurulguna
bildirir.

c) Onaylanacak her tip icin ayri bir pauru yapilir.

Tip Onay! islemleri

Madde 6- Onay Kurulgu, bu Ydnetmefiin ilgili eklerinde belirtilen teknik 6zellikleri
sglayan motorlu araclarin ve zorunlu tanitim levhalari ve etiketleri, takiimarheri
ve yontemleribakimindan AT Arac¢ Tip Onayl Belgesi ve AT Aractyle="mso-bidi-font-style:
normal”> Tip Onayl Numarasi verir.

Yonetmeligin Uygulanmasi

Madde 7- M.A.R.T.O.Y’a gore Ulusal Tip Onayi Belgesi alin&cgeni tip arac icin bu
Yonetmelge gore AT Aracg Tip Onayi Belgesi alinmasi zoruniudiksi takdirde M.A.R.T.O.Y.’a
gore Ulusal Tip Onayi Belgesi verilemez.

Yetkili Kurulu slar

Madde 8- Onay Kurulgu olarak Bakanlik bu Yonetmgln uygulanmasindan sorumludur.
Testleri yapmaya veya yaptirmaya Teknik Hizmetlewrwusu olarak Turk Standartlari Enstitisu
(TSE) yetkili kilinmstir.

UCUNCU BOLUM
Tedbirler, Bildirimler ve Muafiyetler

Tedbirler

Madde 9-Tedbirlere ait esaslasazida belirtiimitir.

a) Onay Kurulgu, bir arac tipinin zorunlu tanitim levhalari véketleri, takilma yerleri ve
yontemlerinin bu Yonetmelikte belirtilegartlari s&lamasi durumunda, klea bir gerekce
gOstererek araca AT Arac Tip Onay! Belgesi veyasblitlip Onayi Belgesi vermeyi reddedemez,
bu aracin satini, tescilini, hizmete alinmasini veya kullaniinmas reddedemez veya
yasaklayamaz.
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b) Bu Yonetmelikteki eklerigartlarinin teknik ilerlemelere uyarlanmasi icingen butin
desisiklikler, M.A.R.T.O.Y.’un 15 inci maddesinde bdilen isleme uygun olarak yapiimaldir.

Bildirimler

Madde 10-Onay Kurulgunca yapilan bildirimlere gkin hususlar gagida belirtiimitir.

a) 78/507/EEC ve 87/354/EEC sayili direktifler ilegdgirilen 76/114/EEC sayili AT
direktifine gore hazirlanan bu Yonetn@h uygulamaya konuldiu, AT Uyesi Ulkelerin onay
kuruluslarina, Gumrik Birlgi Ortaklik Komitesine ve AT Komisyonuna bildirilir.

b) Onaylanan veya reddedilen Tip Onay! Belgelerininriishasi bir ay icerisinde AT
Uyesi Ulkelerin onay kuruflarina, Gumruk Birlgi Ortaklik Komitesine ve AT Komisyonuna
gonderilir.

Muafiyetler

Madde 11-Muafiyetlere ait esaslagasida belirtilmitir.

a) Teknolojik olarak gelimis motorlu aracglarin ve zorunlu tanitim levhalar ve
etiketleri, tutturma yontemleri ve takilma yerlazinliskin Tip Onayi Belgesi talep edilmesi
halinde, AT Komisyonuna ve ger ulkelerin onay kurullarina bilgi verilerek, Ulusal Tip Onayi
Belgesi verilebilir.

b) Bu YoOnetmelgin yururluk tarihinden 6nce trafe cikmg motorlu aracglara bu
Yonetmelik hukimleri uygulanmaz.

DORDUNCU BOLUM
Gegcici ve Son Hukamler

Gecici Madde 1-Bu Yonetmelik yarurlge girmeden dnce Ulusal Tip Onay Belgesi almi
M1 sinifi araclar icin imalatcilar, bu Yonetmgh yayimlanmasindan sonraditi ay icinde, M1
sinifi dsinda Ulusal Tip Onay Belgesine sahip araclar igi@ 1/7/2001 tarihine kadar, bu
Yonetmelge gore AT Arag Tip Onayi Belgesi almak zorundadksi takdirde bu aracglarin Arag
Tip Onay! Belgeleri iptal edilir.

Yurarlik
Madde 12-Bu Yonetmelik yayimi tarihinden itibaren 3 ay sowtirirl(ge girer.

Yurutme
Madde 13-Bu Yonetmelik hiktumlerini Sanayi ve Ticaret Bakgiritar.
Ek I
1 - GENEL

1.1 - Butun araglardasagidaki maddelerde tanimlanan levha ve etiketler tomlalidir. Levha ve
etiketler imalat¢i veya yetkili temsilcisi tarafiaua tutturulmahdir.

2 -IMALATCI LEVHASI

2.1 -Bir imalat¢i levhasi buradaki ekte vergdisekilde gosterildii gibi, kullanimda dgistirmeye
maruz kalmayan parcanin lzerine gbze carpan veydalalgilabilir bir konumda sikica
tutturulmahdir. Levha, sgidaki bilgileri diizgun listelenngi halde acikca ve silinmegekilde
gOstermelidir.
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2.1.1 -imalatginin adi

2.1.2 - AT Tip Onay Numaras?t

Bu numara, kicuk “e” harfini takiben AT tip onayweren ulkenin ayrim numarasi veya harfleri
(Almanya icin 1, Fransa icin dtalya icin 3, Hollanda icin 4, Belgika igin dspanya icin 9,
Birlesik Krallik icin 11, Luksemburg icin 13, Danimarkgin 18, Yunanistan icin Eliylanda igin
IRL ve Portekiz icin P, Avusturya icin 12, Finlagdiicin 17,izlanda icin IS, Lihtgtayn icin FL,
Norveg icin 16,isveg icin 5) ve arag tipi icin tip onayi belgesetindeki sayiya karlik gelen tip
onay numarasi ile tanimlanir. Bir yildiz “e” harfinve AT tip onayini veren ulkenin ayrim
numarasinin veya harflerinin arasina ve tip onaynamasinin ve ayrim numarasinin veya
harflerinin arasina konulur.

2.1.3 -Arag tanitim numarasi.

2.1.4 -Aracin izin verilen azami yukla kitlesi.

2.1.5 -Arag ¢ekme icin kullanilganda izin verilen katar azami kutlesi.

2.1.6 -Onden arkaya dpu sirasiyla listelenen her dingil icin izin verilazami kiitle,

2.1.7 -Yan romorklarda, bgnci teker dingil piminde izin verilen azami kutle.

2.2 - Imalatci, sadece bu Ekin madde 2.1.1’den madde’@.ka&lar (Ek I/A’ya bakiniz) olan
maddelerde belirtilen bilgiyi ¢cevreleyen acik olargaretlenmg dikdortgen dyinda olacalgeklide
belirtilen etiketlerin altinda veya yaninda ilaviggbverebilir.

3- ARAC TANITIM NUMARASI

Ara¢ tanitim numarasl imalat¢l tarafindan her braca verilen karakterlerin sabit bir
kombinasyonudur. Amaci, daha fazla bilgilere intigauyulmaksizin, imalat¢inin aracisi kanalyla
30 yilhik bir sire boyunca her bir aracin acik akatanitilabilmesini ggamaktir. Arag tanitim

numarasi gagidakisartlari sglamaldir.

3.1 -imalatginin levhasinin (izerine ve kezginin, iskeletin veya gier benzer yapinin lizerine
isaretlenmelidir.

1) Araca AT tip onay! verilmegse ve neticede AT tip onay numarasi yoksa, Uyee Ulk
belirtilecesi ulusal tip onay numarasina ihtiyac duyabilir. §Hl tip onay numarasinin
belirtiimesine ihtiya¢c duyulursa, imalat¢i onu yaalatcinin tabelasindan ayr bir tabelaya ya
da imalat¢i kendi tabelasina yatieebilir.

3.1.1 -Uc kismi icermelidir:

3.1.1.1 -Birinci kisim ara¢ imalatcisinin tanitimi icin ifen bir kodu icermelidir. Uluslararasi
Standardizyon Kurukunun (ISO), yetkisinde faaliyet gosteren uluslesaracenta ile gokl
birliginde olarak kod, imalat¢isinigimin asil yerinde tlkenin yetkili mercileri taratlan tayin
edilmesi gereken 3 karakterden (harflerden veyamd&rdan) olgmalidir. Birinci karakter bir
cografik alani, ikincisi bir c@rafik alan icindeki bir Glkeyi ve Uclinclst de 6@l imalatciyi
gostermelidirimalatginin yillik 500 aragtan az Uretim ygptyerlerde, tiglincli karakter daima “ 9
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" olmalidir. Bu imalatgcilari tanitmak igin, yukaadelirtilen yetkili merci G¢iinct kismin dGguncd,
dordincu ve bgnci karakterlerini de tayin etmelidir.

3.1.1.2 - ikinci kisim, aracin genel Kkarakteristiklerini bafiek amaciyla alti karakterden
(harflerden veya rakamlardan) etoaldir. imalatgi bu karakterlerin birini veya daha fazlasini
kullanmazsa kullaniimayan daklar imalatcinin tercihine gore alfabetik veyayisal karakterler
ile doldurulmalhdir.

3.1.1.3 -Son dordi sayisal olmak Gzere sekiz karakterdggaoliciinct kisim, 6zel bir aracin agik
olarak belirtiimesini sglayacaksekilde dger iki kisimla birlgtiriimis olmalidir. Herhangi bir
kullanilmayan bgluk gerekli karakterlerin toplam sayisinin tam @dou gostermek icin sifir ile
doldurulmalidir.

3.1.2 -Mumkin oldgu yerde bir tek hat Gzeringaretlenmelidir.

Istisna olarak, teknik nedenlerle, iki hat Uzerine igharetlenebilir. Bununla birlikte iki hatli
durumda hicbir kisim hatlar arasinda bolinmeyebilir

Her hattin bglangi¢c ve sonu bir deri ile kargmayacaksekilde, bir rakam ve buyudk Latin harfi
haricinde bir sembollearetlenmelidir.

Bu sart imalatciya ait levhalarda numara sadece birizatinde garetlendgi durumda g6z ardi
edilebilir. Bir hat tzerine U¢ bolim arasina bolylesemboliin ayni zamanda yatlelmesine de
muisaade edilebilir. (Bu Ekin madde 3.1.1')

Karakterler arasinda blok olmamalidir.

3.2 -Tanitim numarasi ayricaagidakileri de sglamalidir:

3.2.1 -Sasinin, iskeletin veya ger benzer yapinin ve aracirgdeenarinin tzeringaretlenmelidir.

3.2.2 - Tanitma numarasl silinmeyecek ve bozulmayagsilde dévme ve basma metodu ile
kolayca gdrulebilir ve ukalabilir bir yere yerlatirilmelidir.

4 - KARAKTERLER

4.1 - Latin harfleri ve rakamlari bu Ekin madde 2 ve a@a@’'te yer alan butugaretlemeler icin
kullaniimalidir. Bununla birlikte, bu Ekin maddel2l, madde 2.1.3 ve madde 3'te yer alan
isaretlemelerde kullanilan Latin harfleri buytk halhalidir.

4.2 - Arag tanitim numarasi igin:

4.2.1 Bu Ekin madde 3.1.2'de belirtilen sembollegidda; I, O, Q harflerinin, tire, yildizareti
ve diger 0zel garetlerin kullanimina miusaade edilmez.

4.2.2 -Harflerin vesekillerin en az yuksekdi asagida belirtilensekilde olmalidir.

4.2.2.1 -Aracin d@rudansasisi, iskeletin veya ger benzeri yapisi lzeringaretlenen karakterler
7 mm.

4.2.2.2 -Imalatginin levhasi tzeringaretlenen karakterler 4 mm.
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Ek I/A
IMALATCININ LEVHASININ MODEL |

Asagidaki ornekler imalatcinin levhalarinin tzerindetlaka bulunmasi gereken bilgiler glelir.
Bunlar sadece bir 6rnek olarak veriftm.

1 No'lu Ornek :

STELLA FABRICA AUTOMOBILI
e’ 3" 1485
3ISKLM3AC8B123954

1 500 kg

2 500 kg
1-  730kg
2-  810kg

M sinifi araclar icin érnek.

Ek I'in madde 2.2'de yer alan ilave bilgiler belimis bilgilerin yaninda veya altinda yer alabilir
(Yukaridaki drnekte noktali ¢izgi ile gosterilerkdortgenlere bakiniz).

2 No’'lu Ornek :

MAYER KRAFTFAHRZEUGWERK
e’ 1" 501
3GTW0O018009BS51312

22 000 kg
38 000 kg

1- 7000 kg

2-  8000Kkg

3-  8000Kkg

N3 sinifi araclar icin érnek :

Ek I'in madde 2.2'de yer alan ilave bilgiler belimis bilgilerin yaninda veya altinda yer alabilir
(yukandaki ornekte noktali ¢izgi ile gosterilerkddrtgenlere bakiniz).
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EK-2-

.. IC ) ANKARA
iCISLERT BAKANLI G 09/2/1996

Emniyet Genel Mudarligi
Sayi :B.05.LEGM.0.08.01.04 2362-6400I/I-a/96

Konu: Tescilislemleri

GENELGE NO:

18 Haziran 1985 tarihinde yurugé girms olan 2918 Sayili Karayollari Trafik
Kanununu ve bu Kanuna @#a olarak cikartilan Yonetmeliklerin uygulamalarirzat emir ve
talimatlar gonderilmgtir. Tescil klemleri konusunda uygulamadaki aksaklilarin ortadan
kaldiriimasi ve bu yeknesagin sa&lanmasi amaciyla bundan bdyle uygulamalagagida
aciklandgi sekilde yuratulecektir.

Tescil Islemlerinin nasil yapilaga ve bu jlem sirasinda hangi belgelerin ibraz
edilmesi gerekgi Trafik Yonetmelginin 30 uncu, sajive devirlerde uyulacak usul ve esaslar
35inci, saty veya devirlerde aracglarin yeniden tgaficikariimalariglemlerinin 40 inci, kaybedilen
ve kullaniimaz hale gelen belge ve plakalar hakkigdpilacak siemleri de 43 lncu, araclarin
tanimlamalarina yarayagasi ve motor seri numaralarinin bulunmasi mecbtiri$® uncu
maddelerinde aciklangtir.

2918 Sayili Kanun ve YoOnetmginin 6ngordi@gu Motorlu Arac Tescil ve Trafik
Belgesi Kayit Defteri, plaka sira numarasi esasringe tescil sira numarasl esasina
doldurulacaktir.

Buna gore,

a) Motorlu Arac Tescil ve Trafik Belgesi Kayit Deflanin her sahifesinde 5
adet sutun bulunmakta olup, her stituna ayri big tascili yapilacaktir.

b) Gerek 6085, gerekse 2918 Sayili Kanuna gore itegaipiimis olup, devir
islemine tabi olan araclar, her devir icin Motorlu a&r Tescil ve Trafik Belgesi Kayit
Defterinde ayri bir situna kaydedilecek ve aracoedi tescilli oldgu sttundaki devir hanesine,
aracin devredilg sira numarasi ve tarihi yazilacaktir..

c) Hizmet ygunlugu fazla olan illerde, devir icin Motorlu Ara¢ Tekge Kayit Defleri
ayri olarak tutulabilecektir.
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d) Motorsuz taitlarin kayitlarinin silinmesi sonucu gadtilan tescil plakalari ile hurdaya
ayrilma ve nakil gibi sebeplerle gdan tescil plaklarinin veriimesilemlerinde de ayri bir defter
tutulabilecektir.

A-Devir ve Nakil islemlerinde:

Onceden tescil edilmiaraclarin ayni ki adina veya sahip @aikli gi sebebiyle bir bgka
tescil kurulglarinda tescilinin talep edilmesi halinde;

1- Gerek yabanci meali gerekse Ulkemizde uretiliaraglardan herne surette olursa
olsun, aracin ilk tescilslemlerinin yapildgl tarihten itibaren muhafaza edilmek Uzere arag
sahiplerine verilen ve Gzerinde tesglemini ve daha sonraki g@aiklikleri ispatlayan belgeler ile
motorlu taitlar vergisinin yillara gbére O0denglni veya vergi ile ilsiginin olmadgini belgelerle
ibraz edenlerden ellerindeki mevcut tescil ve kddelgelerinde silinti, kazinti ve herhangi bir
tereddut bulunmamakta ise bir 6nceki tescil kuwyuha sorulmadan, aracin yeni sahibi adina devri
veya eski maliki Gizerine nakglemleri yerine getirilecektir.

2- Muhafazasi icin aracin sahiplerine verilen ve zagdeniyle bu belgeleri ibraz
edenlere ait 01.01.1990 (dahil) tarihi itibariykestili yapilan yabanci meaili araclar ile yerli
araclarin devir ve nakiklemleri sirasinda bir dnceki tescil kurgluna "Kayitlarinin dgrulugu ve
tescilinde sakinca olup olmaui sorulacaktir

3- Arag tescil §lemleri esnasinda “Ara¢ Trafik Tescil Muracaat Yéem Formu’nda
beyan edilensi ve ikamet adreslerinin gaulugundanstipheye dglilmesi halinde mahalli zabita
kanaliyla argtirma yapilabilecektir.

4- 01.01.1990 tarihinden o©nce tescil edilen yerli vabanci megeili araclara
sahip olup da dosyalarini ibraz edemeyenlerin,iltege trafik belgelerinde silinti, kazinti
ve tereddide mahal verecek bir durum var ise, Jiome o6nceki tescil kurulglarindan
sorulacak, aksi durumlarda sorulmadgamleri tamamlanacaktir. '

Emrin alindg tarinten itibaren konu ile ilgili bilgilerin sommasi halinde, muhatap
veyallce Trafik Tescil kurulglar taleple ilgili yazinin alinga tarihten itibaren “7” giin icinde
gerekli cevabi telsiz, teleks veya faksla vereaelie Ancak, cevaplar kesinlikle vatangd@ra
verilmeyecektir,

Kanuni sire icinde muracaat eden vatalada ait arac tescillerinde, yukarida belirtilen
idari islem  sebebiyle  sidrenin  dolmasi sonucu mahkemeye  sewiemi
yapilmayacaktir.

Ayrica vatandglarin bu konuda bilgilendiriimeleri icin Trafik kuluslarinizca
vatandalarin gorebilecgi yerlere konu ile ilgili aciklayici bilgilerin yalarak asiimasi
sgilanacaktir.

5-Belge Kontrolleri:

Birokratik engelleri ortadan kaldirmak ve 6te yandatandglarimizin zaman kaybini
Oonlemek amaciyla 18.06,1985 tarihinde; yurgelikonulan Karayollarn Trafik Kanununu ve bu
Kanuna Bgl Yonetmelik htikimleri geggnce;

Motorlu tasitlarin tescil devir ye nakilsiemleri sirasinda daha o6nce aranilanve
ikametgahina dair bir belgenin ibrazi mecbur tutyarak ksinin beyani esas alinmasi ilkesi
getirilmis olup, ancak ibraz edilen bu belgeler ilgiy ait olanlarin nufus hiviyet clizdani veya
ornesi ile karsilastinlarak yetkili memurca dgrulugunun tetkik ve tasdiki dngorulmglise de,
uygulamada gerek ara¢ sahipleriyle, gerekse adetid ipelgesi olan kinin nifus cuzdani asli
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veya 6rngi istenilmeden ve dolayisiyla tescil ettiriimekestlen aracin o kiye aitb olup olamd
ve tasdik dilmeden tesciklemlerinin yerine getirildii, bu durumun ise kta tescil memurlari
olmak Uzere dier gorevlilerimizi zor durumda birakt gibi bir ¢cok hukuki sorumlulgu da
beraberinde getirdi ve hatta calinti araclarin gekilde baka il veya ilce kurulglarinda yine ayni
kisi veya bir bakasi adina yeniden kayitlarinin yapilarak kullagildrtaya ¢cikmaktadir.

Bu veya buna benzer durumlara meydan verilmemaesi &gac sahiplerine ait hiviyet
cliizdaninin ash veya Orgieistenecek, Aracg Trafik Tescil Miracaat istem Formundaki ve ger
belgelerdeki (fatura, Gumrifahadetnamesi, Noter Sa8enedi v.s) bilgilerinin o arag¢ sahiplerine
ait olup olmadi tetkik edildikten sonra miracaat formu yetkili merun 6ninde imzalanmasi
sureti ile araclarin her turlt tescilemleri yerine getirilecektir.

Mahkemelerce verilen Verasami kararlari ile ara¢ edinenler Kanunun 20/e neadd
hikmu dginda tutulmglardir.

Bu sebeple Veraset yoluyla ara¢ edinen varislenioraza zorunlu belgelerle
mdracaatlarinda, Kanunun 20 inci maddesindeki si@eanmaksizin tescil slemleri
tamamlanacaktir.

Ayrica veraset ve intikal yoluyla ara¢ sahibi olmnbu araglarinin kendi adlarina tescil
ettirerek tescil belgesi aldiktan sonra bigkzsina sagiveya devir §lemi yapabileceklerdir.

2918 Sayilh Karayollari Trafik Kanununa gda Yonetmelgin 67 inci maddesinde;
Mulkiyeti muhafaza kaydiyla yapilacak ara¢ dati. Medeni Kanunun 688 inci maddesi
gerezsince alicinin ikametgahinin bulunglu yer noterlerinde yapilmasi hiukmeglzams olup,
alicinin ikametgahi noteginde yapilmayan Mdlkiyeli muhafaza kayithstiarda sdzkonusu
edilen araclarda ilgili muvafakatname duzenlenge tscilleri yapiimayacaktir.

B- Tadilat Gormiis Araclarin Tescil islemleri:

Hi¢ tescil edilmemy veya dnceden tescil edilgniaracglar tzerindesleten tarafindan
yapilan dgisiklikle ilgili tadilat projesi hazirlanip Sanayi VEicaretil Mudurlugiinden Araglarin
Imal, Tadil ve Montaji Hakkindaki Yonetmgdi uygunlgu tasdik edilmedikce tesciglemlerinin
yapilmasi kdnunen mumkuingilelir.

Kaldi ki tescili talep edilen ara¢ Gizerinde yapitadilatlarda dgisikli ge esas olan motor,
kupa vesasilerin megei belgelerinin mutlaka ibrazi zorunludur. Sadeceerierce dizenlenen
sats belgeleri yeterli olmagh gibi mergei belli olmayan motorsasi ve kupalarin satislemlerinin
noterlerce yapilmasi da mumkuingdeir.

Ote yandan, 2918 Sayili Trafik KanununagBa#raclarin Muayeneleri ile Muayene
istasyonlarinin  Acilmasi veisletiimesi Hakkindaki Yonetmelinin 9 uncu maddesi (d)
fikrasindaki Araclarin Muayenelerinin (EK-1) saydetveldeki kistaslara yapilagal hikme
baglanis olup;

Ek-1'de; 2918 Sayih Karayollari Trafik Kanunu ve ub Kanuna b
AL T.M. Hakkindaki Yonetmedin ek ve dgisiklikleri ilgili di ger yonetmeliklerin
ongordigu  hususlar tetkik edilerek, araclarin marka ve rlledee goOre teknik
sartlan dikkate alinarak ara¢ muayenesi yapiliravaclarda bulundurulacak yedek malzeme ve
techizat kontrol edilir.

Araglarin taninmasina yarayan motor yasi seri numarasi, tescil belgelerindeki
numaralara uygun olacak, bu numaralarin orijinapadimadgina dikkat edilecek bu numaralarin
orijinal olmadgl hususunda tereddiide sdlmesi halinde, aracin muayenesi yapiimadan Arac
Muayene Formuna “Tetkiki gerekirkaydi gilecek ve aracin;
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a) Konu ile ilgili bolimu bulunan Yiksek getim Kuruluslarindan birinde,

b)Turk Standartlari Enstitisi  Merkez veya sréa kurulglarindan birinde,

c) Makina Muhendisleri OdasiI merkez veydelerinin birinde,

d) Yerli tretimi olan ara¢ v«ya motorlar igin tretirygpan kurulglar ve bu kurulgun
Tarkiye'deki temsilciliklerinin birinde,

e) Yerli Uretimi olmayan araclar veya motorlar icimetimi yapan dy kurulusun
Tarkiye'deki yetkili temsilciliklerinden birinde,

Muayenesi istenecektir.

Bu kurululardan alinacak belgede s6z konusu numaralarininairij olduysu
belirtildigi takdirde aracin muayenesi yapilacaktincelemeyi yapan kurwyu motor veya
sasi numaralarinin orijinal olmagll sonucuna varilmasi halinde ilgili tescil kurgtnma
yazili duyuruda bulunacaktir.

Denilmektedir.

Bu duyuruyu alan Trafik Tescil Kuriju bagsl bulundygu Emniyet Mudurlgunin ilgili
birimine durumu bildirilecek ve Kanurglemlerin yapilmasi sganacaktir

C- Tasfiyeye Tabi Araclarin Tescilislemleri:

Kamu kurum ve kurulglarina tahsisi yapilmiolup, 10 yaini doldurmg ve daha ygli
binek ve Station-Wagon cinsistarin tasfiye slemlerine 01.04.1994 giin ve 1994/5373 Sayili
Bakanlar Kurulu Karan gegence balaniimistir.

Genel Buitceli Daireler, Katma Butceli Daireler,geli idareler ve kurullar,tebligi
hikumlerine, Maliye Bakari Butce ve Mali Kontrol Genel Mudurgiine génderdikleri tasfiyeye
tabi taitlarin listesinin bir suretiyle birlikte resmi gayaziyla trafik kurulglarina bavurarak
araclarina ait tescil plakasi, trafik tescil bedgeli de iade etmek suretiyle kayitlarini kapatéeak
bu islemi muteakip Tasfiydsletme Mudurliklerine teslim edeceklerdir.

Mahsus Kanunlarina goére tasfiyeye tabisittarini satacak olan kurumlarda
yukarida belirtildgi Uzere kayitlarini kapattiktan sonra satl islemlerini
gerceklgtireceklerdir.

Tasfiye kurullarinda satilan araclari satin alanlikieat sahiplik belgesini, (Fatura
&Trafik Sahadetnamesi, ihale sonucunda diizenlenes balgesi) aracin teknik ve periyodik
muayenesinin yapilgina dair belge ile sigorta yaptirifaini gosteren sigorta policesini ibraz
edeceklerdir.
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Bu tur araclan satin alanlar satin alma tarihindéraren 30 gunlik sire icerisinde
adlarina tescil belgesi almak zorundadirlar. Adiariescil ettirmeden satibelgesine istinaden bir
baskasina satmalari mumkunglelir.

Ancak, "Motorlu Tait Ticareti Faaliyet Belgesi"ne sahip (Motorlyitaalim satimi fle
istigal edenler) ticarethangletenleri, satmak Uzere iktisap egnalduklari bu tir araclari noter
kanali ile 3 Uncigahislara satabileceklerdir.

Bilgi ve gereinin buna gone ifasi ile herhangi bir aksg&limeydan verilmemesini rica
ederim.

Eki:1 Adet liste .
M. Ilyas AKSOY

Vali

DAGITIM : ) Bakan a.
79 il Valiliklerine Mistesar Yardimcisi
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EK-3
ICISLERT BAKANLI Gl
Emniyet Genel Mudurltagu

Sayi :B.05.1 EGM 0.85.02 02. ANKARA
2362-64001/1-a/04-11231-178026 04/10/2004
Konu . Motor vesase numaralari

........... EMNIYET MUDURLUGUNE

Araclarin taninma saretleri ile ilgili olarak Karayollari Trafik Kanumun 27.
maddesinde;'Esaslari yonetmelikte aciklanan ve araclarin tamasina yarayan, motor-
sasi seri numaralari, gerelktinde yukll, yukstz garhiklari gibi isaretleri bulunmayan
araclara trafik belgesi verilmez. Taninmaareti bulunmayan veya bilinmeyen araclarin,
isaretleri tescil burolarinca belirlenir ve belgelere islenir.” hukmu ile,

Karayollari Trafik Yonetmefinin 61. maddesinde;"Araclarda taninmalarina
yarayansasi ve motor seri numaralarinin, gerekli olanlarda yuklu ve yukstzgaliklarini
belirten isaretlerin bulunmasi mecburidir.

Araclarin sasi ve motor numarasinin bulunmamasigsmis veya tamir, tadil gibi
nedenlerle silinmi veya tahrip edilnmy olmasi halinde bu taninmagsaretleri tescil
_kLIJru_Iuslarlnca belirlenir ve (Ek:37) deki deftere kaydeutegk tescil defterine ve belgelerine de
islenir.

Verilen bu numaralar tescil kurujunun karetini tagiyan celik muhurle birlikte motor
veyasasiye vurulur.

Tanima jareti bulunmayan araclara trafik belgesi verilmeBtktumleri bulunmaktadir

Bu hukumlere istinaden, tamir, tadil, cirimegidme gibi ¢aitli sebeplerle Uzerinde
bulunan numaralan kaybolan motor v&selere tescil kuruflarimizca Yonetmegin ekinde
bulunan Ek-37 deki deftere kaydedilmek suretiylenigen numara verilmekte ve bu
numlaralliar OItescil kurukwnun saretini tgiyan celik muhuar ile birlikte motor veyaaseye
vurulmaktadir.

Ancak, tescil kurulslarimizda yapilan denetimlerde; motor wv@aseye verilen
numaralarda belirli bir standart olm&diher kurulgun farkh farkh uygulamalar yagii, genel
olaraksube yada buronun bdnarflerini taiyan simgeler kullanarak numara vergdiharf ve
rakam aralarinda noktalamgaretleri kullanilmasi sebebiyle bilgisayara kayitasinda
solrunllar olgtugu ve bilgisayar sorgulamalarinda da glddi sonuclara ulgilamadgi
anlasiimistir.

Bu sorunlarin giderilmesi ve uygulamadaki yeknegakl sglanmasi amaciyla; trafik
kazasi, motor arizasi wasede curime gibi sebeplerle aracin motor wagasinde dasiklik
yapilmasli ya da tamirat sirasinda mevcut numaralaiinmesi gibi durumlarda, tescil
kuruluslarimizda numara vermeslémlerinin gagida belirtildigi sekilde yapilmasi uygun
goralmastar.

1. Karayollar Trafik Yonetmei ekinde (Ek-37) yer alan "Tescil Kurufarinca
Verilen MotorSasi Numarasi Kayit Defleri” kankhgin dnlenmesi amaciyla motor wase
numaralari icin iki ayri deftegeklinde tutulacaktir.

2. Numaralarin verilmesinde, tescil kurgiarimizin plaka muhurlerinde yer alan
rumuzlar kullanilmak suretiyle yeni bir sistem glwrulmustur. Buna gore, numaranin gpada
bayuk harflerle EGM ibaresi, yaninda tescil kuguioun plaka mahrindeki rumuzu (rumuzlar
ara¢c tescil projesinin sorgular boélimundeki "tescrumuzlar® isimli ekrandan
Ogrenilebilecektir),saseye veriliyor ise SASE, motora veriliyor ise MQslanra altli haneden
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olusan rakam grubu yer alacaktit.tescil subeleri icin EGM' den sonraki plaka kodu yanina
(00) rumuzu kullanilacak, verilen numaralaringipa veya sonuna mih., SI. gibi ibareler
kesinlikle yazilmayacaktir.

ORNEK:

a. Ankara Trafik Tesc$b.Md. i¢in sase numarasi : EGMO600SASE000001
motor numarasi : EGM0600MOT000001

Ankara-Cubukilge Trafik Br. icin  sase numarasi : EGM06010SASE000001
motor numarasi : EGM0610MOTO000001

b. Artvin Trf. Tescil ve Dn8b.Md. icinsase numarasi : EGM0800SASEO00001
motor numarasi : EGM0800MOTO000001

Artvin Hopallge Trafik Br. icin  sase numarasi : EGM0804SASE000001
motor numarasi : EGM0804MOT000001

3. Aracta motor veyaase dgisikligi yapilmadan, tamirat sirasinda numaralarin tamami
ya da bir kisminin silinmesi nedeniyle yeni numahaak icin miracaat edilmesi durumunda,
oncelikle numaranin kayboldunun tespiti icin karayollari muayene istasyonuaaksedilecek,
burada yapilan tespitten sonra, Universite, Malhéendisleri Odasi ya da Turk Standartlari
Enstitistinden alinacak olan motor veyasenin (hangisi icin muracaat edifmise) orijinal
olduguna dair rapora istinaden numara verilecektir.

4. Tadilat yapilmak suretiyle motor veyase degistiriimesi ve numara almak icgin
muracaat edilmesi durumunda, gogkli ge esas olan motor veasenin megei belgeleri
(fatura,gimrik beyannamesi glbl) mutlaka istenikedéarayollari Muayendstasyonuna sevk
edilerek tespit yaptirildiktan sonra, yetkili magimihendisi tarafindan dizenlenmvie Turk
Standartlari Enstitiisiince onaylagrteknik belgeye istinaden numara verilecektir.

5. Verilen numaralar motor veyg@senin uygun yerlerine vurdurulduktan sonra, tescil
kurulusunun celik mihri ile numaranin $§angic ve bity yeri mihurlenecek, numara verme
ve muhurlemesiemleri arac trafik tescil miracaat vdam formu Uzerine yazilacak, gorevli
memur tarafindan kkalenecek ve imzalanacaktir.

6. Daha 6nce verilen motor yase numaralarinda herhangi biggelik yapilmayacaktir.

~Araclarin motor vesaselerine numara verilmesglemlerinde emre gore hareket
edilmesini ve uygulamaya 01.11.2004 tarihindeldzarak herhangi bir aksagh meydan
verilmemesini rica ederim

Abdullah BOLCU
1. Sinif Emniyet Mudart
Trafik Hizmetleri Bgkani
Emniyet Genel Mudur Yrd.

DAGITIM

-811I Emniyet Mudurllgune (E-POSTA)
-Asayis Daire Bakanligina

-Kacakclilik ve Org.Suc.Muc.DaisR.ligina
-Trafik Egitim ve Aras.Dai Bsk.ligina

-Trf Planlama ve Destek DaisB.ligina
-Kriminal Lab.Dai. Bk.ligina

-Bilgi Islem Dairesi Bgkanligina
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Tablo.XV. Sasi Numarasinda Kullanilan Ulke Kodlari Listes)14

A—H = Afrika

AA-AH Glney
Afrika

AJ-AN Fildisi
Sahilleri
AP-AOQ Tahsis
edilmems
BA-BE Angola
BF-BK Kenya
BL-BR
Tanzanya
BS-BOTahsis
edilmems
CA-CE Benin
CF-CK
Malgas
CL-CR Tunus
CS-COTahsis
edilmems
DA-DE Misir
DF-DK Fas
DL-DR
Zambiya
DS-D0Tahsis
edilmems
EA-EE
Etiyopya
EF-EK
Mozambik
EL-EO Tahsis
edilmems
FA-FE Gana
FF-FK Nijerya
FF-FK
Madagaskar
FL-FO Tahsis
edilmems
GA-GO Tahsis
edilmems
HA-HO Tahsis
edilmems

J-R = Asya S—Z = Avrupa
SA-SM
Ingiltere
SN-ST
Almanya
SU-SZPolonya
S1-S0Tahsis
JA-JO Japonya edilmems
KA-KE Sri TA-TH Isvicre
Lanka TJ-TP Cek
KF-KK Israil |Cumhuriyeti
KL-KR Korea TR-TV
(Guney) Macaristan
KS-KO Tahsis [ TW-T1
edilmems Portekiz
LA-LO Cin T2-TO Tahsis
MA-ME edilmems
Hindistan UA-UG Tahsis
MF-MK edilmems
Endonezya UH-UM
ML-MR Danimarka
Taylant UN-UT irlanda
MS-MO Tahsis UU-UZ
edilmems Romanya
NF-NK Pakistar U1-U4 Tahsis
NL-NR Turkiye edilmems
NS-NOtahsis |U5-U7
edilmems Slovakya
PA-PE U8-UO0 Tahsis
Filipinler edilmems
PF-PK Singapui VA-VE
PL-PR Malezya Avusturya
PS-POTahsis |VF-VR Fransa
edilmems VS-VW
RA-RE Birlesik ispanya
Arap Emirlikleri VX-V2
RF-RK Tayvan Yugoslavya
RL-RR V3-V5
Vietnam Hirvatistan
RS-ROTahsis |V6-VO0 Estonya
edilmems WA-WO0
Almanya
XA-XE
Bulgaristan
XF-XK
Yunanistan
XL-XR

Hollanda

1-5 = Kuzey 6-7 =
Amerika Okyanusya
1A-10

(A.B.D.)

2A-20

Kanada 6A-6W
3A-3W Avustralya
Meksika 6X-60 Tahsis
3X-37 Kosta |edilmemg
Rika 7A-7E Yeni
38-30Tahsis  Zelanda
edilmems 7F-70Tahsis
4A-40 edilmems
(A.B.D.)

5A-50

(A.B.D.)
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8-9 = Guney
Amerika

8A-8E
Arjantin
8F-8K Sili
8L-8R Ekvator
8S-8W Peru
8X-82
Venezuiella
83-80Tahsis
edilmems
9A-9E
Brezilya
9F-9K
Kolombiya
9L-9R
Paraguay
9S-9W
Uruguay
9X-92
Trinidad &
Tobago
93-99Brezilya
90 Tahsis
edilmems



XS-XW Rusya
XX-X2
Liksemburg
X3-X0 Rusya
YA-YE Belcgika
YF-YK
Finlandiya
YL-YR Malta
YS-YW Isveg
YX-Y2 Norveg
Y3-Y5 Belarus
Y6-YO Ukrayna
ZA-ZR ltalya
ZS-ZW Tahsis
edilmems
ZX-Z2
Slovenya
Z3-7Z5 Litvanya
Z6-Z0 Tahsis
edilmems
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10-OZGECMIS

SuatSIRIN, 1979 yilinda Trabzon’'un Tonya ilgesindezda. ilk ve orta @renimini ayni
sehirde bitirdi.

1994-1997 yillar arasinda Ankara Polis Koleji'nd®97-2001 yillari arasinda da Polis
Akademisi'nde gitim gordu.

Polis Akademisi'nden mezun olduktan sonra, 2001 sonuna kadaistanbul Cevik
Kuvvet Sube Mudurligi’'nde calst.

2001 yili sonundéstanbul Kriminal Polis Laboratuvari’na atandi. Btk incelemeSube
Mudurligine Asistan olarak c¢ati. 2003 yilinda, 6 ay sireli 291. kisa donem dladakara
Bolge Jandarma Komutapiinda askerlik gorevini yerine getirdiiz Inceleme Sube
Mudurligiinde Asistan olarak cati.

2005-2006 @gretim yilinda istanbul Universitesi Adli Tip Enstitisi Sosyal Biler
Anabilim Dali Bgkanlginda yuksek lisansggimine baladi.

Halenistanbul Kriminal Polis Laboratuvaiz incelemeSube Midirligiinde,iz inceleme

alaninda Kriminalistik Uzmani olarak ¢ahaktadir.

SuaSiRIN
Komiser



