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OZET

TURKIYE’DE LiF LEVHA VE YONGA LEVHA SEKTORUNUN DURUMU
AVRUPA BIRLIGI ULKELERI ILE KARSILASTIRILMASI, PROBLEMLERI
VE COZUM YOLLARI

Bu calismada, Tiirkiye’deki yonga levha ve liflevha sektoriiniin durumu incelenmis ve
Avrupa Birligi tlkelerindeki durum ile karsilastirilmistir. Sektoriin iiretim kapasitesi
Ithalat ve ihracat rakamlar1 incelenmis olup mevcut ve 2005 yilinda olusacak durum
ortaya konmustur.Sektorde 37 6zel kurulus mevcut olup , bunlarm 26’ s1 yongalevha
sektoriinde 11°1 liflevha sektoriinde faaliyet gostermektedir. Sektoriin kapasite kullanim
orant son yillarda ihracatlarinda artmasiyla ylikselmistir.Sektoriin ana problemi
hammadde darbogazidir.Acil ¢6ziim {iretilmedigi takdirde gelecekte kapasite kullanim
oranlar diisecektir. Ve yeni kurulan tesisler iiretim yapamaz duruma gelecektir.Maliyet
yoniinden de iilkemizde odun yurt disindaki iilkelerden iki kati1 daha pahal
durumdadir.Bu da malin dig piyasada oOzellikle Avrupa da rekabet sansmi
azaltmistir. Yongalevha ticari smniflamada 4410, liflevha 4411 GTIP numarasi ile
tanimlanmakta ve 12 haneli a¢ilimla detaylandirilmaktadir. Sektdrde 37 6zel kurulus
mevcut olup, devlet kurulusu yoktur.Uretim teknolojileri bakimindan problemleri
yoktur.Odun digindaki diger liretim maliyetlerinin doviz bazinda diismesi nedeniyle dig
pazarda rekabet giicii artmus, dolayisiyla ihracat canlanmustir. Uriin 6zelliklerinin
kullanicilar tarafindan yeterince bilinmemesi sorunlar yasanmasma neden olmaktadir.
Tezin son boliimiinde sanayiciye ve Orman Genel Miidiirliigii’ne problemlerin ¢6ziim
yollar1 sunulmaya ¢alisilmistir.



SUMMARY

THE SITUATION OF PARTICLEBOARD AND FIBERBOARD INDUSTRIES,
COMPARISON WITH EU COUNTRIES, PROBLEMS AND SOLUTIONS IN
TURKEY

In this study, the situation of particleboard and fiberboard industries in Tiirkiye
determined and have been compared with EU countries. Sector's production capacity,
importing and exporting values have been determined and present and showed the
situation which would consist in 2005. There are 37 private companies in the sector. 26
of these have produced particleboard and 11 companies have produced fiberboard. The
capacity using ratio is increased by increasing exporting. The main problem of sector is
raw material gap. In the future, capacity using ratio would be decreasing if any urgent
solution proposals doesn' t appeared. According to this, the new establishments couldn' t
product anything. In Turkey, the price of fibre-chipwood is nearly two times more to
other countries. This situation reduces the competing of material, especially in Europe.
Particleboard is defined with customs reference number 4410, fiberboard is defined with
customs reference number 4411 in trade classification and detailed until 12 numbers.
There are 37 private companies in the sector and there isn' t any state company. There
isn' t any problem about production technology. In foreign countries, competition force
is increased by the production costs are decreased except fibre-chipwood. Because of
this exporting is refreshed. The properties of the products aren’'t known by the users, so
this causes some problems. In the last part of the thesis, problems' solutions have been
presented to industrialists and General Directorate of Forestry.

xiii



1. GIRIS

Yapacak ve yakacak olarak kullanilan aga¢c malzeme genis bir kullanim alani ile insan
hayatinda onemli bir yer olugturmaktadir. Glinlimiizde hem masif halde hem de masif
odundan elde edilen {riinler olarak c¢ok degisik kullanim alanlarinda

degerlendirilmektedir.

Sekil ve boyut bakimindan yetersiz olan ve yeterli miktarda bulunmayan masif agag
malzeme yerine, degeri diisiik odun hammaddesinin teknik yollarla sekil degistirilerek
ve istenen kaliba sokularak kullanilmasi diinyada odun hammaddesi temininde yasanan
sikintty1 gidermesi yaninda odunun ekonomik kullanimini da saglamistir. Ayrica, masif
odunun anizotrop yapisi nedeniyle lif yonii, yillik halkalara dik ve teget yonlerde farklh
calisma oranlar1 yaninda fiziksel ve mekanik ozellikleri her {i¢ yonde degismektedir.
Ayrica, mobilya endistrisi gibi genis ylizey gerektiren kullanim yerlerinde
birlestirmeler zorunlu hale gelmektedir. Bu nedenle, masif odunun kullanim yerleri
smirhidir. [1] Masif odunun sakincalarmni azaltmak amaciyla homojen yapida yonga

levha, lif levha, kontrplak gibi ahsap levhalar iiretilmektedir.

19401 yillarda endiistriyel olarak, odunun dogal kusurlarindan kismen armdirilmas,
izotrop ve homojen bir yapiya sahip yongalevha iiretimine baslanilmistir. Tiirkiye’de ilk
Yongalevha tesisi 1955, liflevha tesisi’de 1958 yilinda kurulmustur.A ga¢ malzeme, eski
caglardan bu yana cesitli sekillerde kullanila gelmistir. 18.,19., ve 20.Yiizyillar, diinya
uygarligmin gelismesine paralel olarak orman ve orman iiriinlerinin en ¢ok kullanildig
yillar olmus, gelisen teknolojiye paralel olarak gelistirilen ikame {riinlerle agag
kullanilirken sarf edilmesinden daha ¢ok korunmasi ve gozetilmesi 6n plana ¢ikmistir.
Modern zamanlarin baslangici olarak kabul edilen 1900 lii yillar boyunca kalin ¢aph ve
diizgiin gévdeli uzun tomruklar kullanilmistir. 1950 1i yillardan sonra gelisen teknoloji
ile sekil ve boyut bakimindan diisilk degerde olan hammaddelerin teknik yollarla
biinyeleri degistirilerek kereste ve kontrplaga ikame olmasi saglanmistir. Dolayisiyla da

endiistri artiklar1 da bu sekilde degerlendirilebilmistir.

Odun, endiistrisi artiklar1 ve aralama kesimi kalmntilar1 gibi orman artiklar1 ile

lignoseliilozik yapidaki yillik bitki saplar1 (seker kamisi, pamuk sap1 vb.) bu maksatla



degerlendirilmektedir. Lignoseliilozik yapidaki bu hammaddeler bol miktarda
bulunmalar1 ve yenilenebilir 6zellikte olmalari1 nedeniyle alternatif hammadde olarak

kullanima dahil edilebilir.

Yongalevha ve liflevha sektorii, iirlin ¢esitliliginin fazlaligi nedeniyle ulusal ve
uluslararasi ticarette uluslararasi diizeyde kabul gormiis olan kodlama sistemleri ile alt
irlinler bazinda numaralandirilarak degerlendirilmektedir. Bu {iriinlerin verimli ve
rasyonel kullanilabilmesi i¢in kullanim yerlerine ve amacina uygun tiirlinler iiretilmesi
kadar, mamul iireticileri ve nihai kullanicilar tarafindan 6zelliklerinin bilinmesi

gerekmektedir. [2]

Tiirkiye Orman Uriinleri sanayi, imalat sanayi i¢inde % 4’liikk bir paya sahip olmasma
karsin igcerdigi kereste, mobilya, parke, yonga levha, kaplama, emprenye, ambalaj ve
kagit-karton gibi her biri iilke sanayi i¢in ayr1 bir 6nem tasiyan alt sanayi dallar1 ile

goreceli bir oneme sahiptir. [ 3 ]

Bu calismada, Tiirkiye’deki yonga levha ve lif levha sektoriiniin mevcut durumu,
problemleri, ¢oziim yollar1 incelenerek sektdre 1tk tutmasi amaclanmistir. Ithalat
ihracat rakamlar1 incelenerek, onlimiizdeki donemlerde sektdrde olusacak durum ortaya
konmustur. Ayrica Avrupa Birligi iilkelerindeki durum incelenerek iilkemiz ile
karsilagtirilmaya g¢alisilmistir.  Sektoriin ana  sorunu hammadde darbogazinin
asilabilmesi i¢in sanayiciye ve Orman Genel Miidiirliigii’ne problemlerin ¢6ziim yollari

sunulmaya calisilmistir.

Hazirlanmis bulunan tez bes ana boliimden olusmaktadir.
L.Giris: Yukarida belirtildigi sekilde sektoriin onemi, gelisimi ve tezin amact birinci

girig bollimiinde anlatilmistir. Ve boliimler hakkinda bilgiler verilmistir.

IL.Genel Kisimlar: Ikinci boliimde sektorle ilgili genel bilgilere yer verilmistir.
Tanimlar, smiflandirmalar, kullanim yerleri ve iiretim teknolojileri hakkinda bilgiler

sunulmaya caligilmistir.



IIl.Malzeme ve Yontem: Uciincii bolim olan Malzeme ve Yontem kisminda

yararlanilan kaynaklar, bilgilerin nereden ve ne sekilde alindig1 aktarilmastir.

IV.Bulgular: Dordiincii bolimde Yonga Levha ve Lif Levha sektorleri incelenerek
iilkemizde bulunan tesisler, kapasiteleri, iiretim teknolojileri, liretim-tiiketim miktarlar,

maliyetler, ithalat-ihracat rakamlar1 ve satis fiyatlar1 gibi bilgiler bulunmaktadir.

Bu bolimde ayrica Avrupa Birligi iilkelerindeki Yonga Levha ve Lif Levha sektorleri
incelenerek, Tiirkiye’deki durum ile karsilastirilmistir. Ayrica tezin bu kisminda

sektoriin problemleri ve ¢6ziim yollart sunulmaya ¢alisilmistir.
V.Tartisma ve Sonuc¢: Bu béliimde bulunan sonuglar i¢in genel bir degerlendirme
yapilmistir. Problemler, ¢oziimler, sektorde yapilmasi gerekenler ve alimmasi zorunlu

Onlemler bulunmaktadir.

Tezin son kisminda yayarlanilan kaynaklar ile ekler kismi yer almaktadir.



2. GENEL KISIMLAR

2.1. ORMAN URUNLERI SANAYii SEKTORUNUN TANIMI VE
SINIFLANDIRILMASI

Orman {iriinleri sanayi, c¢esitli sekillerde smiflandirilmaktadir. Bu sanayi agag
mamullerini de kapsamakta olup, sektoriin en yaygin sekilde kullanilan smiflandirilmast
sOyledir. [4]

2.1.1 Birincil imalat Sanayi

Bu grupta odunu dogrudan dogruya kullanan sanayiler yer alir. Elde edilen iiriinlere
gore li¢ ayr1 grupta miitalaa edilmektedir. [4]

1-Kereste Sanayi

2-Levha Sanayi

a) Kaplama Levhalar: Agacin govde kisimlarinin soyulmasi, kesilmesi veya bigilmesi

suretiyle elde edilen yeknesak kalinlikta diizgiin ylizeyli ince agac levhalardir.

b) Kontrplak: Belirli 6zelliklerdeki tomruklarin 6zel makinalarda soyulmasi ile elde
edilen ince soyma levhalarin (plaka, papel) lifleri birbirine dik gelecek sekilde en az {i¢
tabaka ya da daha cok tek sayida iist liste konularak preste yapistirilmasiyla olusturulan
biiyiik boyutlu levha seklindeki malzemedir.

¢) Yonga Levhalar: Odun parcalarindan (odun pargalari, testere talasi, rende talasi vb.)

ve/veya diger lignoseliilozik malzemelerden (keten, kenevir ipligi, kendir ipligi, suyu
cikarllmis seker kamisi posasi vb odunlagsmis bitkilerden) elde edilen yongalarin
tutkallandiktan sonra, sicak preslenmesiyle elde edilen levhalardir.

d) Lif Levhalar: Bitkisel lif ve lif demetlerinin dogal yapisma ve kecelesme
ozelliklerinden yararlanilarak veya ilave tutkal kullanilarak olusturulan levha taslaginin

kurutulmas1 yada preslenmesi sonucu meydana gelen tiriindiir.

3-Kagit Hamuru ve Kagit Sanayi



2.1.2. ikincil imalat Sanayi

Bu grup birincil imalat sanayine dahil bigki ve levha sanayi kollarindan elde edilen
mamul ve yart mamul {iriinleri hammadde olarak kullanan orman iiriinleri sanayileridir.

Bunlar arasinda parke, dograma, mobilya, karoser, prefabrik ev, vs. bulunmaktadir.

2.1.3. Diger Orman Uriinleri Sanayi

Bu grupta miizik aletleri, ayakkabi kalibi,ahsap oyuncak,silah dipgigi,ahsap torna
mamulleri gibi kii¢lik imalat sanayi ile emprenye ve kursunkalem sanayi yer almaktadir.

Bazi siflandirmalarda bu grup ikincil imalat sanayine dahil edilmektedir.

2.2. YONGA LEVHALARIN TANIMI VE SINIFLANDIRILMASI

TS EN 309 (Ahsap Yonga Levhalar — Tarif ve Simflandirma) Standardmna gore:
Ahsap Yonga Levhalar; Odun parcalarindan (odun pargalari, yonga, testere talasi, rende
talast vb.) ve/veya lignoseliilozik malzemelerden (keten, kenevir ipligi, kendir ipligi,
suyu cikarilmis seker kamisi posasi vb. odunlagmis bitkilerden) elde edilen yongalarin

tutkallandiktan sonra, sicak preslenmesiyle elde edilen levhalardir. [5] ,[6]

Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 312-1 (1996) standardi esas alinarak,
TSE Orman ve Orman Uriinleri Hazirk Grubu’nca hazirlanmuis ve TSE  Teknik
Kurulunun 7 Nisan 1999 tarihli toplantisinda Tiirk Standardi olarak kabul edilerek
yaymina karar verilmistir. Bu standardin kabulii ile TS 180/1978 sayili standard iptal
edilmistir. [5]

Genel bir tanimlama yapacak olursak; Yongalevhayr “genellikle lignoseliilozik
hammadde den elde olunan yonga veya kiiclik parcaciklarin sentetik bir regine ya da
uygun bir yapistirict yardimi ile 1s1 ve basing altinda genis ve biiyiik yiizeyli levhalar
haline getirilmesi ile olusan ve gerek bina yapiminda gerekse diger ihtiyaglar ic¢in

kullanilan bir malzeme” olarak tanimlanmustir. [7, 8, 9]



2.2.1. Yonga Levhalarin Genel Simflandirilmasi [§]

2.2.1.1. Kullanilan Hammadde Tiiriine Gore Yonga Levhalar
Ug grupta toplanmaktadirlar.

a)Odun yongalar1 kullanilarak {iiretilen levhalar

b)Bitkisel artiklar kullanilarak iiretilen levhalar

c)Tetrapak kutular1 kullanilarak iiretilen levhalar

2.2.1.2. Levhanmin Emprenye Edilmesine Gére Yonga Levhalar
a)Emprenye edilmis levhalar

b)Emprenye edilmemis levhalar

2.2.1.3. Ozgiil Agirliklar: Bakimindan Yonga Levhalar

Ug grup altinda toplanmistir.

a)Diisiik 6zgiil agirhktaki (Hafif) yongalevhalar 0,59 gr/cm’ ten ten daha diisiik olanlar.
b)Orta derecedeki 6zgiil agirliktaki yongalevhalar 0,59-0,80 gr/cm’ olanlar.

c)Yiiksek (agir) 6zgiil agirliktaki yongalevhalar 0,80 gr/cm’ den yukari olanlar.

2.2.1.4. Presleme Yontemlerine Gore Yonga Levhalar

Iki grupta toplanirlar.

a)Yatay yongali levhalar: Bu tiir yongalevhalarda yongalar genellikle levha yiizeyine
paraleldir. Presleme sirasinda basing levha yiizeyine dik yonde uygulanmaktadir.

b)Dik yongal levhalar (OKAL): Bu tiir yongalevhalarda ise presleme sirasinda basmng
levha yiizeyine paralel yonde uygulanmaktadir. Yongalar ise levha yiizeyine dik olarak

yer almaktadir.

2.2.1.5. Tabaka Sayilarina Gére Yonga Levhalar
Dort gruba ayrilmaktadir.

a)Tek tabakali (Homojen) yonga levhalar.

b)Ug tabakali yonga levhalar.

c)Bes tabakali yonga levhalar

d)Tabakalar1 belirsiz yonga levhalar



2.2.1.6. Yonga Biiyiikliigii ve Geometrisine Gore Yonga Levhalar

Dort grupta toplanmaktadir.

a)Normal yongalevhalar (Particleboard): Yonga kalinliklar1 0,25-0,40 mm, genislikleri
2-6 mm ve uzunluklar1 10-25 mm kadar olan yongalardan iiretilen levhalardir.

b)Etiket yongali levhalar (Waferboard): Yonga kalinliklar1 0,5-0,7 mm, genislikleri 25-
40 mm ve uzunluklar1 35-75 mm kadar olan yongalardan iiretilen yongalevhalardir.
Bunlar tlilkemizde ve Avrupa’da iiretilmemekle birlikte Kuzey Amerika’da énemli bir

yap1 malzemesi olarak tiretilmektedir.

c)Serit yongali levha (Flakeboard): Yonga kalnligi 0,5-,07 mm, uzunlugu 35-75 mm
(etiket yongali levha ile ayni), ancak genisligi 9-10 mm kadar olan yongalara sahip

levhadir.

d)Yonlendirilmis Yongali Levha (Oriented Structural Board — OSB) Yonga kalmliklar

0,4-0,8 mm, genislikleri 6-25 mm ve uzunluklar1 38-63 mm kadardir.

2.2.1.7. Uretimde Kullanilan Baglayici Tiiriine Gére Yonga Levhalar
a)Sentetik recine kullanilarak iiretilenler (iire formaldehit, fenol formaldehit, melamin
formaldehit ve izosiyanat tutkal gibi),

b)Anorganik baglayici kullanilarak iiretilenler. (¢cimento ve alg1)

2.2.1.8. Uretimde Kullamlan Metoda Gére Yonga Levhalar (Kaliplasmis Yonga
levhalar)

a)Thermodyn yontemi ile tiretilenler

b)Collipres yontemi ile tiretilenler

c)Werzalit yontemi ile iiretilenler.

2.2.1.9. Kaplannuis Yonga Levhalar

Iki grupta toplanmaktadir.

a)Siv1 yiizey Kaplama malzemeleri ile kaplanmis olanlar.

b)Kat1 Yiizey kaplama malzemeleri ile kaplanmis olanlar, Ahsap kaplama levhasi ile
kaplanmis yongalevhalar: Her iki yiizii ahsap kaplama levhasi ile kaplanmis orta

yogunluktaki yatik yongali levhalardir. [10]



2.2.2. Yonga Levhalarin TS EN 309’a Gore Simiflandirilmasi [38]

2.2.2.1. Uretim Islemlerine Gére ;
- Yatik preslenmis,
- Dik preslenmis,
- Kaliplanmaig (sekillendirilmis),
a) Deliksiz,
b) Delikli.

2.2.2.2. Yiizey Durumlarina Gore;

- Preslenmis (zimparalanmamis),

- Zimparalanmis veya planyalanmus,

- Kaplanmais (s1v1 kaplama, 6rnegin boya ile),

- Basing altinda, kat1 bir malzeme ile yiizeylendirilmis.(6rnegin, dekoratif lamine

kaplama, emprenye edilmis dekoratif kagit vb.)

2.2.2.3. Sekil ve Formlarina Gore;
- Diiz,
- Yiizeyi profilli,

- Kenar1 profilli.

2.2.2.4. Parcalarin Sekil ve Olciilerine Gore;
- Talasg levha,

- Yaprak levha,

- Sekillendirilmis levha,

- Odunlasmis diger bitkilerden (6rnegin, keten, kenevir ipligi vb.) iiretilen panolar.

2.2.2.5. Yapilarina Gore ;
- Tek tabakali,

- Cok tabakali,

- Siiflandirilmis,

- Kaliplanmaig (sekillendirilmis) delikli levhalar.



2.2.2.6. Kullamimlarina Gore ;
- Genel amagl levhalar,
- Kuru sartlarda, kapal ortamlarda kullanilan (mobilya dahil) levhalar,
- Konstriiksiyonlarda tagima amacli kullanilan levhalar,
a) Asir1 yiiklenebilen levhalar,
b) Biyolojik tehlikelere karsi dayanikliligr gelistirilmis levhalar,
c¢) Atese dayanikli levhalar,
d) Ses adsorbe eden levhalar,

e) Digerleri.

Yukarida TS EN 309’a gore yapilan siniflandirma, asagida adi liste halinde verilen
standartlar i¢in kullanilmaktadir. [38]

TS EN 312-2 Yonga Levhalar-Ozellikler-Béliim 2: Kuru Sartlarda Kullanilan Genel
Amacli Yonga Levhalarin Ozellikleri.

TS EN 312-3 Yonga Levhalar-Ozellikler-Béliim 3: Kuru Sartlarda Kapah Ortamlarda
Kullanilan (Mobilya Dahil) Yonga Levhalarm Ozellikleri.

TS EN 312-4 Yonga Levhalar-Ozellikler-Béliim 4: Kuru Sartlarda Yiik Tastyic1 Olarak
Kullanilan Yonga Levhalarm Ozellikleri.

TS EN 312-5 Yonga Levhalar-Ozellikler-Boliim 5: Nemli Sartlarda Yiik Tastyict
Olarak Kullanilan Yonga Levhalarin Ozellikleri.

TS EN 312-6 Yonga Levhalar-Ozellikler-Boliim 6: Kuru Sartlarda Asir1 Yiiklenebilen
Tasima Amacli Yonga Levhalarm Ozellikleri.

TS EN 312-7 Yonga Levhalar-Ozellikler-Boliim 6: Nemli Sartlarda Asir1 Yiiklenebilen
Tasima Amacli Yonga Levhalarm Ozellikleri.

2.2.3. Yonga Levhalarin Ozellikleri

1.0dun tamamiyle yongaya donstiiriilerek hi¢ fire vermeden istenilen boyutta levha
iiretilebilir.

2.Yongalarin boyutu ve pozisyon acisindan istenilen sekilde yonlendirilmesi ile elde
edilecek levhanin istenilen yonde dayanimi artirilabilir.

3.Presleme sirasinda veya oncesinde yongalara hidrofobik 6zellik kazandirilabilir.
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4.Yongalar yangin bocek ve mantarlara kars1 koruyucu maddelerle emprenye edilebilir.
5.Cok genis ylizeyli, istenilen kalinlikta ve 6zel amagli levha tiretilebilir.

6.Kalip igerisinde taslak olusturmayla form verilmis levhalar {iretilebilir.

7.Aga¢ malzeme tutkallari ile kaplanma levhalar1 kullanmak (Lamine edilmek) suretiyle
oldukca 1yi 6zellikler gosterir.

8.Basingla preslenmis plastik malzemeler ve aga¢ kaplama levhalari ile ortiilmiis yonga
levhalarm yiizey islemleri oldukc¢a kolaydir.

9.Makinalarla islenme Ozelliklerinin iyi olmasi, frezelerle lamba zivana, matkap ile
kolayca iglenebilmesi.

10.Yiiksek devirli serit ve daire testerelerle islenme esnasinda diizgiin kesit yilizeyleri
Verir.

11.Akustik 6zellikleri iyidir.

12.Levhalarin iglenmesi esnasinda zayiat1 diisiik, isi verimi yiiksektir.

13.Ylizeyleri cesitli aga¢ kaplamalar ve laminatlarla katlanmak suretiyle atraktif

goriiniis elde edilebilir. Ayn1 zamanda fiziksel 6zelliklerde 1slah edilebilir. [8]

2.3. YONGA LEVHA URETIM TEKNOLOJIiSi

Yonga levha iiretiminde temel olarak {i¢ iiretim teknolojisinden s6z edilebilir. Bunlar
yatik yongali levha iiretimi, dik yongali levha iiretimi (OKAL TIPI) ve kaliplanmis
yonga levha iiretimidir. Bunlarin disinda Termodin Metodu, Collipres Metodu, Werzalit
Metodu da bilinmektedir. Biitiin liretim metodlarin da temel olarak islemler aymdir.
Farkhilik  presleme teknigi, serme islemi veya kullanilan baglayicidan
kaynaklanmaktadir. Presleme metoduna gore, levhalar yatik yongali levha ve dik
yongali levha olarak adlandirilirken, presleme metodu hepsinde yatik olarak
uygulandigi halde, serme isleminin farkliligindan dolay1 tek kath ve ¢ok katli levhalar
ile yonlendirilmis levhalar elde edilebilmektedir. Kaliplanmis levhalarda yonga levhalar
da ise elde edilecek iiriiniin nihai sekline gore o6zel kaliplar kullanilarak presleme
yapilmaktadir. Kullanilan baglayicilar ¢imento ve al¢1 olunca, iiretilen levhalarda buna
uygun olarak c¢imentolu veya al¢ili yonga levha olarak isimlendirilmektedir. Kisaca

yukarida belirtilen farkliliklar disinda diger iiretim sathalar1 hemen hemen aynidir.
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Yatik yongali yonga levha iiretimi semast Sekil 2.1°de gdsterilmistir.

Hammadde
Yonga »| Depolama » Kurutma
Hazirlama
y
Depolama
y
Siniflandirma » Depolama
(Eleme) i
Katki maddeleri o Tutkallama
Serme
On pres
Klimatize etme Sicak presleme <
A
Kenar alma
A
Zimparalama »  Sevkiyat

Sekil 2. 1. Yatik yongali levhalarda tiretim semas1 [2]

Yonga levhalar, presleme oOncesi mekanik veya havali sermenin kullanildigi kuru
yontemle ve genellikle ii¢ tabakali liretilirler. Levha iist yiizeyleri ince yongalardan, orta

tabaka ise kaba yongalardan olusur. Yonga levhalar tarimsal artiklardan da iiretilebilir.

Sicak preslemeden sonra levhalarin uygun bir sekilde sogutulmasi gerekmektedir. Bu

amacla yildiz sogutucular kullanilmaktadir.
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Sogutma islemi uygulanmadan istiflenen iire formaldehit ile yapistirilmis yonga
levhalar rutubetin de etkisi ile bozulmakta ve yapisma direnci azalmaktadir. Fenol
formaldehit tutkali kullanilan levhalarda ise sogutma uygulanmaksizin istifleme
yapmanin bir sakincasi olmamaktadir. Levhalar sogutulduktan sonra daire testerelerle
standart boyutlara veya miisteri istegi dogrultusunda istenilen boyutlara getirilirler.
Boyutlandirilan levhalar yilizey diizgiinliigiinii artirmak, kalimlik hatalarmi gidermek,
sonradan uygulanacak ylizey islemlerine hazir hale getirmek i¢in zimparalanmaktadir.
Zimparalama i¢in genellikle 2-4 (fabrika biiyiikliigline gore degisebilmektedir) silindirli
zimparalama makineleri kullanilmaktadir. Zimparalamadan sonra yonga levhalar yiizey
goriiniimlerine gore smiflandirilmakta ve diiz altliklar tizerine istiflenmektedirler.
Bundan sonra, bir kism1 yiizeyi kaplanmamus olarak pazarlanirken bir kism1 kaplanmak
lizere melamin hattina verilmekte ve melamin emdirilmis kagitlarla kaplandiktan sonra

piyasaya sunulmaktadir.

2.3.1. Yonga Levha Uretiminde Kullamilan Materyaller

2.3.1.1. Yonga Levha Uretiminde Kullamlan Odunsu Materyal

Yonga levha ve MDF fabrikalari, yurdumuz ormanlarinda yetisen ibreli ve yaprakl
agaclarin odunlar1 ile 6zel kavakliklarda yetistirilen odunu isleyebilmektedir. Ayrica
yardime1 olarak endiistriyel atik, talas da kullanmaktadirlar. Hammadde sikintist

cekildigi donemlerde de ithalat yaparak aciklarini kapatmaktadirlar.

Fabrikalarin bulunduklar1 bolgeler itibariyle mevcut dogal yapiya gore de hammadde
ozellikleri degisebilmektedir. ibreli ve yaprakh agac tiirleri degisik miktarlarda
kullanilmaktadir. Kullanilan odun tiirlerini inceledigimizde en ¢ok Cam tiirleri
(Kizilgam, Karagam, Saricam), Kavak, Mese, Kaym odunu fabrikalarda
kullanilmaktadir. Bu odunlarin disinda ibrelilerden Goknar, Ardig, Sedir, Kestane,
So giit, Kizilagag, Okaliptus, Giirgen, Ladin tiirleri de kullanilmaktadir.[11]

Yonga levha endiistrisinde degerlendirilen odun hammaddesi dogrudan dogruya
ormandan saglanan sanayi odunu, kabuklu, lif-yonga odunu ve odun igleyen diger

endiistri kollarinmn artiklarindan olusmaktadir. Ornegin kereste fabrikalarinin kapak
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tahtalari, ¢italar, kaplama artiklari, kontrplak fabrikalarindan artan soyma kaplama
levhalar1 ve yararlanilmayan atik silindir kisimlar ve marangoz atdlyelerinden artan

artiklar levha yapmminda kullanilmaktadir.

Odunun o6zellikleri tomruk capi, kalitesi, boyut ve lif uzunlugu gibi 6zellikler yonga
levha endiistrisinde ¢ok fazla 6nemli olmadig1 halde, MDF endiistrisinde daha fazla
onem arz eder. Kullanilan odunun ph degeri 6nemlidir. Asiditesi yiiksek olan odunlarin

yapistiricilar izerinde olumsuz etkisi vardir.

Yapacak maksatlarinda kullanilan odunun disinda kalan tiim odun hammaddesi yonga
levha yapiminda kullanilabilir. Buna yakacak odun da dahildir. Bundan baska kapak
tahtalari, ¢italar, tahta ve tomruklarin u¢ kisimlarindan elde olunan artiklar ve testere

talasi, kaplama levha iiretimi artiklar1 kullanilabilmektedir.

2.3.1.2. Yonga Levha Uretiminde Kullamlan Kimyasal Maddeler

Sentetik rec¢ineler, yonga levha iiretiminde ii¢ ana sentetik reg¢ine tipi kullanilmaktadir.
En ¢ok kullanilan Ure Formaldehid reginesi olup, bunu Fenol Formaldehid ve Melamin
Formaldehid regineleri takip etmektedir. Ayrica Izosiyanat tutkali, dogal yapistiricilar

ve siilfit atik suyu gibi yapistiricilarda kullanilmaktadir.

Katki Maddeleri, yonga levhalarda boyut stabilizasyonunun saglanabilmesi i¢in
hidrofobik maddelerin kullanilmas1 gerekmektedir. Kullanilan tutkalin kisa siirede
sertlesebilmesi igin sertlestirici, mantar ve boceklere karsi korumayi saglamak tizere
bazi emprenye maddelerinin koruyucu madde olarak kullanilmas1 gerekmektedir.
Kullanim yerine gore iiretilen bazi levhalarda ayrica yanmayi Onleyici ve geciktirici

maddelerde kullanilmaktadir.
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2.4. YONGA LEVHALARIN KULLANIM ALANLARI

2.4.1. Yatay Preslenmis Yonga Levhalarin Kullanim Yerleri

Ulkemizde tiiketilen yonga levhalarmn yaklasik ;
% 73.5’i  Mobilya
% 11.2°si Insaat
% 13.0’t  Dekorasyon
% 0.2°s1  Prefabrik ev yapiminda tiiketilmektedir.

Ulkemizde en ¢ok 550-600 kg/m’ yogunluktaki yatay preslenmis yongalevhalar
tilketilmektedir. Bunlar zimparalanmig ve lamine edilmis olarak kullanilmaktadir.
Mobilyacilikta genel olarak 13-22 mm arasinda ¢ok tabakali levhalar mobilyanin alt,
yan ve On cephelerinde, 4-8 mm kalinliktaki levhalar ise mobilyanin arka kisimlarinda

arkalik veya ¢ekmecelerde ¢gekmece alt1 olarak kullanilmaktadir. [8]

Yonga levhalarm islenme kolayligi, is veriminin yliksekligi, zayiatn az ve iscilik
giderlerinin diisiik olmas1 aga¢ malzeme tutkallari ile kaplama levhalar ile kaplanmalari
halinde iyi Ozellik gOstermesi nedenleri ile tercih edilmektedir. Bu tip levhalar
marangozlar tarafindan mutfak dolaplarinda, dekorasyonda ve ¢esitli islerde
kullanilmaktadir. Radyo, televizyon ve miizik seti endiistrisinde bu aparatlarin mobilya

kisimlarmn aparatlarinda kullanilir.

Binalarin i¢ kisimlarinda bolmeler, kapi, duvar levhalari, sabit dolaplar yapiminda,
ozellikle konser, sinema ve tiyatro salonlarinda duvar kaplama levhalar1 hem dekoratif

hem de akustik 6zellikleri bakimindan ¢ok elverislidir.

Linalyum ve parke yerine doseme olarak 6zel sekilde iiretilmis sentetik recine miktari

fazla yiiksek basinglarda preslenmis ve sertlestirilmis yonga levhalar degerlendirilebilir.

Acik hava kosullarinda 6zel iiretilmis ve emprenye edilmis yonga levhalar konutlarin
dis cephelerinde veya ¢iftlik binalarmin dis cephelerinde basarihh bir sekilde

kullanilabilmektedir. Ozel kullanim ortamlar1 igin yonga levhaya istenilen 6zelligi
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kazandirabilecek  degisik  tutkallar  kullanilarak  diretilmis yonga  levhalar
kullanilabilmektedir. Ornegin rutubet ve bagl nemin fazla ve boyut stabilizesinin
onemli oldugu yerlerde polizosiyonat tutkallar ile iiretilmis levhalarm kullanilmasi

uygun olmaktadir.

Yonga levhalarin 6zgiil agirliklart dikkate alindiginda agir levhalar genelde yapi

maksatlar1 icin 6zellikle prefabrike konut tiretiminde kullanilmaktadir.

Yatay preslenmis yonga levhalarin yiizeyleri masif aga¢ malzemenin ¢ekici renk, motif
ve tekstiiriine sahip degildir. Bu nedenle, yiizeyleri ve kenarlar ¢esitli malzeme ile
kaplanmis yonga levhalar i¢ dekorasyonda ve mobilya iiretiminde kullanilmaktadir.
Boylece, dekoratif bir yiizey kazandirilip, levhalarm c¢aligmalar1 en aza indirildigi gibi

insan sagligina zararli olan formaldehit emisyonu kisitlanmaktadir. [8]

2.4.2. Cimentolu Yonga Levhalarin Kullamim Yerleri

Odun hammaddesinden elde edilen yongalarin ¢imento Aliiminyum Siilfat, Sodyum
Silikat ile karistirilip basing altinda preslenerek sertlestirme, olgunlagtirma ve kurutma

islemine tabi tutularak elde edilmektedir.

Cimentolu yonga levhalarin yangma dayanikliligi ve rutubet karsisinda boyut
stabilitesinin yiiksek olmast nedeni ile prefabrik ev, okul, isletme ve yonetim binalari,
kirsal alan konutlari, danisma ve kamp binalar1 gibi tek ve ¢ift kath binalarda 6zellikle

dis cephe kaplamalarinda kullanilmaktadir. [7]

Cimentolu yonga levhalar yanmaz, su emmez, dis sartlardan etkilenmez, aletlerle
islenir, iist yilizeyleri 1slah edilir, ¢ivi, vida ve benzeri gereclerle birlestirilir, dona,

clirimeye, mantar, bocek ve termit’e dayanikhdir.

Bunun yaninda biiro insaati, hastaneler, okullar, ¢ocuk yuvalari, endiistriyel yapilar,
kantinler, ambar ve segi halleri, ge¢ici binalar, santiye binalari, otoyollarda giiriiltii
koruma duvarlari, konteynir gibi kullanim yerleri de mevcuttur. Ayrica, ¢op kovalari ve
havalandirma kanallarinda, catilarda kiremit altlig1 olarak, yer ddsemelerinde parke

yerine, depo, sahne, spor salonlarmmda duvar, ev ara bélmelerinde, i¢ dekorasyonda, yat
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ve tekne dekorasyonunda, fayans altinda, ylikseltilmis taban ve dekoratif tavan

yapimlarinda da kullanilmaktadir. [8]

2.4.3. Etiketli Yonga Levhalarin (Wafer Board) Kullanim Yerleri

Etiket yongali  levhalar  genellikle kontrplagm  kullanildigi  her  yerde
degerlendirilebilmektedir. Tutkal tiirtine bagli olarak agik hava kosullarinda ¢at1
kaplamalari, i¢c ve dig duvar kaplamalari, doseme ve doseme alti materyali olarak da
degerlendirilebilmektedir. Bunlar daha ¢ok 6-8 mm, 9-11 mm ve 15 mm olarak {i¢
kalnhk smifinda iiretiimektedir. Ince olanlar duvar kaplamalari, kalm olanlar ise

doseme ve c¢at1 malzemesi olarak tiiketilmektedir. [ 8 ]

2.4.4. Odun Talas1 ve Zirai Atiklardan Uretilen Levhalarin Kullamm Yerleri

Bu tip levhalar binalarda ses ve 1s1 yalitimi i¢in kullanilabildigi gibi yatay preslenmis

levhalarm 6zelliklerine yakindir.

2.4.5. Yonlendirilmis Yonga Levhalarin (OSB) Kullamim Yerleri

Yonlendirilmis yonga levhalar; delgi, rendeleme, zzimparalama gibi islemlere de uygun
olduklar1 i¢in normal yonga levhalarin kullanilamadig: fazla direng gerektiren tiiketim

yerlerinde kullanilmak tizere gelistirilmis tirlinlerdir. [12]

Kusursuz, budaksiz ve iyi bir yiizey kalitesine sahip olan OSB levhalar kontrplak yerine
kullanilabilirler. Yonlendirilmis yongali levhalarin en 6nemli avantaji kullanim yerleri
isteklerine uygun sekilde iiretilme imkanlarinin olmasidir. Ure formaldehit recinesi ile
iiretilen yonlendirilmis yongali levhalar o6zellikle doseme malzemesi, yiik tasiyici
elemanlar ve mobilya iiretiminde kullanilirlar. Ure, melamin ve formaldehit tutkal: ile
dretilenler ise oOzellikle deprem riski olan bolgelerde prefabrik ve Amerikan tarzi
binalarda; 6zellikle 1s1l iletgenlik katsayilarmin diisiik olmasi nedeniyle i¢ ve dis duvar,
kaplama, doseme ve ¢at1 malzemesi olarak kullanim alani bulmustur. Fenol formaldehit
tutkal ile iiretilenlerde ise genellikle gemi tasimaciligt icin ambalaj sandig1 liretiminde
kullanilir.Ayrica yiizeyleri kaplanmusg levhalar ise kontrplak ve kontrtabla’nin

kullanildig1 tiim alanlarda kullanilabilirler. [13]
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2.4.6. Kaliplanmus Yonga Levhalarin (Werzalit) Kullamm Yerleri

Kaliplanmis yonga levhalar, esyanin son kullanilis yerine uygun sekilde {iiretilmis
tiriinlerdir. Yiizeyleri genelde bir laminat ile kaphdir. Uretim metotlarma gore kullanim
yerleri farklilik arz etmektedir. Ulkemizde Werzalit metodu ile iiretim yapilmakta ve
iiriinler Werzalit olarak piyasada bilinmektedir. Bunlar; depolamada kullanilan paletler,
beton kalpp elemanlari, dis hava kosullarma dayanikli bina elemanlari, ylizey
kaplamalari, balkon korkuluklari, merdiven kiipesteleri, masa tablalari, mutfak dolab1

kapaklari, lambri vb triinlerdir. [8]

2.4.7. Okal Tipi Yonga Levhalarin Kullamim Yerleri

Dikey preslenmis yonga levhalardir. Bu okal adi verilen delikli ve deliksiz dikey
preslenmis yonga levhalar 6zellikle prefabrike yapilarda yaygin sekilde kullanilir.
Prefabrike yapilarda ozellikle delikli levhalar kullanilir. Bu yapilarin ana ingaat
materyali masif kereste ve okal tipi levhalardir. Okal tipi yonga levhalarin delikli
olanlar1 1s1 ve ses yalitimi i¢in uygun malzemelerdir. Delikler su ve elektrik borularinin
dosenmesinde de ise yaramaktadir. Okal tipi delikli levhalar hazir kapilarin ig

kisimlarinda dolgu malzemesi olarak da kullanilmaktadir. [8]



18

2.5. LIF LEVHALARIN TANIMI VE SINIFLANDIRILMASI

ISO 818’ e gore; Dogal yapisma ve kecelesme 6zelligine sahip lignoseliilozik liflerden
elde edilen, kalmlig1 1,5 mm’den fazla olan homojen yapida levhalardir. Ilave olarak
tutkal ve/veya katki maddeleri katilabilir. Lif levha bitkisel lif ve lif demetlerinin dogal
yapisma ve kecelesme Ozelliginden yararlanilarak veya ilave tutkal kullanilarak
olusturulan levha taslagmin kurutulmasi ya da preslenmesi sonucu meydana gelen bir
iriindiir. Lif levhalar liflerden olustugu i¢in, masif aga¢ malzemede oldugu gibi yiiksek
mekanik ve teknolojik Ozelliklere sahiptir. Masif aga¢ malzemenin aksine direng

ozellikleri, degisik yonlerde farkli degildir yani homojen yapida bir malzemedir. [14 ]
2.5.1. Lif Levhalarin Genel Siniflandirilmasi

2.5.1.1. Yogunluklarina Gére Lif Levhalar [15]

1.Diisiik yogunlukta lif levhalar-izolasyon lif levhasi (LDF-Light Density Fiberboard)
0,35 gr/cm’ ten daha diisiik yogunlukta olan lif levhalar.

2.0rta yogunlukta lif levhalar (MDF-Medium Density Fiberboard)
0,35-0,80 gr/cm’ arasinda yogunluga sahip lif levhalardir.

3.Yiksek yogunlukta liflevhalar-Sert liflevha (HDF-High Density Fiberboard)
0,80-1,1 gr/cm’ arasinda yogunluga sahip lif levhalar.

2.5.1.1.1. MDF Tanim ve Siniflandirma

MDF kelime anlami ile orta yogunlukta lif levha anlamma gelmekte ve Ingilizce
karsiligi olan Medium Density Fiberboard kelimelerinin bas harflerinden olusmaktadir.
MDF yas yontemle, yar1 kuru yontemle ve kuru yontemle iiretilebilmektedir. Bugiin

Diinya’da MDF %90 oraninda kuru yontemle iiretilmektedir.

MDEF: MDF orta sertlikte bir lif levha olup, termomekanik olarak odun veya diger
lignoseliilozik hammadelerden elde edilen liflerin belirli bir rutubet derecesine kadar
kurutulduktan sonra yaklasik % 9-11 oraninda termosetting (sicakta katilasan) karakterli
bir tutkal ile tutkallanarak sicaklik ve basing¢ altinda preslenmesiyle olusan homojen

levhalardir.
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MDF’nin kalmhg 1,8-60 mm, yogunlugu ise genelde 0,55-0,8 gr/cm’ arasinda
degismekte olup, cogunlukla 0,7-0,8 gr/cm’ arasmdadur. [16]

Ug degisik yontemle iiretilebilen MDF’ler yogunluklarma gore asagidaki gibi ii¢ smifa
ayrilmaktadir. [17]

1.Standart MDF (Standart MDF): Yogunlugu 0,65-0,80 gr/cm® arasinda degisen

levhalardir.

2.Hafif MDF (Light MDF): Yogunlugu 0,55-0,65 gr/cm?® arasinda degisen levhalardir.

3.Cok Hafif MDF (Ultra Light MDF): Yogunlugu 0,45-0,55 gr/cm?® arasinda degisen
levhalardir.

2.5.1.1.2. MDF ’nin Yonga Levhaya Gére Ustiinliikleri

Mobilya endiistrisi basta olmak tiizere bir¢ok kullanim yerinde MDF’nin yonga
levhadan daha fazla tercih edilmesinin en énemli nedenlerinin basinda MDF’nin masif
agac malzeme gibi islenebilmesi gelmektedir. MDF’nin kullanim yerinde istiinlik
saglayan en onemli 6zelligi hi¢ siiphesiz homojen yapisidir. MDF’nin hem alt ve {ist
ylizeyinin hem de orta bdlgesinin yogunlugu yonga levhadan daha yiiksektir.
Dolayistyla levhanin ortalama yogunlugu MDF’de daha fazladi. MDF ve yonga
levhanin yogunluk profilinde levha yiizeyinden ortasmna dogru yogunlukta bir azalma
goriilmekle birlikte, ylizey ve orta tabaka arasindaki yogunluk farki MDF’de yonga
levhaya oranla daha az ve dolayisiyla daha homojen bir yapiya sahiptir. Bu sayede,
MDF’nin yanlar1 son derece diizgiin olup, masif ¢ita yapistirilmadan kullanilabilmekte,
lamba-zivana acilabilmekte ve her tiirlii profil verilebilmektedir. Ayrica, levha
ylizeylerine de ¢esitli profiller acilarak dekoratif gortintisler yapilabilmektedir. Bugiin
bir¢ok mobilya lireticisi yonga levhalarin yanlarin1 masif aga¢ malzemeden hazirlanan
citalarla kaplamak yerine MDF’den hazirlanan ¢italar ile kaplamaktadir. MDF nin
yanlari mobilya iretiminde kaplanmadan direkt boyanmak suretiyle de
kullanilabilmektedir. Yonga levhanin orta tabakasinda kaba yongalar kullanildigindan
yanlar1 poréz yapidadir ve bu yiizden MDF’de oldugu gibi yiizeylerine ve yanlarina
agac isleme makinalar1 ile iyi profil verilememektedir. Ayrica, postforming ve

softforming islemlerinde yonga levhanmn orta tabakasmin por6z olmasi nedeniyle tutkal
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sarfiyatin1 arttirmaktadir. MDF’nin yanlar1 ise siki yapida oldugundan boyle bir
problemle karsilasilmamaktadir. ince MDF’ler (6 mm’ye kadar) dzel kalip preslerde
biikiilerek sekil verilebildiginden kontrplak ve yonga levhanin kullanilamadig biikme
mobilya {iretiminde kullanilabilmektedirler. Glinimiizde (Amerikan) pres kap1 olarak
bilinen kapilarm {ist ylizeyleri 6zel kalip preslerde ¢esitli formlar verilmis ince

MDF’lerden yapilmaktadir.

2.5.1.2. Uretim Yontemlerine Gore Lif Levhalar[39]
a)Yas Yontemle Uretilen Lif levhalar,
b)Yar1 Kuru Yontemle Uretilen Lif levhalar,

¢)Kuru Yontemle Uretilen Lif levhalar,

2.5.1.3. Liflerin Yonlendirilmesine Gore Lif Levhalar
a)Liflerin yonlendirilmeden iiretilen lif levhalar,

b)Yonlendirilmis Lif levhalar, (Oriented Fiberboard)

2.5.1.4. Levhanin Yiizey Yapisina Gore Lif Levhalar
a)Bir yiizl diizgiin, diger yiiziinde elek izi olan levhalar,(SIS-Smooth one Surface)

b)Her iki yiizii diizgiin olan levhalar, (S2S- Smooth two Surfaces)

2.5.1.5. Kullanilan Tutkal Tipine Gére Lif Levhalar

a)Ure Formaldehit tutkah kullanilarak iiretilen lif levhalar,

b)Fenol Formaldehit tutkali kullanilarak tiretilen lif levhalar,

c)izosiyanat tutkal kullanilarak iiretilen lif levhalar,

d)Melamin-Formaldehit ve Ure-Formaldehit tutkalnm karigimindan elde edilen lif

levhalar,
2.5.2. Lif Levhalarin TS 3635-EN 316 Standardina Gore Siniflandirilmasi
Odun lifi levha (sonradan lif levha olarak yapilan), 1s1 ve/veya basing uygulamasi ile

ligno seliilozik liflerden iiretilmis, kalmhigi 1,5 mm ve daha biiylik olan panel

malzemesidir. Yapisma hem liflerin kecelesmesi ve tabii yapisma 6zellikleriyle, hem de
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liflere bir sentetik yapistirict madde ilave edilmesiyle saglanir. Yapistirmada baska
baglayicilarda kullanilabilir.

Lif levhalar tiretim iglemlerine gore asagidaki gibi siiflandirilir.

-Yas metod lif levhalari,

-Kuru metot lif levhalari,

a-) Yas Metodla Uretilen Lif Levhalar:

Lif levhalardaki liflerin ihtiva ettigi rutubet miktar1 % 20 den fazla olmahdir ki, iyi bir
kecelesme olsun. Bu levhalar yogunluklarma gore asagidaki tiplerine ayrilirlar.

a-1) Yumusak Levhalar (Yogunluk< 400 kg/m’) : Bu tip levhalar biitiin 1s1 ve akustik
ozelliklere sahiptir. Bu levhalara; yangma kars1 dayanikhilik, rutubete karst dayaniklilik
gibi ilave 6zellikler de kazandirilabilir.

a-2) Orta Sert Levhalar (400 kg/rn3 <Yogunluk < 900 kg/m3) :

- Diisiik yogunluklu orta sert levhalar (400 kg/m’® <* < 560 kg/m’)

- Yiiksek yogunluklu orta sert levhalar (560 kg/m® <* < 900 kg/m’)
Bu levhalara yangma karsi dayaniklilik, rutubete karst dayaniklilk gibi ilave
ozelliklerde kazandirilabilir.

a-3) Sert Levhalar (Yogunluk > 900 kg/m’): Bu levhalara: yangma dayaniklilik,
rutubete dayaniklilik, biyolojik zararlilara karsi dayaniklilik, islenebilirlik (Ornegin
Sekillendirilebilirlik ) gibi ilave 6zellikler de kazandirilabilir.

b-) Kuru Metodla Uretilen Lif Levhalar:

Lif rutubeti % 20’den daha az olan ve birim hacim aguhg > 600 kg/m’ olan lif
levhalardir. Orta yogunluklu lif levhalar (MDF) 1s1 ve basing altinda sentetik bir
yapistirict ile iretilirler. Bu levhalara; yangma dayaniklilik, rutubete dayaniklilik,

biyolojik zararlilara kars1 dayaniklilik gibi ilave 6zellikler de kazandirilabilir.
2.5.3. Lif Levhalarin Ozellikleri

1.Homojen yapida olup dogal odun 6zelliginde yapay bir lriindiir. Yiizeyler ile orta
tabaka arasindaki yogunluk farki daha azdir, dolayisiyla yapis1 daha homojendir.
2.Levha yiizeyleri yiizey islemleri i¢in uygun olup islem gormiis ylizeylerde zamanla

priizlenme ve parlaklik azalmasi olmaz.
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3.Levha kenarlarinin kusursuz olmasi, kolayca islenebilmesi, kaplanabilmesi, zimpara
istememesi, cilalanabilmesi, direkt desen bask1 yapilabilmesi ve kolay yapistirilabilmesi
miimkiindiir.

4.Fiziksel 6zellikleri ¢cok yiiksektir, fakat hafif degildir.

5.Yonga levha ve odundan tiretilen diger levhalara gore daha diisiik kaliteli odunlardan
iretilebilmektedir.

6.Rutubete dayanikhdir, kolay kesilir, yarilip par¢alanmaz, ¢ivilenir, vidalanabilir.
7.Biiyiik boyutlu malzemedir.

8.Saglamlik her yonde ayni oldugundan dogal oduna oranla daha genis mobilya

dizaynina imkan verir. [18]

2.6. LiF LEVHA URETIM YONTEMLERI

Lif levha taslagmin olustugu ortamn ozelliklerine gore ii¢ tiirlii iiretim yontemi vardir.

2.6.1. Yas Yontemle Lif Levha Uretimi

Bu yontemde levha taslaginin olusturulmasi, tutkal ve diger katki maddelerinin
katilarak 6n prese tagmmasi sulu bir ortamda yapilmaktadir. Taslak rutubeti %100°den
fazladir. Bu yontemde {iretilen lif levhalarm % 90 veya daha fazlasini odun veya diger
ligno-seliilozik maddeler olusturmaktadir. Yas yontemle lif levha iiretiminde genelde
yapismay1 saglayan orta lameldeki lignin olup, levhanin fiziksel ve mekanik
ozelliklerini arttrmak amaciyla istege bagli olarak % 1-3 oraninda sentetik tutkal
(fenol-formaldehit) veya kuruyan yaglar katillabilmektedir. Levhalarin ylizeyleri % 7-12
oraninda kuruyan ve baz sertlesen yaglar ile kaplandiginda ekstra sert lif levhalar elde
edilmektedir. Yas yontemle degisik tipte lif levha iiretim yontemleri agagidaki semada
verilmistir. Levha taslagi sicak prese girmeden direkt olarak kurutma hattindan
gecirildiginde izolasyon lif levhalar elde edilmektedir. Yas yontemde yaklasik liflerin %
8-30 kadar1 suda ¢oziinerek veya siiziilme ile elek altma gecerek kaybedilmektedir.

Ayrica su kirlenmesi sorunuyla karsi karsiya kalmmaktadir.
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2.6.2. Yar1 Kuru Yéntemle Lif Levha Uretimi

Bu yontemde levha taslagi su yerine hava veya mekanik araclar ile olusturulmaktadir.
Taslagmm tutkal ve diger katki maddeleri katildiktan sonraki rutubeti % 12-45
arasindadir. [17]

2.6.3. Kuru Yontemle Lif Levha Uretimi

Bu yontemde de yar1 kuru yontemde oldugu gibi taslak hava veya mekanik araglarla
olusturulmaktadir. Taslagin tutkal ve diger katki maddeleri katildiktan sonraki rutubeti
% 9-11 arasindadir. Yar1 kuru ve kuru yontemde tutkal olarak tam kuru lif agirligma
oranla % 10 oraninda sentetik tutkal katilmaktadir. Levhanin yaklasik % 80-90’m1 odun
hammaddesi olusturmaktadir. Yar1 kuru yontem ve kuru yoOntem iiretim akist
bakimmdan odunun yongalanmasindan defibratorde liflendirmeye kadar olan boliim yas
yontemle lif levhada oldugu gibidir. Liflendirmeden levhanin zzimparalanmasina kadar
olan boliim ise yonga levhada oldugu gibidir. Kuru yontemle, liflerin levha igerisindeki

yonlerine gore iki degisik tipte liflevha tiretilebilmektedir. Bunlar;

2.6.3.1. Lifleri Yonlendirilmeden Uretilen Lif Levhalar

Bu yontemde, taslak olusturulurken lifler rasgele serme bandi iizerine diismektedir.
Lifler taslagin her bolgesinde gelisigiizel dagildigimdan  homojen yapida levha

iretilmekte ve lifler levha yiizeyine paralel olarak uzanmaktadir.

2.6.3.2. Liflerin Yonlendirilmesiyle Uretilen Lif Levhalar (Oriented Fiberboard

Bu yontemde ise, serme boliimiinde taslak olusturulurken lifler bant {izerine mekanik
araglar veya elektrik alani vasitasiyla belirli bir a¢1 altinda diismektedir. Yonlendirilmis
lif levhalarin en 6nemli 6zelligi yonlendirme yoniinde gerek fiziksel 6zelliklerinin ve
gerek mekanik oOzelliklerinin yonlendirilmeden {iretilmis lif levhalardan yiiksek

olmasidir. Bu iirliniin en fazla kullanildig1 alan yap1 sektoriidiir.

2.7. LiF LEVHA URETIM TEKNOLOJIiSi

Asagida bulunan Sekil 2.2°de kullanilan ii¢ iiretim yontemi de verilmistir.
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Sekil 2.2°de yas, yar1 kuru ve kuru yontemle lif levha tiretimi ve elde edilen iiriinler birlikte verilmigtir.

Hammadde Depolama-----On islem (Buharlama, Kabuk soyma)

Artiklar (Kabuk, ince materyal)
|

YAS YONTEM

Lif uretimi
|

Su ilavesi

Konsantrasyon ayari(kontrol)

Lif-su-siispansiyon ayirma,

koyulastlrlma, inceltme

Depolama, Kimyasal mad. ve

tutkall ilavesi

Kege olusturma

Keceden suyun uzaklastirilmast

Parafinleme, boyutlandirma

Kegenin taginmasi ve prese

yerleﬁtirilmesi

Sicak hava ile Sicak preste
kurutma, kurutma,
yaplftlrma sikistirma,

yapistirma
Sogutma

Yongalama —

Inceltme

Eleme =  Kaba yongalar
|
YARI KURU YONTEM KURU YONTEM
Litl tretimi Lif tiretimi

Kimyasal madde ilavesi

Liflerin kurutulmasi

Depolama

Kege olusturma (tek veya ¢ok
thaka)

On pres
|

Boyutlandirma

Yiizeyin nemlendirilmesi

Kece tasinmasi

Sicak pres, Kurutma, Sikigtirma,

Yapistirma

Termik islem

Kimyasal madde ilavesi
Liflendirmeden sonra kuru

bosTltma

Inceltme (rafindr)

Depolama

Dozajlama

Kece olusturma (tek veya cok
tall)aka)

On pres

Yiizeyin nemlendirilmesi

Boyutlandirma

Kegenin taginmast

Sicak pres, Kurutma, Sikistirma,

Yapistirma

Klimitize etme

Boyutlandirma, snLJﬂandlrma, depolama

Gozenekli yalitim

levhalar1

Sert veya yar1 sert

levhalar, bir yiizi diiz

Sert veya orta sert

liflevhalar, iki yiizii diiz

Sert veya orta sert

liflevhalar

Sekil 2.2. Yas, yari kuru, kuru yontemler ile liflevha {iretim sistemleri akig semasi [2]
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2.8. LIF LEVHALARIN KULLANIM ALANLARI

2.8.1. izolasyon Lif Levhalarimin Kullanildig: Yerler

Bu levhalarin yogunluklar: diisiik ve yapilar1 gézeneklidir. Bu levhalar; ahsap yapilarin
ic ve dis kisimlarinda, hafif bolmelerin yapiminda, c¢ati kati yapiminda, betonarme
tavanlarda, sinema, dershane, konser ve tiyatro salonu, toplanti1 yerlerinde, barakalarda,
kulugka ve kurutma makinelerinde, ar1 kovanlarinda kullanilmaktadir. Ahsap yapilarin
dis kaplamalarinda, kargir binalarda emniyet perdesi olarak, hafif bdlmelerin
yapmminda, bdlmeler arasi ses izolasyonu i¢in, bdlmeler arasinda 1s1 izolasyonu i¢in, ses

gecirmeyen ingaatlarda, odalarin akustik diizenlenmesinde kullanilmaktadirlar.

2.8.2. Sert Lif Levhalarimin Kullamildig: Yerler

En 6nemli kullanim alanlar1 insaat ve mobilyacilik sektorleridir. Gilizel dogal goriiniis
aranmayan mobilya kisimlarinda ve genis yiizeyli insaat malzemesi istenen yerlerde
kullanilmaktadir. Masa okul siralari, kapi, tavan ve taban dosemelerinde, kalip imalinde,

duvar kaplamasmda ve mutfak mobilyas1 imalinde kullanilmaktadirlar.

Sert ve ekstra sert lif levhalar karasor imalinde, taban dosemelerinde, dam ortiilerinde,

resim tuallerinde de kullanilabilmektedir. [19]

2.8.3. Orta Sert Lif (MDF) Levhalarimin Kullanildig1 Yerler

Orta sert lif levhalar (MDF) kolaylikla boyanabilmeleri, boya tabakasinin catlama
egilimini azaltmasi, kenarlarinin frezelenebilmesi, islemede diizgiin ve saglam kenarlar
vermesi, dis ve kirlangic kuyrugu agilabilmesi, ylizeyine baski yapilabilmesi gibi
uistiinliiklere sahiptir. MDF her tiirlii mobilya aksami, masa, okul swralari, kapi vb.
yapiminda kullanilabildigi gibi baraka yapiminda, tavan ve taban dosemelerinde, kalip
imalinde, duvarlarin kaplanmasinda, mutfak dolaplar1 gibi yerlerde kullanilabilmektedir.

Ayrica, dekoratif oyma ve kakma islemleri yapilabilmektedir.
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3. MALZEME VE YONTEM

Yonga levha ve Lif levha endiistrisinin yapisal 6zelliklerinin belirlenmesi, sorunlarinin
tespiti ve bu sorunlara ¢6ziim Onerileri getirilmesine yonelik yapilan calismada
sektordeki firmalarin, Yonga Levha Sanayicileri Dernegi biinyesindeki bilgileri
derlenmistir. Ayrica sektordeki firmalarn kendi biinyelerindeki bilgi kaynaklari

sorgulanmistir.

Uretim miktar1, kapasite, teknolojik durum ve diger bilgiler sektdr temsilcileri ile direkt
goriismeler, firmalar ile dogrudan goériigsmeler ve firmalarin Yonga Levha Sanayicileri
Dernegi’ne iletmis olduklar1 bilgiler dogrultusunda olusturulmustur. Ayrica Devlet

Istatistik Enstitiisii’nden (DIE) de yararlanilmustir.

Ithalat-Thracat bilgileri icin Hazine Dis Ticaret Miistesarligt (HDTM) ve Birlesmis
Milletler Tarim ve Gida Teskilati1 (FAO) kayitlar1 incelenmistir.

Konu ile ilgili tezler, ders kitaplar1 ve ders notlarindan yararlanilmistir. Sektor

temsilcileri ile birebir gériismeler de notlar alarak bilgiler degerlendirilmistir.

Odun hammaddesi ile ilgili aktarilan bilgiler ise Orman Genel Miidiirliigii Isletme ve

Pazarlama Dairesi Bagkanligi’ndan alinan kayitlardan olugsmaktadir.

Avrupa Birligi tilkelerindeki durum ise Avrupa Panel Federasyonu (EPF) ve Birlesmis

Milletler Tarim ve Gida Teskilat1 (FAO) verilerine dayanilarak belirlenmistir.
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4. BULGULAR

4.1. TURKIYE’DE YONGA LEVHA VE LiF LEVHA SEKTORUNUN MEVCUT
DURUMU

Ahsap malzemeye ucuz bir ikame olarak gelistirilen yonga levhanin {iretimine
Tiirkiye’de 1953 yilinda baslanmistir. Diinya’daki genel trend paralelinde, Tiirkiye’de
1970-80’1i yillarda yonga levha, 1990°dan sonra ise MDF firetim kapasitelerinin
gelistigi gozlemek miimkiindiir. Sektorde yonga levha ve lif levha toplam 37 fabrika
mevcut olup, bunlardan 26’s1 yonga levha, 11’1 lif levha tiretmektedir. Bir fabrika
kaliplanmis yonga levha (Werzalit), 2 fabrika c¢imentolu yonga levha iiretimi
yapmaktadir. 37 kurulustan 2’si (% 5.,4) limited sirket, 35’1 (% 94,5) anonim sirket
seklindedir. Bir fabrika EPF (Avrupa Panel Federasyonu) tiyesidir.

Toplam 37 adet iiretim tesisi olan sektdrde 5 fabrika da yeni yatirim caligmalarmni

sirdiirmektedir. [20, 21]

Kapasite kullanim oranlarnmn genelde; 2000 ve Kasim/2004 arasinda % 70-95
arahiginda seyretmektedir. Cok sayida yonga levha iiretim tesisi bulunan tilkemizde,
yliksek kapasite ile calisacak tesisler maliyetleri diistirebildikleri 6lgiide  rekabet

edebilecek ve sektorde kendilerine yer saglayabileceklerdir.

Yonga levha iireten 26 fabrikadan 1’1 siirekli presle iiretim yaparken, diger 25’1 kesintili
olarak tek veya cok kath preslerde iiretim gerceklestirmektedir. Lif levha sektoriinde ise
10 fabrikadan 5’1 siirekli presle ¢alisirken, 5’1 kesintili sistemle ve 1’1 hem siirekli hem

kesintili sistemle iiretim yapmaktadir.

26 yonga levha iiretim tesisi bulunan fabrikalardan 6’sinda (% 23) melamin kaplama
hatt1 bulunmazken, 20’sinde (% 77) mevcuttur. Buna gore; fabrikalardan % 23’1
driinlerini ¢iplak olarak, % 77’si hem ¢iplak hem de biiyiikk bir kismmni melamin
emdirilmis dekorlu kagitlarla kaplayarak piyasaya sunmaktadir. Fabrikalar- tirtinlerinin

biiyiik bir kismini kapladiktan sonra pazarlamaktadir.
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Lif levha sektoriindeki 10 fabrikadan 2’si yas yontemle, 8’1 kuru yontemle iiretim
yapmaktadir. Bunlardan yas yontemle c¢alisanlar sert lif levha iiretirken, kuru yontemle

calisanlar hem sert hem de orta sert liflevha (MDF) iiretimi gerceklestirmektedir.

Hammadde olarak odun ve odun kirintilar1 ile testere talasi kullanilmakta olup,
baglayic1 olarak ¢imentolu yonga levha iiretimi disinda sentetik baglayict maddeler

kullanilmaktadir.

Kullanilan baglayici madde serbest formaldehit oranlar1 agisindan (baglayict madde
olarak ¢imento kullananlar hari¢) 27 fabrikadan 1’1 (% 3,7) yas yoOntemle iiretim
yaptigindan baglayic1 kullanmamakta, 1’1 (% 3,7) bu smiflandirmaya bakmaksizin
baglayici kullanmakta, 4’1 (% 14,8) yalniz E1 smif1 levha, 10’u (% 37,1) yalniz E2
smifi levha, 2’s1 (% 7,4) yalniz E3 smifi levha, 5’1 (% 18,5) E1 ve E2 sinif1 levha, 2’si
(% 7,4) E2 ve E3 smnifi levha, 1’1 (% 3,7) E1 ve E3 smifi levha, 1’1 (% 3,7) E1, E2 ve
E3 sinif1 levha tiretmektedir. (Sekil 4.1). [2]

20, 37,1
351
30+
251
20 14,8
151
1017(3.7 :
51
Dikkat E1 E2 E3 E1-E2 E2-E3 E1-E3 E1-E2-
etmiyor E3

Sekil 4. 1. Formaldehit emisyon smiflandirmasina gore tutkal kullamimai [2]
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Sektordeki yonga levha kuruluslarmin 11°1 (% 42,3) Karadeniz, 6’s1 (% 23,0)
Marmara, 4’ii (% 15,3) Ege, 3’ii (% 11,5) I¢ Anadolu ve 2’si (% 7,6) Akdeniz
bolgesinde, lif levha kuruluslarinin ise 6’s1 (% 54,5) Marmara, 4’1 (% 36,3) Karadeniz
ve 1’1 (% 9) Ege bolgesinde yer almaktadir. (Tablo 4.1.) [2]

Tablo 4.1. Yonga levha ve lif levha kuruluglarinin bolgesel dagilim[2]

Sira Bélocler Kurulus Sayist Toplam Fabrika | Yiizde Dagilim
No g Yongalevha Liflevha Sayis1 (%)
1 |Karadeniz 11 | %423 | 4 | %363 15 40,5
2 |Marmara 6 | %23,0| 6 | %545 12 32,4
3 | l¢ Anadolu 3 (%5 0 | o 3 8,1
4 |Ege 4 | %153 ] 1 | %9,0 5 13,5
5 | Dogu Anadolu 0 0 0 0 ; 0
6 | Giineydogu Anadolu 0 0 0 0 N 0
. 5,4
7 | Akdeniz 2 %7,6 0 0 2
TOPLAM 26 | %100 | 11 | %100 37 100

Yonga levha ve lif levha fabrikalar birlikte degerlendirildiginde; Karadeniz bolgesinde
15 (% 40,5), Marmara bolgesinde 12 (% 32,4), Ege bolgesinde 5 (% 13,5), I¢ Anadolu
bolgesinde 3 (% 8,1), Akdeniz bolgesinde 2 (% 5,4) fabrika bulunmaktadir.

Buna gore; yonga levha ve lif levha fabrikalar1 verimli ormanlarin fazla oldugu
bolgelerde yogunlagsmistir. Verimli ormanlarm bdlgesel dagilimi Tablo 4.2°de
gosterilmistir. Bunun sebebi hammadde olarak kullanilan odunun yiikte agir olmasi ve

nakliye iicretlerinin yiiksekligidir.

Fabrika yeri segciminde hammaddeye ve pazara yakinlik 6nemli kriter teskil etmektedir.
Bu iki kriteri ayn1 anda ger¢eklesmemesi durumunda hammaddeye yaknlik tercih
edilmektedir. Ayrica hammadde alimi yada iiriin ihracati i¢in liman kentlerine yakinlik,

yine nakliye de anayollara ve demiryollarina yakinlik 6nemli kriterleri olusturmaktadir.
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Tablo 4.2. Tirkiye ormanlarimn bolgesel dagilimu [22]

Bolgeler Orman Alani Verimli Orman Kurulus
(ha) (ha) Sayis1
Karadeniz 4 979 408 2916 810 15
Akdeniz 4097 511 1 881 165 2
Ege 3 685590 1 690 295 5
Marmara 3012 146 1 935 544 12
I¢ Anadolu 2319 888 856 030 3
Dogu Anadolu 1715082 561 959 -
Giineydogu
Anadolu 953 623 185 765 ]
TOPLAM 20 763 248 10 027 568 37

4.1.1. Tiirkiye’de Yonga Levha Sektoriindeki Kuruluslar

Ulkemizde bulunan fabrikalarn Kasim/2004 tarihi itibariyle firma adi, iiretim yeri,

iiretim konusu, kurulu kapasite ve is¢i sayilar1 Tablo 4.3’de, 2004 yil1 sonu itibariyle

yapilan yeni yatirimlar ise Tablo 4.4.de verilmistir.
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Tablo 4.3. Yongalevha sektoriinde faaliyet gosteren fabrikalar

Sira | . S N Kurulu - .
No Firma Adi Uretim Yeri | Uretim Konusu | Kapasite | Isc¢i Sayisi
(m/giin)
1 | MASSTAS A.S. Mudurnu Yonga Levha 140 73
2 |DUZSAN AS. Diizce Yonga Levha 330 100
3 | KASTAMONU ENTG A.S. Gebze Yonga Levha 150 62
4 | TEVER AGAC A.S. Gebze Yonga Levha 500 95
5 | TEVERPAN A.S. Cerkezkdy Yonga Levha 550 180
6 |SUMAS A.S. Edremit Yonga Levha 240 45
7 | FOCA SUNTA A.S. Foga Yonga Levha 300 110
8 | YONSAN A.S. Manisa Yonga Levha 300 133
9 | SIMAV SUNTA A.S.(Setas) Simav Yonga Levha 300 119
10 | DEKOR ORM.URN.Ltd.Sti. Eskigehir Yonga Levha 250 114
11 |SERDAR AGAC ASS. Inegol Yonga Levha 750 69
12 |ORMA A.S. Isparta Yonga Levha 750 300
13 |SAMEDOGLU A.S. Tarsus Yonga Levha 500 149
14 | SINE ORM.A.S(Késeoglu) Kayseri Yonga Levha 800 163
15 | DEVREKTAS A.S. Devrek Yonga Levha 340 61
16 | YONTAS A.S. Terme Yonga Levha 680 140
17 |VEZIR AGAC AS. Vezirkdprii Yonga Levha 175 59
18 | KASTAMONU ENTG A.S. Kastamonu Yonga Levha 650 164
19 |SFCAS. Kastamonu Yonga Levha 200 32
20 | STARWOOD A.S. Inegol Yonga Levha 890 289
21 TEPE BETOPAN A.S. Arhavi Cimentolu 90 34
22 Ankara Yonga Levha 82 81
23 | GENTAS AS. Mengen Werzalit 96 550
24 |ITTAS A.S. (ileriT ekn.Sunta) Inegol Yonga Levha 107 95
25 | AYORSAN A.S. Ayancik Yonga Levha 107 Calismiyor
26 | GIRESUN ORM.Ltd.Sti. Giresun Yonga Levha 170 130
TOPLAM 9.447 m’/giin

Yillik Toplam (Toplam x 300 giin*)

2 834 100 m’/yil

* Yonga levha sanayicileri Dernegi verileri
* Yaygin olarak bir fabrikanin yilda ortalama 300 giin ¢alistig1 kabul edilmektedir.
* Kurulu Kapasiteler 18 mm. iiretim {izerinden hesaplanmaktadir.
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Tablo 4.4. 2004 y1l1 sonu itibariyle mevcut iiretim hatlarina ek olarak yapilan yeni yatirimlar

Sira | . N N Kurulu Uretime
Firma Adi Uretim Yeri | Uretim Konusu | Kapasite .
No .. Gegis
m’/giin
1 |ORMA A.S. Isparta Yonga Levha 1000 Agustos/2005
2 |TEVER AGAC A.S. Gebze-izmit Yonga Levha 1000 Aralik/2004
3 |STARWOOD A.S. Inegdl-Bursa Yonga Levha 1500 Haziran/2005
TOPLAM 3.500 m*/giin

Yillik Toplam (Toplam x 300 giin)

1 050 000 m’*/y1l

* Yonga levha sanayicileri Dernegi verileri
* Yaygin olarak bir fabrikanin yilda ortalama 300 giin ¢ahstigi kabul edilmektedir.
* Kurulu Kapasiteler 18 mm. iiretim iizerinden hesaplanmaktadir.

4.1.2. Tiirkiye’de Lif Levha Sektoriindeki Kuruluslar

Ulkemizde bulunan lif levha fabrikalara ait firma adi, iiretim yeri, iiretim konusu,

kapasite ve isci sayilart Tablo 4.5’de verilmistir. 2004 yili sonu itibariyle lif levha

sektoriinde ek olarak yapilan yeni yatirimlar ise Tablo 4.6.’da verilmistir.

Tablo 4.5. Lif levha sektdriinde faaliyet gosteren fabrikalar, kurulu kapasite ve is¢i sayilar

Sira Firma Adi Uretim Yeri Uretim Konusu Kapasite Isci Sayist
No (m’/giin)

1 | GBS GENTAS (Bolu Lif)A.S. Bolu Sert liflevha 80 132

2 |DIVAPAN A.S. Diizce MDF 400 236

3 | YILDIZ SUNTA MDF AS. I[zmit MDF 550 230

4 | KASTAMONU ENTG. A.S. Gebze MDF 1000 322

5 | TEVERPAN A.S. Cerkezkdy MDF 250 150

6 |CAMSAN A.S. Ordu MDF 700 509

7 |SFC A.S. Kastamonu MDF 1100 112

8 |SELOLIT A.S. Manisa Sert Liflevha 60 ?

9 YILDIZ ENTEGRE A.S. [zmit MDF 1200 305

10 |SERDAR AGAC A.S. Inegol MDF 650 70

11 |KUROGLU MDF A.S. Gebze MDF 300 Calismuyor.

TOPLAM 6.290 m’/giin

Yillik Toplam (Toplam x 300 giin)

1.887.000 m’*/y1l

* Yonga levha sanayicileri Dernegi verileri
* Yaygin olarak bir fabrikanin yilda ortalama 300 giin ¢alistig1 kabul edilmektedir.
* Kurulu Kapasiteler 18 mm. iiretim {izerinden hesaplanmaktadir.
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Tablo 4.6. 2004 y1ili sonu itibariyle lif levha sektoriinde ek olarak yapilan yeni yatinmlar

Kurulu ..
Sira . . Uretime
Firma Adi Uretim Yeri | Uretim Konusu | Kapasite i
No 3 Gegis
(m’/giin)
1 CAMSAN A.S. Hendek MDF 500 Aralik/2004
2 TEVERPAN A.S. Cerkezkoy MDF 550 Aralik/2004
TOPLAM 1 050 m*/giin
Yillik Toplam (Toplam x 300 giin) | 315 000 m*/yil

Lif levha ve yonga levha fabrikalar1 lretimlerinin 6nemli bir kismmin yiizeyini
genellikle melamin emdirilmis kagitla kaplayarak satisa sunmaktadirlar. Lif levha ve
yonga levha fabrikalar1 bunu gergeklestirmek i¢in ek kaplama tesisleri kurmuslardir.Bu

fabrikalarin melamin kaplama kapasiteleri Tablo 4.7.’de verilmis bulunmaktadir.




Tablo 4.7. Tirkiye’deki lif levha ve yonga levha fabrikalarinda melamin kaplama tesisi olanlar ve pres kapasiteleri ve kat sayilari [20]

Tablo 4.7. MELAMIN KAPLAMA TESIiSI OLAN FABRIKALARIN PRES KAPASITELERI ve KAT ADETLERI

SIRA KAT Giinliik Melamin
NO. FABRIKALAR Sayis1 | Uretim Kapasitesi | BILGI:
(ADET/GUN)
1 ORMA 5 13.500 UC VARDIYA CALISIYOR.UC HATTI VE IKi EMPRENYESI VAR.2005°DE CIFT BASAN BIR HAT VETEK BASAN BiR
HAT ILAVE OLMAK UZERE 7.000 ADET KAPASITE ILAVE EDIiYOR.
2 STARWOOD 3 9.500 UC HATTI VAR.IKiSI CIFT PLAKA BASIYOR.UC VARDIY A CALISIYOR.(4.000+4.000+1.500). EMPRENYESI VAR
3 YONSAN 2 1.500 UC VARDIY A CALISIYOR.IKINCi MELAMIN HATTI KURULDU.EMPRENYES] VAR.
4 YONGAPAN 3 4.000 CIFT PLAKA BASAN YENI HATTI ILE KASTAMONU FAB.4.000 ADET/GUN OLDU.EMPRENYESI VAR.GEBZE FAB.CIFT
10.000 BASAN IKI YENTHAT ALINDI.(5.000+5.000) ILE 10.000 KAPASITE VAR.

5 TEVER 2 4.000 UC VARDIY A CALISIYOR.IKI HATTI VAR. EMPRENYESI VAR.
6 DUZSAN 1 1.500 UC VARDIY A CALISIYOR.EMPRENYESI VAR.BIR HATTI VAR(CIFT BASIYOR, SONRA KESIYOR.)
7 DEVREKTAS 1 1.500 UC VARDIY A CALISIYOR.BIR HATTI VAR.EMPRENYESI YOK.
8 DEKOR ORMAN 1 1.500 UC VARDIY A CALISIYOR.EMPRENYESI VAR.BIR HATTI VAR.
9 MASSTAS 1 1.300 UC VARDIY A CALISIYOR.EMPRENYESI VAR.BIR HATTI VAR
10 CAMSAN 2 5.000 IKi HATTI VAR.EMPRENYESI VAR.BIRI ORDU FAB.BIiRI ADAPAZARI FABRIKA’DA.
11 SUMAS 1 1.500 EMPRENYE HATTI YOK. BIR HATTI VAR.
12 SETAS(SIMAV) 1 2.200 EMPRENYE HATTI YOK.BIR HATTI VAR.
13 GIRESUN ORMAN 1 1.500 EMPRENYE HATTI YOK.BIR HATTI VAR.
14 SAMEDOGLU 1 2.200 EMPRENYE HATTI YOK.BIR HATTI VAR.
15 KOSEOGLU 1 1.000 BiR HATTI VE EMPRENYASI VAR.
16 VEZIR AGAC 1 2.200 EMPRENYE HATTI YOK.BIR HATTI VAR.
17 TEVERPAN 2 3.000 EMPRENYESI VER.IKI HATTI VAR.
18 DIVAPAN 1 1.500 BiR HATTI VAR.EMPRENYESI YOK.
19 YILDIZ MDF 1 4.000 BIR HATTI VAR.EMPRENYES]I VER.CIFT BASIYOR.
20 S.F.C 1 1.500 BIR HATTI VAR.EMPRENYESI YOK.
21 KUROGLU 1 1.500 BiR HATTI VAR.EMPRENYESI YOK.
22 YONTAS 1 5.500 BIR HATTI VAR.EMPRENYES] YOK.CIFT BASIYOR.(210%275)
23 YILDIZ ENTEGERE 2 4.000 CIFT BASAN IKi HATTI VAR.

TOPLAM 36 84.900 TOPLAM HAT SAYISI 36 ADETTIR.
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4.1.3. Sektordeki Kurulu Kapasite ve Kapasite Kullanim

Sektorde mevcut 37 fabrikada yonga levha, sert lif levha, MDF, ¢imentolu yonga levha
ve werzalit tiretimleri gergeklestirilmektedir. Bu durumda kapasite degerleri toplam
sektor kapasitesi olarak ya da her bir iirlin i¢in ayr1 ayri da verilebilir. Mevcut
fabrikalarm kurulu iretim kapasiteleri Tablo 4.3 ve Tablo 4.5’de verilmistir. Toplam
kurulu kapasite Kasim/2004 itibariyle 15.737 m’/giin’diir. Bunun 9.447 m’/giin’lik
kismi  yonga levha, 6.290 m’/gin’lik kismu ise lif levha sektoriinde
gerceklestirilmektedir. Cimentolu yonga levha iiretimi 172 m’/giin, werzalit iiretimi 96
m’/giin’diir. Kalan 9.179 m’/giin’liik kism1 sadece yonga levha iiretimidir. Lif levha
sektoriinde ise 6.290 m*/giin’liik toplam kapasitenin 140 m’/giin’liik kism1 yas yontemle
sert lif levha tiretenlere, 6.150 m*/giin’liik kismi1 kuru yontemle MDF iiretenlere aittir.
Kasim/2004 itibariyle MDF fabrikalarindan sadece Kuroglu MDF firmasi (300 m3/giin)
calismamaktadir. Ve kurulu kapasitenin 5.850 m3/giin’lik kismu faaliyettedir. Yillik
olarak bir fabrikanin ortalama 300 giin calistigt kabul edilerek tiretim kapasitesi;
cimentolu yonga levha i¢in 51 600 m’/yil, kaliplanmis yonga levha (werzalit) icin,
28.800 m’/y1l, kaplanmamig yonga levha igin 2.753.700 m’/y1l, sert lif levha igin 42.000
m’/y1l ve MDF icin 1.845.000 m*/y1l’dur.

Tablo 4.8. Yonga levha ve lif levha sektorii kurulu kapasite durumu

Uretim Konusu Kurulus Sayis1 Kurulu3 Kapasite Y11111<3Uretim
(adet) (m”/giin) (m’/y1l)
Yongalevha 23 9.179 2.753.700
Cimentolu yongalevha 2 172 51 600
Werzalit 1 96 28 800
YONGALEVHA
TOPLAM 26 9.447 2.834.100
Sert liflevha 2 140 42 000
MDF 9 6.150 1.845.000
LIFLEVHA TOPLAM 11 6.290 1.887.000
TOPLAM 37 15.737 4.721.100

Tablo 4.3. ve Tablo 4.5.’deki kapasite degerleri yonga levha ve MDF i¢in 18 mm.
kalinlhk tiizerinden hesaplanmistir. Halbuki, yil igerisinde talebe bagli olarak iiriin
boyutunda yapilacak degisiklikler yillik iiretim kapasitesinde degismelere neden

olmaktadir.
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2001 y1l1 itibariyle ortalama kapasite kullanim orani yonga levha sektorii i¢in % 80,1; lif
levha sektorii icin % 97,1 olarak hesaplanmistir. Ana mallar olarak; ¢imentolu yonga
levha icin ortalama kapasite kullanim oran1 % 67,5; ¢iplak yonga levha i¢cin % 92,6;
MDF i¢in ise % 96,7 dir. Sektoriin ortalama kapasite kullanim oran1 % 88,6 dir. [2]

Tablo 4.9. 2003 y1li yonga levha ve lif levha iiretiminde ortalama kapasite kullamm oranlari [2]

Kurulug Ortalama Kapasite Kullanim
Uretim Konusu Sayis1 Oram %
adet
Yonga Levha 23 92,0
Cimentolu Yonga Levha 2 68,0
YONGA LEVHA ORTALAMA 25 80,0
MDF 9 85-95
LIF LEVHA ORTALAMA 9 90,0
GENEL ORTALAMA 34 85,0

Kapasite kullanim oranlar1 yiiksek olmasmna karsilik sektordeki kuruluslar tam
kapasitede tliretim yapamamaktadir. Tam kapasitede ¢alisgamama nedenlerinin basinda
hammadde yetersizligi gelmektedir. Ikinci sirada, bazi donemlerde yasanan talep
yetersizligi, teknolojik yetersizlik, finansman yetersizligi gelmekte ve bunlar1 enerji

yetersizligi, mali ve is¢i/personel sorunlar1 izlemektedir.

4.1.4. Tiirkiye’de Yonga Levha Uretim ve Tiiketim Miktarlar
Tablo.4.10. 1992-2003 Tiirkiye Yonga Levha Uretim ve Tiiketim Miktarlari

Tiirkiye Yonga Levha Uretim ve Tiiketim
Miktarlari

Yillar Uretim (m’) Tiiketim (m”)
1992 947.000 800.000
1993 883.000 750.000
1994 898.000 750.000
1995 1.243.000 1.250.000
1996 1.193.000 1.152.000
1997 1.728.000 1.650.000
1998 1.525.000 1.475.000
1999 1.643.000 1.580.000
2000 1.884.000 1.958.000
2001 1.664.000 1.640.000
2002 1.999.000 1.660.000
2003 2.300.000 1.970.000

' FAO/ECE Timber Committee
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Tablo 4.10.’da gosterildigi lizere yonga levha iiretim miktarlarmda 1998 yilinda azalma,
1999 ve 2000 yilinda artma, 2001 yilinda ise tekrar bir azalma olmustur. Bir 6nceki yila
gore en biiylik artis 2002 yilinda (% 20), 2003 yilinda da (% 15) olmustur. En fazla
azalig ise 1998 yilinda (% 11.7) ve 2000 yilinda (% 11,6) olmustur.

Son yillarda iilkemizde goriilen ihracat potansiyelinin artmasi ile 2005 ve ilerleyen

yillarda tiiketimde artis beklenmelidir.

4.1.5. Tiirkiye’de Yonga Levha Uretim Teknolojisi

Ulkemizde yonga levha sektdriinde faaliyet gosteren fabrikalarda tek ve ¢ok kath sicak
presler yaninda siirekli preslerle de liretim yapilmaktadir. Serme sistemlerinde havali ve
mekanik serme ayr1 ayri kullanildig1 gibi kombine olarak da kullanilmakta olup, dokme

sisteminin kullanildig: fabrikalar da mevcuttur. [2]

Ulkemizde bulunan tesislerdeki iiretim hatlar1 genelde Almanya yapimi olup genellikle
asagida ismi gegen firmalarin irettigi pres tipleri bulunmaktadir. SO, C/Siemp,
M/Bison, MO/Siemp, MO/Dieff , SO/Dieff , C/Kiisters, Multiple Lines , MO/Siemps,
MO/Pagnoni, SO/Dolavets, SO/Motala, C/Metso.

Uretim hat dlgiileri pres tiplerine gore degismektir. Tiirkiye’de genelde kullanilan ii¢ tip
pres boyu vardir. Bunlar (1830*3660 mm.),(2100*2800 mm),(2100*2750 mm)’dir.
Avrupa’daki olgiiler ise (1830*5680 mm.), (2150*28500 mm), (2530*5560 mm.),
(2200*43000 mm.), (2050*11000 mm.), (2100*76500 mm) olarak degismektedir.

4.1.6. Tiirkiye’de Yonga Levha Birim Uretim Girdileri

Sektorde ana girdi maddeleri odun ve tutkal olup, diger girdileri katki maddeleri, yakat

ve enerji olusturmaktadir.

1 m’ yonga levha iiretimi igin gerekli girdiler [23, 24]
Odun: 2-3 ster.
Tutkal (%65 kati madde): 90-100 kg.



Fuel oil: 12 kg.
Elektrik enerjisi: 150-160 kwh.
Iscilik: 3 saat.

Tablo 4.11. Yonga Levha Birim Uretim Girdi Fiyatlar1 (Elektrik/Tutkal)

38

Birim Uretim Girdileri ( ELEKTRIK- TUTKAL)
YILLAR ELEKTRIK TUTKAL
Aralik 1998 21.163 TL./kwh 203 $/ton
Aralik 1999 37.432 TL./kwh 195 $/ton
Aralik 2000 42.480 TL./kwh 249 $/ton
Aralik 2001 92.150 TL./kwh 184 $/ton
Aralik 2002 109.600 TL./kwh | 218 $/ton
Ocak 2003 102.701 TL./kwh | 240 $/ton
Aralik 2003 99.237 TL./kwh 262 $/ton
Haziran 2004 | 107.759 TL./kwh | 315 $/ton

Tablo 4.11.’de verilmis olan yonga levha birim tiretim girdi fiyatlar1 (Elektrik/Tutkal)
Yonga Levha Sanayicileri Dernegi’nden alinmistir. Tiirkiye’de 2004 yili itibariyle

diisme egiliminde olan enflasyon ve paralelindeki $ kurlarindaki diisiis tutkal

fiyatlarinda yiikselmeye sebep olmustur.

Asagida bulunan Tablo 4.12°de goriilecegi lizere ortalama degerler olarak birim iiretim
girdilerinin dagilimi; hammadde odun % 48, tutkal-sertlestirici-parafin % 21, yakit
olarak (fuel-oil-mazot-yag) % 9, elektrik % 6,5 , is¢ilik % 6,5 , amortisman % 4, bakim-

yonetim-igletme giderleri % 5 olarak olusmaktadir.

[20]



Tablo.4.12. Yonga Levha Uretim Maliyet Hesab1 [ 20 ]

____________________________________________________________________________________________________________________

* Sektorde tliretim yapan bir firmanimn 30.01.2004 tarihli verileridir.

30.01.2004 URETIM MALIYET HESABI USD= 1.402.567 €=1.753.489
YONGA LEVHA
(2100X2800X18mm)

NO | Gider Cesitleri Cinsi Birim Tiiketimi | Birim Fiyat1 | Birimi Birim Maliyet | Ort.%
1- |1k Madde Giderleri Odun 1.150 75.000| TL/kg 86.250.000| % 47,7
2- | Yardimc1 Madde Giderleri Ureformaldehit (% 65) 95,0 375.000| TL/kg 35.625.000| % 19,7
Sertlestirici 2,0 200.000| TL/kg 400.000| % 0,22
Parafin 2,0 410.000| TL/kg 820.000| % 0,45
3- | Enerji Giderleri Fuel Oil 30,0 470.283| TL/kg 14.108.490| % 7.8
Mazot + Yag 2,0 1.243.856| TL/kg 2487712 % 1,3
Elektrik 110 107.759| TL/kWh 11.853.490| % 6,5
4- | Bakim Giderleri € 57.500 15.000| .m3/AY 6.504.879| 9% 3,6
5-  |Isletme Sarf Malzemeleri 0,45 €/m3 789.070| % 0,43
6- |Iscilik TL. 175.000.000.000 15.000| .m3/AY 11.666.667| % 6,4
7- | Amortisman TL. 100.000.000.000 15.000| .m3/AY 6.666.667| % 3,6
8- | Genel Yonetim Giderleri TL. 50.000.000.000 15.000| .m3/AY 3.333.333| % 1,8

' DEGISKEN GIDERLER 19 88 158.838.641 | TL/m’

'SABIT GIDERLER %12 21.666.667 | TL/m’

GENELTOPLAM %100 i 180.505.308 | TL/m’
Uretim Kaybi1 % 3 (Degisken Giderde) | 9,45 Adet/m’ : 19.101.090 | TL/ADET
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Tablo 4.13. 1 m’ Yonga Levha Uretimi Igin Gerekli Girdi Miktarlari

1 m3 Yonga Levha Uretimi i¢in gerekli Girdi Miktarlari
. ODUN ELEKTRIK TUTKAL
FIRMA 3 3 5
(kg/m’) (kwh/m™) (kg/m’)
X Yonga Levha Firmas1 1.284 155 108
Y Yonga Levha Firmasi 1.130 115 105

e  Yonga Levha Sanayicileri Dernegi Verileri.

Yukaridaki Tablo 4.13.’de bulunan veriler iki farkli yonga levha iireticisinin Yonga

Levha Sanayicileri Dernegi’ve bildirmis olduklar1 gercek tiiketim rakamlaridir.

350
310
300 4228 — = =210 Z 251 240
250 1 LR s SETTIIER L
299793 22490 T < 164
150 i . . *$46
134 137
100 +708 97
50
O T T T
1997 1998 1999 2000 2001
| —e—202100333 - - #- - 202100335 — -+ — 202100337 |

Sekil 4.2. Yonga levha sektérii birim iiretim maliyetleri y1llik degisim oranlari ($/m’) [2]

Sekil 4.2.de gorildigi tizre Tiirkiye’de yonga levha sektorii birim iiretim maliyetleri

iretim teknolojilerinin gelismesi ve verimin artmasi dogrultusunda diisme

gostermektedir.
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4.1.7. Tiirkiye’de Yonga Levha Ithalat ve ihracat Miktarlar

Tablo.4.14. 1991-2003 Tiirkiye Yonga Levha ithalat ve Thracat Miktarlari

Tiirkiye Yonga Levha Ithalat - Thracat Miktarlar1 ve Degerleri
Yillar | ithalat (m®) | Degeri (1.000 $) | Thracat (m’) | Degeri (1.000 $)
1992 10.839 1.544 10.594 2.979
1993 44.300 5.434 3.000 877
1994 64.000 2.375 32.600 3.065
1995 44.000 1.254 51.000 8.266
1996 17.000 5.486 30.000 5.058
1997 25.000 4.902 31.000 6.348
1998 19.000 7.970 27.000 6.506
1999 14.000 5.377 30.000 7.144
2000 219.000 22.541 32.000 7.497
2001 33.000 7.591 64.000 15.964
2002 77.000 12.180 99.000 16.337
2003 156.000 24.360 111.800 23.873
"FAO/ECE Timber Committee

Yukarida bulunan Tablo 4.14.’de goriildiigi iizere 2000 yilinda ithalatta biiyiik bir artis
yasanmustir. 2000 yilinda mevcut yurti¢i kapasite arzi karsilayamamis ve ithalat zorunlu

olmustur.

4.1.8. Yonga Levha Ithalat ve ihracat1 Gergeklestirilen Ulkeler

2000 yilinda gerceklestirilen yonga levha ve Yongalam ithalatinda m? bazinda
Yunanistan % 55°lik, Polonya % 14°liik, Italya ve Belgika ise % 11°lik pay almuslardr.
2000 yilinda gergeklesen ithalatin % 95’1 lamine edilmemis yonga levhalardan
olusmustur. Yonga levhann AB / EFTA f{ilkelerinden yapilan ithalatinda giimriik
vergisi uygulanmamakta, diger {ilkelerden yapilan ithalatlarda ise % 7 oraninda glimriik

vergisi alinmaktadir. [2]
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4.1.9. Tiirkiye’de Lif Levha Uretim ve Tiiketim Miktarlar:

Tablo. 4.15. 1995-2003 Tiirkiye Lif Levha ve MDF Uretim ve Tiiketim Miktarlari

Tiirkiye Lif Levha Uretim ve Tiiketim Miktarlar:
Lif Levha Uretim | MDF Uretim Lif LevhaTiiketim | MDF Tiiketim

Yillar (m’) (m’) (m’) (m’)

1995 131.000 121.000 87.000 80.000
1996 301.000 278.000 366.058 120.000
1997 574.000 530.000 569.000 220.000
1998 357.000 357.000 543.359 255.000
1999 348.000 348.000 571.514 300.000
2000 422.000 388.000 814.180 500.000
2001 386.000 355.000 580.000 400.000
2002 600.000 570.000 600.000 500.000
2003 810.000 777.000 700.000 650.000

TFAO/ECE Timber Committee

Tablo. 4.15.’de 1995-2003 yillar1 aras1 Tiirkiye lif Levha ve orta sert lif levha(MDF)

iretim ve tiikketim miktarlar1 verilmistir. Lif levha tliretiminin % 90 oraninda MDF

oldugu tablodan anlasiimaktadir.

4.1.10. Tiirkiye’de Lif Levha Uretim Teknolojisi

Lif levha fabrikalar1 yonga levha fabrikalarma gore yeni olduklarindan son teknolojiye

yakin sistemlerle iliretim yapmaktadirlar. Son kurulan fabrikalarda tamamen ileri

teknoloji kullanilmaktadir.

4.1.11. Tiirkiye’de Lif Levha Birim Uretim Girdileri

Sektorde ana girdi maddeleri odun ve tutkal olup, diger girdileri katki maddeleri, yakit

ve enerji olusturmaktadir.
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1 m® Orta Sert Lif levha (MDF) iiretimi i¢in gerekli girdiler. [17, 24]

Odun: 1.400 kg. (3,5-5 ster)

Tutkal (% 65 kat1 madde): 75 kg.

Parafin: 7,5 kg.

Sertlestirici ve diger katki maddeleri: 2 kg.

Elektrik enerjisi: 300 kWh.

Yakacak Odun: 100 kg. (Is1 enerjisinin % 70-100 u kabuk, zimpara tozu,
odun ve levha boyutlandirilmasi sirasindaki artik
parcalardan olugmaktadir)

Toplam Enerji Ihtiyact: 8,5 Mcal.

Iscilik: 11-12 saat olarak verilmektedir.

Tablo 4.16. 1 m’ Lif levha iiretim icin gerekli girdi miktarlar

1 m’ Lif Levha Uretimi I¢in Gerekli Girdi Miktarlart
Firma Odun | ELEKTRIK | TUTKAL
(kgm’) | (kwh/m’) | (kg/m’)
X MDF Firmasi 1.400 270 193
Y MDF Firmas1 | 1.490 280 190

* Ornek alinan iki firmanin Yonga Levha Sanayicileri Dernegi’ne bildirdikleri gergek rakamlaridir.

Asagida bulunan Tablo 4.17°de goriilecegi lizere birim iiretim girdilerinin dagilimm

hammadde odun % 40, tutkal-sertlestirici-parafin % 20, yakit olarak (fuel-oil-mazot-

yag) % 11, elektrik % 8 , iscilik % 5.2, amortisman % 13, bakim-yonetim-igletme

giderleri % 2.8 olarak olusturmaktadir.
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Tablo.4.17. MDF Uretim Maliyet Hesab1 [ 20 ]

30.01.2004 URETIM MALIYET HESABI USD= 1.402.567 €=1.753.489
MDF (2100X2800X18mm)
NO | Gider Cesitleri Cinsi Birim Tiiketimi | Birim Fiyat1 | Birimi Birim Maliyet | Ort.%
1- | ilk Madde Giderleri Odun 1.450 95.000| TL/kg 137.750.000 | % 39,7
2- | Yardimc1 Madde Giderleri Ureformaldehit (% 65) 170,0 375.000| TL/kg 63.750.000| % 18,4
Sertlestirici 2,0 200.000| TL/kg 400.000| % 0,11
Parafin 10,0 410.000| TL/kg 4.100.000| % 1,18
3- | Enerji Giderleri Fuel Oil 75,0 470.283| TL/kg 35.271.225| % 10,1
Mazot + Yag 2,00 1.243.856| TL/kg 2.487.712| % 0,71
Elektrik 250 107.759 | TL/kWh 26.939.750| % 7,78
4- | Bakim Giderleri € 125.000 11.000| . m’/AY 6.504.879| % 1,8
5- | Isletme Sarf Malzemeleri 0,45| €/ m’ 789.070| % 0,22
6- |Iscilik TL. 200.000.000.000 11.000| . m’/AY 18.181.818| 9% 5,2
7- | Amortisman TL. 500.000.000.000 11.000| . m’/AY 45.454.545| % 13,1
8- | Genel Yonetim Giderleri TL. 50.000.000.000 11.000| . m’/AY 4.545455| % 1,3
. DEGISKEN GIDERLER 1% 80,3 | 277.992.636| TL/ m’
SABITGIDERLER %196 68.181.818 | TL/ o’
GENEL TOPLAM ‘%100 346.174.454| TL/ m’
Uretim Kayb1 % 3 (Degisken Giderde) : 9,45 Adet/ m 36.632.217 | TL/ADET

* Sektorde liretim yapan bir firmanim 30.01.2004 tarihli verileridir.
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Sekil 4.3. Liflevha sektorii birim iiretim maliyetleri yillik degisimi ($/m’)

Lif levhada, en yiiksek birim iiretim maliyeti (265 $) 1998°de, en diisiik maliyet (67 $)
1997°de gerceklesmistir.2001 yilindaki %26 azalmanin nedeni olarak ekonomik kriz ve

doviz kurlarindaki asir1 yiikselmeler gosterilebilir. [2]

4.1.12. Tiirkiye’de Lif Levha ithalat ve Thracat Miktarlar

Tablo.4.18. 1992-2003 Tiirkiye Lif Levha ithalat ve Thracat Miktarlari

Tiirkiye Lif Levha Ithalat - Thracat Miktarlar1 ve Degerleri

Yillar | ithalat (m®) | Degeri (1.000 $) | Thracat (m’) | Degeri (1.000 $)
1992 20.413 6.991 1.415 476
1993 16.174 12.401 1.767 814
1994 4.400 6.100 500 171
1995 16.900 9.256 2.100 721
1996 51.000 18.741 8.200 1.908
1997 49.000 24.132 7.000 2.481
1998 83.000 35.438 10.000 2.428
1999 45.000 20.624 14.000 2.662
2000 | 274.000 53.977 19.000 3.591
2001 88.000 26.353 82.000 12.160
2002 | 227.000 54.218 90.000 14.787
2003 319.049 77.256 176.049 30.706

' FAO/ECE Timber Committee [41] * Dis Ticaret Miistesarhg1 [40]
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Tablo.4.18. 1992-2003 Tirkiye lif levha ithalat ve ihracat miktarlar1 verilmistir. Son
yillarda artan tiretimin yaninda % 50 lere varan ihracat miktar1 2004 ve 2005 yillarinda

talebin daha da artacaginin gostergesidir.

1992-2003 yillarnda toplam lif levha ihracati 412.031 m’, ihracat degeri
72.905.000 $ olarak gergeklesmistir. 1992-2003 yillarinda toplam lif levha ithalati
1.193.936 m’, ithalat degeri 345.487.000 § olarak ger¢eklesmistir.

Ihracat miktar1 yillar itibariyle siirekli artan bir egilim gdstermektedir.ithalat ise 1999 ve

2001 yillarindaki ekonomik krizler sebebiyle azalmistir.

37 fabrikadan 24’4 ihracat gerceklestirdigini, 5’1 c¢esitli nedenlerle ihracat
gergeklestiremediklerini belirtmislerdir. 7 fabrika ithalat yaparken 22 fabrika ithalat
yapmamustir. [ 2 |

Ihracatta karsilasilan giicliikler veya ihracat yapillamama nedenleri ve nedenlerin
dagilim oranlar1 asagidadir.

-Uretimin ancak i¢ pazara yetiyor olmas1 (% 31)

-Fiyat a¢isindan rekabet edememe (% 20)

-Ulasimda yasanan giicliikler (% 17)

-Uriin 6l¢iilerinin dis pazardaki dlgiilere uymamasi (% 7)

-Kapasite yetersizligi (% 10)

-Finansman sikmtis1 (% 8)

-Yasal zorunluluklar (% 5)

-Diger (% 2) [ 2]

4.1.13. Lif Levha Ithalat ve Thracati Gerceklestirilen Ulkeler

Tiirkiye’nin 1996-2000 yillar1 arasinda gergeklestirdigi MDF ve MDF LAM ihracatinin
miktar bazinda % 48’i Iran, % 13.3 KKTC, % 10,8 Suriye, % 9,8 Yunanistan, % 2,8
Makedonya, % 2,5 Azerbaycan, % 2,3 Cezayir, % 2,0 Italya, % 1,8 Liibnan, % 1,4
Rusya ve % 5.4 diger tilker olmustur. [ 2 ]
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Oniimiizdeki yillarda ana ithalatc1 iilkelerde MDF kapasitesinin gelisecegi tahmin
edilmemektedir. Tirkiye’nin MDF fdireticileri maliyetlerini diisiik tutarak diinya
fiyatlarinda satig yapabildikleri siirece cografi olarak yakm olduklar1 bu pazarlara

ihracat yapma konusunda avantaj sahibi olabileceklerdir.

4.1.14. Levha Sanayi Uretiminde Kullamlan Tutkal Tipleri

Ahsap isleri sanayinde halen iire formaldehit (UF), melamin iire (fenol) formaldehit
(MU(P)F), fenol formaldehit (PF), isocyanates (pMDI), polivinilasetat (PVAc) ve dogal
yapistiricilar (tanin,lignin) gibi ¢ok cesitli yapistiricilar kullanilmaktadir. Ahsap isleri
sanayinde yapistiricilarin Avrupa’daki tiiketiminin yaklasik 6 milyon ton oldugu tahmin

edilmektedir ve yaklasik dagilimi sdyledir. [25]

UF =% 80
MU(P)F = % 5-10
PF =%5

PMDI =% 3-5

Ure Formaldehit (UF) Recineler esas olarak i¢ mekan panel tiirlerinde ve ahsap
uygulamalarda, MU(P)F ve .PMDI ile iiretilen paneller neme direngli iklim kosullarinda
kullanilmaktadir. Ahsap-esasli paneller i¢in kullanilan tutkallarin yanisira kagit-kaplama
sanayi i¢in biiyiik olgiide emprenye recinelerin (MF ve UF) de iiretilmekte oldugunu
ifade etmek gerekir. Formaldehit esasli regineler 6zel 1s1 derecesi kosullarinda ve basing
altinda ve 6zel katalizorlerin ilavesiyle formaldehitin (FH) Ure (U) ve/veya Melamin
(M) ve/veya Fenol (P) ile reaksiyonu sonucu olusturulmaktadir. Aminoplastlar
(UF+MU(P)F recineler) ahsap esash panel sanayinde kullanilan toplam yapistiricilarin
% 80-90’mn1 olusturmaktadir ve buda, Avrupa’da 5-5.5 milyon ton luk bir iretim
anlamma gelmektedir. Biiyiilk yatirimlarin hala kimya sirketleri olmasina karsin son

yillarda sirkette regine tiretiminin arttig1 fark edilmistir.
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4.1.15. Uriin Standartlar:

Sektorde faaliyet gosteren kuruluslarin ¢ogunlugu TSE kalite yeterlilik belgesi ve TSE
uygunluk belgelerini almistir ve iiretimlerinde standartlara uymaktadirlar. Ayrica, 3
kurulus ISO 9001, 2 kurulus ISO 9002, 1 kurulus ise ISO 9001, ISO 14000, OHSAS
18001 ve SA 8000 standart belgelerine sahiptir. Ayrica, 3 kurulus ISO 9000 standart

belgesini alabilmek i¢in ¢aligmalarini siirdiirmektedir. [2]

Yonga levha ve lif levha i¢in uygulanmakta olan TSE standartlar1 ile bunlarm

uluslararasi karsiliklar1 ve igerikleri Ek-2’de verilmistir.

4.1.16. istihdam

Yonga levha ve lif levha sektoriinde calisanlarin ve fabrikalarin sayilari yillara gore
Tablo 4.19’da verilmis, degerlendirmelerde kapali durumda olan fabrikalar 1997

yilindan beri ¢alismadiklari i¢in dikkate almmamustir.

Tablo 4.19. Yonga levha ve lif levha iiretiminde ¢alisan ve firma sayilari ile
yillik degisim oranlari [2]

Yillar Yillik Degisim %
1997 | 1998 | 1999 | 2000 | 2001 | 1998 | 1999 | 2000 | 2001
Yonga Levha 2441 | 2441 | 2603 | 2710 | 2475 | 0,0 6,6 4.1 | -8,67
Lif Levha 367 | 1109 | 1136 | 1070 | 1541 |202,1 | 24 | -58 | 44,0
Toplam Calisan | 2808 | 3550 | 3739 | 3780 | 4016 | 264 | 5,3 1,09 | 6,2
Fabrika Sayis1 27 28 29 30 30 3,7 3,6 3.4 0,0

Lif levha fabrikalarina 1998’de 1, 1999°da 1 olmak {izere toplam 2 fabrika ilavesi
olmustur.Ayrica, 1 fabrika 6zellestirilerek 2000 yilinda yeniden ¢alismaya baglamistir.
Yonga levha iiretiminde ¢alisan sayilarmda 2001°de % 6,67 oraninda azalma olmustur.
Bunda en o6nemli etken; iilkemizde bu donemde yasanan ekonomik kriz nedeniyle

fabrikalarin tiretimlerini durdurmalar1 veya kismalari olabilir.
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Lif levha tiretiminde ise 2000 yil1 hari¢ ¢alisan sayilarinda artislar olmustur.Bu artista
yeni fabrikalarin kurulmasi ve deneme iiretimleri sonrasi tam kapasite calismaya
baslamalar1 yaninda 6zellestirme sonrasi yeniden yapilanma ile is¢i alimlari etkili

olmustur.

Calisanlar1 3108 kisi ile isciler ve sonra 546 kisi ile orta diizeyde teknik ve idari

elemanlar (tekniker, teknisyen, muhasebe elemani gibi) olusturmaktadir. [2]

3.500
3.000
2.500
2.000
1.500

3.108

1.000 362 546
500 | |

yliks ek orta isci

Sekil 4. 4. Niteliklerine gore 2001 y1li ¢alisan sayilari [2]

Toplam calisanlar arasinda miihendisler %9, orta diizeyde 6grenim goérenler % 13,6 ve
isciler % 77,4 oranindadir. Buna gore; miithendis diizeyinde teknik eleman istihdaminin
yetersiz oldugu sOylenebilir. Fabrikalarda ¢alisan personelin ¢ogunlugu tiretimi dolaylh
olarak destekleyen yan birimlerde calismaktadir. Uretim boliimii bilgisayarli ve

otomatik sistemle ¢alistigindan eleman gereksinimi azdir. [2]

4.1.17. Calisma Siireleri

29 fabrikanin ¢aligsma siirelerine gore dagilimlar1 Tablo 4.20°de verilmistir.

Tablo 4.20. Fabrikalarin ¢aligma siirelerine gore dagilimlari[2]

Calisma Siireleri

5 giin 8 saat 5 giin 9 saat 6 giin 7,5 saat 6 giin 8 saat 7 giin 8 saat
1 1 18 8 1
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Fabrikalarda calisma siireleri haftada 6 giin ve giinde 7,5 saat ile 8 saat olarak belirtilmig
olup, 7 giin 24 saat faaliyetlerine devam ederek 4 vardiya iizerinden ¢aligmaktadirlar.
Dort vardiyali ¢aligmalarda vardiyanm biri haftada 1 giin izin kullanmaktadir. Baz
fabrikalar yemek molalarini ¢aligma siiresinden sayarken bazilari ¢calisma stiresi diginda

tutmaktadir. [2]

4.1.18. Mevcut Boliimler

Firmalarmn % 48’inde AR-GE bdoliimii mevcut olup, bazis1 iiniversitelerin ilgili birimleri
ile isbirligi veya Ogretim iiyelerinden danigmanlik hizmeti alarak {iriin kalitelerini
yukseltme ¢abasindadir.% 97’si pazarlama birimi olusturmus, % 83’linde dis ticaret,
%93’iinde kalite kontrol, % 24’iinde halkla iliskiler, % 62’sinde insan kaynaklar1

birimleri mevcuttur. [2]

4.1.19. Teknolojik Hedefler

Yonga levha teknolojisi, lif levha teknolojisinden daha 6nce kurulmus olmasindan
dolay1 lif levha tesislerine oranla daha eski bulunmaktadir. Ulkemizde kurulan tesislerin
cogu eski teknolojileri kullanmasmma ragmen, bazi biiylik sirketlerin hatlarini
yenilemeleri ve ilave yatirimlar yapmasiyla Avrupa Birligi iilkeleri ile rekabet etme
sansin1 yakalamistir. Son yillarda tilkemizde kurulan lif levha tesisleri ise teknolojinin
gelistirdigi son sistemler dahilinde kurulmustur. Kapasitelerininde biiylik olmasi, i¢

pazarin disinda yurt dis1 pazarlara da a¢ilmalarmi gerektirmistir.

Firmalarin fabrikalar1 icerisinde veya ilave tesisler olarak diisiindiikleri teknolojik

hedefleri asagida siralanmistir:

Mevcut kapasitenin arttirilmasi,

Uretimin azaltilmadan devam ettirilebilmesi,

Cesitli iinitelerin (zimparalama, tutkallama, yongalama) yenilenmesi veya ek olarak
yeniden kurulmasi,

Tutkal tiretim tesisi kurulmasi,

Laminat ve melamin kaplama {initeleri kurulmasi,
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Kagit emprenye tesisi kurulmasi,

Ikinci yongalevha iiretim hatt1 kurulmasi (siirekli presle ¢alisan),

Kojenerasyon tesisi kurulmasi,

Parke tesisi kurulmasi,

Yeni yongalevha tesisi kurulmasi,

Yeni MDF tesisi kurulmast.

Bu yatirnmlarin bir kismi proje asamasimna getirilmis, bir kismi projelendirilip tesvik
alimmigtir. Fabrikalardan bir kismi bugilinkii iretimlerini aksatmadan devam

ettirebilmeyi amaglamaktadir. [2]

4.1.20. Yonga Levha ve MDF Fiyatlan

1975 yilinda 100 $/m’ seviyesinde olan diinya MDF fiyatmm, {iriiniiniin tanmmas1 ve
kullanim1 yayginlagmasiyla, 10 yil icerisinde tam 2 katina ulastig1 goriilmektedir. Daha
sonra, 1991 yilinda kadar benzer seviyelerde kalan fiyat, diinyanin odun hammaddesi
arzindaki azalmadan dolay1 artis gdstermis ve 1995 yilinda diinya MDF fiyat1 229 ABD
dolar1 seviyesine kadar ulasmustir. 2000 yilinda 185 $/m’ seviyesinde ger¢eklesen diinya
MDF fiyatmm o6niimiizdeki yillarda da 180-190 $/m’ civarinda seyretmesi
beklenmektedir. MDF fiyatlar1 ile yonga levha fiyatlar1 arasinda 1975 —1990 yillar
arasinda m3 bagina 58 ABD dolar1 kadar fark varken, 1990’11 y1llarda MDF talebindeki
artisa ve fiyatlarm artmasma paralel olarak aradaki fiyat kat saywsi 1,7-2,3 arasinda
seyretmistir. Bu aralik korunmaktadir. Yonga levha 1980°de 102 $/m’ iken 1995 yilma
kadar siirekli artiglar gdstererek amlan yil igerisinde 140 $/m’ ler seviyesine ulagmistir.
1995 sonrasinda yonga levha fiyatlarin1 yeniden bir gerileme trendine girdigi
goriilmektedir. 2000 yilinda 120 $/m’ seviyesinde gergeklesen yonga levha fiyatlarmm
oniimiizdeki yillarda 90-120 $/m’ seviyesinde gergeklesecegi tahmin edilmektedir.
MDF ve yonga levha fiyatlarmm 1975-2000 yillar1 arasindaki seyri yaklasik olarak bu
sekilde gelisme gostermektedir. [2]

Yonga levha ve lif levha gesitleri ¢cok genis bir yelpazeyi kapsamaktadir.Fabrikalarin
pazara uzakliklar1 dezavantaj, hammaddeye yakinliklar1 da avantaj olarak karsimiza
cikmaktadir. Bu da dogal olarak firmalarm fiyatlar1 arasinda farkliliklar ve farkli kar

marjlar1 olusmasma sebep olmaktadir. Uriin fiyati gesitli pazar durumlarmna gore
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degisebilmektedir. Levhalarin 6lgii bazida agirlikli oldugu bolgeler mevcuttur. Ornegin
I¢ Anadolu Bélgesi pazarinda ana dlgii (18*2100%2800 mm) olmakta iken, Marmara
Bolgesi pazarinda 6l¢ii (18*1830*3660 mm)’e tekabiil etmektedir. Uriinler ¢iplak (ham
halde, yiizeyi kaplanmamus ) olarak pazarlanabildigi gibi degisik desen ve renklerde
melaminli dekor kagitlarla kaplanarak pazarlanmakta olup, renk ve desene gore fiyatlar
degismektedir. Her firma kendine gore degisik desen, renk ve ebatlarda iiretim
yapmaktadir. Bu nedenle, iirlinlerin tamammin fiyatlarmi vermek zor olmaktadir.
Ayrica, riinlerin pazarlanmasinda bir ¢ok firma bayilik sistemini kullanmakta olup,
kendisi pazarlama isi ile ugrasmamaktadir. Bayiler yaninda firmalarm {irtinlerini satan
irili ufakli bircok kurulus bulunmaktadir. Uretici firmalara giincel iiretim girdilerinin
fiyatinin arttig1 kosullarda fiyatlarina bu artis miktarini yansitmaya caligmaktadirlar.
Bayiler oOnceki yillara ait fiyat arsivlerinin olmadigini, yeni listeler olustugunda
eskilerini attiklarmi, fiyatlarm bazen bir ayda 2-3 defa degisirken bazen 3-4 ayda bir
degistigini bildirmislerdir. [ 20 ]

Tiiketici fiyatlar1t KDV hari¢ olarak verilmekte olup, buna iiretici yaninda bayi ve
saticilarin kar paylar1 da dahildir. Bayi ve saticilarm kar paylart ayn1 firma triinleri i¢in

de gegerli olmak tizere % 8-15 arasinda degismektedir.

1998-2002 tiiketici fiyatlar1 ve yillik degisim oranlar1 fiyatlarm ait oldugu dénemdeki
kur ortalamasi dikkate alinarak Tablo 4.21°de verilmistir. [2 ]

Tablo 4.21. Yonga levha ve lif levha tiiketici fiyatlar1 ($/m’) [2 ]

. Yillar Yillik Artis %
Uriinler
1998 | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 1999 | 2000 | 2001 | 2002
Yonga Levha 113 124 120 80| 117 9,73] -3,2| -33| 463
Yongalam (Beyaz/Beyaz) 250 218| 216| 148| 212 -13| -0,9( -31| 432
MDF 382 266| 283 213 251 300 6,39 25| 17,8
MDFLAM (Desen/Desen) | 639| 467| 497 302 408| -27| 642 -39 35,1

Tiiketici fiyatlarindaki degisim; yonga levhada 80-124 $, yongalamda 148-250 $, MDF
de 213-382 $ ve MDFlamda 302-639 $ olarak gergeklesmistir.
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Yonga levha ve yongalam tiiketici fiyatlarinda 2000 ve 2001 yillarinda azalma, 2002
yilinda artis olmustur. MDF ve MDFlam tiiketici fiyatlarinda ise; 1999 ve 2001
yillarinda azalma, 2000 ve 2001 yillarinda artis olmustur. 2000 ve 2001 yillarindaki
azalmanim nedeni olarak doviz kurlarindaki asir1 yiikselme gosterilebilir. 2002 yilindaki
ylikselme ise fiyatlarin TL.bazindaki artis oranma gore dolarin artis oranmnin diisiik

olmasi ile agiklanabilir.

1998-2002 yillarinda gergeklesen tiiketici fiyatlar: Sekil 4.5°de gosterilmistir.

700
& 639
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382 \"/\ 408
400 A.\ 302
300 bsp 266 283 251

e _ 216 213 A 912
200 78 — _——
. . _ +117
100 113 124 120 350
O T T T
1998 1999 2000 2001 2002

| —e—Yongalevha —®—Yongalam —&—MDF —%— MDFLAM |

Sekil 4.5. Tiiketici fiyatlar1 degisimi ($/m’) [2]

Sekil 4.5 1998-2002 yillarinda gergeklesen tiiketici fiyatlar1 2001 yilma kadar diisiis

gostermis ve 2001 yilindan sonra artma trendine girmistir.
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Kaplanmamis yonga levha ve melamin kaplamali yonga levha’nin 1996-2004 yillart
arasinda TL. bazinda fabrika ¢ikis fiyatlar: Tablo 4.22.’de gosterilmektedir. Bu fiyatlara

ayrica Katma Deger Vergisi ilave edilmelidir.

Tablo 4.22. Yonga Levha ve Melaminli Yonga Levha Fabrika Cikis Fiyatlar1 (adet/TL.) [20 ]

Fiyatlar=Pesin ve (Adet/TL.) olarak verilmistir.

Yonga Levha Melamin Kaplamali Yonga Levha
(18*1830*3660 mm) (18*1830*3660 mm)
Desen/Desen

1996| 1.850.000-2.200.000 3.900.000-4.300.000
1997 3.300.000-4.000.000 5.200.000-6.500.000
1998| 5.300.000-7.600.000 8.300.000-11.500.000
1999| 8.000.000-9.680.000 11.500.000-14.500.000
2000| 10.000.000-11.000.000 15.000.000-18.250.000
2001| 11.000.000-18.000.000 18.500.000-28.000.000
2002 | 18.250.000-24.000.000 28.500.000-37.500.000
2003 | 24.500.000-28.500.000 37.500.000-40.000.000
2004 | 28.500.000-32.000.000 | 40.000.000-47.500.000(Kasim)

Kaplanmamigs MDF ve melamin kaplamali MDF’nin 1998-2004 yillar1 arasinda TL.
bazinda fabrika ¢ikis fiyatlar1 Tablo 4.23.°de gosterilmektedir. Bu fiyatlara ayrica

Katma Deger Vergisi ilave edilmelidir.

Tablo 4.23. MDF ve Melaminli MDF Fabrika Cikis Fiyatlar (adet/TL.) [20 ]

Fiyatlar=Pesin ve (Adet/TL.) olarak verilmistir.

MDF Melamin Kaplamali MDF
(18*1830*3660 mm) (18*1830*3660 mm)
Desen/Desen
1998 | 7.100.000-10.000.000 11.200.000-14.000.000
1999| 10.000.000-11.000.000 15.500.000-19.500.000
2000| 11.000.000-14.850.000 19.500.000-24.600.000
2001 | 15.000.000-24.300.000 24.600.000-37.800.000
2002 | 24.500.000-32.000.000 37.800.000-45.000.000
2003 | 32.000.000-38.500.000 45.000.000-54.000.000
2004 | 38.500.000-43.200.000 | 54.000.000-64.100.000(Kasim)
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4.2. YONGA LEVHA VE LiF LEVHA SEKTORUNUN DUNYADAKI DURUMU
4.2.1. Diinya’da Yonga Levha Uretimi

1960 yilinda 3,1 milyon m® olan diinya yonga levha iiretimi 1980 yilinda 41,2 milyon
m’, 1999 yilinda 75,2 milyon m’ ve 2001 yili sonunda 84,4 milyon m’ seviyesine
ulagsmistir. Giiniimiiz itibariyle diinya yonga levha kapasitesinin % 44 Avrupa’da % 38’1
Kuzey ve Orta Amerika’da % 7’ise Asya’da bulunmaktadir. 1990’larin basinda MDF
mobilya iiretiminde kullanilmaya basladiktan sonra yeni MDF iiretim  hatlan
kurulurken yonga levha hatlarinda da modernizasyon ve yenileme c¢aligmalari
yapilmistir. Asagida bulunan Tablo 4.(24-25-26-27) sirasiyla 2000 yilinda diinyada en

iyl Uiretici, tiiketici, ithalat¢1 ve ihracatei bes iilkeyi gostermektedir.

Tablo 4.24. 2000 y1li itibariyle yonga levha iiretici bes lider tilke [2 ]

ke Uretim ithalat ihracat Tiketim

(1000 m®) 1000 m®> 1000 $ 1000 m®*  1000$ | (1000 m®)
Diinya 84088 22291 4875972 22329| 6503207 84050
ABD 21162 8898| 1530660 644 179857 29416
Kanada 10364 730 468628 8132| 3545700 2962
Almanya 10229 1492 344904 2106 489535 9615
Fransa 3814 656 186862 1339 283595 3131
italya 3200 583 85454 360 69962 3423

Tablo 4.25. 2000 yil1 itibariyle yonga levha tiiketici bes lider tilke [2 ]

Uik Uretim ithalat ihracat Tiiketim
(1000 m?) 1000 m®> 1000 $ 1000 m®> 1000 $ | (1000 m°)
Diinya 84088 22291 4875972 22329| 6503207 84050
ABD 21162 8898| 1530660 644 179857 29416
Almanya 10229 1492 344904 2106 489535 9615
Cin 2951 814 143604 150 36166 3616
ispanya 2783 1079 358771 284 71028 3578
ingiltere 2561 1164 254382 191 43583 3534
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Tablo 4.26. 2000 y1ili itibariyle yonga levha

ithalat¢1 bes lider tilke [2 ]

Ulke Uretim ithalat ihracat Tiketim
(1000 m®) | 1000 m®> 1000 $ 1000m®>  1000$ | (1000 m?)
Dinya 84088 22291 4875972 22329 6503207 84050
ABD 21162 8898 1530660 644 179857 29416
Almanya 10229 1492 344904 2106 489535 9615
ingiltere 2561 1164 254382 191 43583 3534
ispanya 2783 1079 358771 284 71028 3578
Cin 2951 814 143604 150 36166 3616
Tablo 4.27. 2000 yili itibariyle yonga levha ihracatci bes lider tilke [2 ]
ke Uretim ithalat ihracat Tiiketim
(1000 m%) 1000 m®> 1000 $ 1000 m>  1000$ | (1000 m°)
Dinya 84088 22291 4875972 22329 6503207 84050
Kanada 10364 730 468628 8132 3545700 2962
Almanya 10229 1492 344904 2106 489535 9615
Belgika 2606 274 127583 1831 351328 1049
Avusturya 1720 323 81606 1395 348673 648
Fransa 3814 656 186862 1339 283595 3131

2000 y1l itibariyle ABD, 84 088 000 m’ olan diinya toplam yonga levha iiretiminin 21
162 000 m**iinii (% 25,16), Kanada 10 364 000 m’iinii (% 12,32), Almanya 10 229 000
m’’iinii (% 12,16), Fransa 3 814 000 m™’inii (% 4,53), Italya 3 200 000 m™>*tinii (%
3,80) tiretmektedir.

2000 yilinda gerceklesen 84 050 000 m’’lik diinya toplam yonga levha tiiketiminin
% 34,99°u (29 416 000 m’) ABD, % 11,43’ (9 615 000 m’) Almanya, % 4,3’ (3
616 000 m®) Cin, % 4,25°1 (3 578 000 m’) Ispanya, % 4,2’si (3 534 000 m’) Ingiltere
tarafindan gergeklestirilmistir. [26]

Diinya genelinde toplam 22 291 000 m® ve 4 875 972 000 $ diizeyinde ithalat
gerceklestirilmistir. ithalat miktar1 olarak ilk bes swrayr ABD, Almanya, Ingiltere,
Ispanya ve Cin paylasmaktadir. Ithalat degerleri olarak aymi iilkeler 6ne ¢ikarken

Ispanya, Almanya ve Ingiltere’nin 6niinde yer almistir.
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4.2.2. Diinya’da Lif Levha Uretimi

Ilk 6nce 1910 yilinda kagit artiklarinin degerlendirmesi amaciyla iiretilmeye baslanan
MDF {iretimine iiriiniin talep gormemesi malin ticarilesememesi dolayisi ile ara verilmis
1950 yillar1 ikinci yarisindan itibaren once Amerika’da tekraren ve daha sonra
Almanya, Ingiltere ve Fransa iiretilmeye baslanmistir. MDF iiretimi 6zellikle 1980°li
yillardan itibaren diinyada hizli bir sekilde artmms ve diinyadaki kapasite 2001 yil
itibariyle 27,1 milyon m”’e ulasmistir. Diinya MDF iiretimi kapasitenin % 39 Avrupa’da
% 9 Asya’da, % 19’u ise Kuzey Amerika’da bulunmaktadir. Tiirkiye’de ilk defa
CAMSAN Aga¢ Sanayi tarafindan 1985 yilinda Ordu’da baslatilan MDF  {iretimi
Haziran/2004 itibariyle 1.887.000 m’/yil kapasite ile devam etmektedir. Gegmis
yillarda Tiirkiye’de MDF iiretim tesisleri % 90 ‘in {izerinde kapasite kullanim
oranlartyla caligmiglardir. Gilinlimiiz itibariyle aga¢ levha endiistrisinde en biiyiik payda
daha eskiden beri iiretilmekte olan yonga levhaya aittir. 2001 yilinda 84,3 milyon m’
seviyesinde olusan diinya yonga levha kapasitesinin % 44’4 Avrupa’da, % 38’1 Kuzey
ve Orta Amerika’da, % 7’ side Asya’da bulunmaktadir. 2000 yilinda Tiirkiye’de 26
yonga levha iiretim tesisi bulunmakta idi ve kapasite 2,3 milyon m’/y1l seviyesindeydi.
Giiniimiizde yonga levha kapasitesi Haziran/2004 itibariyle 2.834.100 m’/y1l dir. 2005
yili baginda 3 firmanmn yeni yatmmm ile 3.500 m’/giin lik bir kapasite artisi
gergeklesecektir. [27]

Ozellikle 1980 yillarda itibaren diinya MDF iiretimi hizh bir sekilde artmis ve MDF nin
yillik iiretim artis1 oran1 yonga levhay1 geri birakmistir. 1993 yilinda 9,4 milyon m’ iken
2000 yili itibariyle 27,1 milyon m’’e ulasan diinya MDF iiretim kapasitesinin 2000
yilinda % 39,3 Avrupa’da, % 29,4 Asya’da, % 19 ise Kuzey Amerika’da
bulunmaktadir. Ulkeler bazinda bakildiginda 1990 yili itibariyle diinya MDF
kapasitesinin % 12,2’si ABD’de (3,1 milyon m’/yil ), % 11,5’i Cin Halk
Cumhuriyetinde (2,9 milyon m*/yil ) ve % 9,9’u Almanya’da (2,5 milyon m’/y1l )
bulunmaktadir. [2 ]

Avrupa iilkelerinde yapilan yatirnmlar tiimii ile yeni yatirimlar oldugu kadar geri
doniisiimlii hammadde ileri teknoloji minimum istihdam ile yenileme yatirimlaridir.
Yeni yatirimlar ¢ogunlukla orman kaynagini ucuz oldugu Avrupa Birligine aday

iilkelerde Avrupa sermayesi ile yapilmaktadir. Nitekim son yillarda Avrupa’nin 6nde
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gelen MDF ireticilerinin yatirimlarinin 6zellikle hammaddenin ucuz olarak temin

edebildigi Litvanya, Polonya, Rusya ve Romanya’ya kaydig goriilmektedir. [27]

Asagida bulunan Tablo 4.(28-29-30-31) sirastyla 2000 yilinda diinyada en iyi lif levha

iiretici, tiiketici, ithalatci ve ihracatgi bes iilkeyi gostermektedir.

Tablo 4.28. Diinya’da lif levha iiretici bes lider tilke [2 ]

Olke Uretim Ithalat Thracat Tiiketim
1000 m’ 1000 m®  1000$ 1000 m® 1000 $ 1000 m’
Diinya 32801 14481 3106963 11062 2971368 36220
ABD 6990 2583 423256 506 176979 9067
Cin 5171 2781 412602 227 79259 7725
Almanya 2974 630 178866 1149 638493 2455
Kanada 1425 301 103721 1171 273814 555
Italya 1265 525 95351 587 121877 1203
Tablo 4.29. Diinya’da lif levha tiiketici bes lider tilke[2 ]
Olke Uretim3 it}halat Ih}racat Tiiketin:
1000 m 1000 m 1000% 1000 m 1000 $ 1000 m
Diinya 32801 14481 3106963 11062| 2971368 36220
ABD 6990 2583 423256 506 176979 9067
Cin 5171 2781 412602 227 79259 7725
Almanya 2974 630 178866 1149 638493 2455
Japonya 998 665 148384 18 4632 1646
Ingiltere 705 868 281701 110 29578 1463
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Tablo 4.30. Diinya’da lif levha ithalatc1 bes lider iilke [2 ]

Olke Uretim Ithalat Thracat Tiiketim
(1000 m’) 1000m’  1000$ 1000 m® 10008 | (1000 m’)
Diinya 32801 14481 3106963 11062] 2971368 36220
Cin 5171 2781 412602 227 79259 7725
ABD 6990 2583 423256 506 176979 9067
Ingiltere 705 868 281701 110 29578 1463
Japonya 998 665 148384 18 4632 1646
Almanya 2974 630 178866 1149 638493 2455
Tablo 4.31. Diinya’da Lif levha ihracat¢1 bes lider tilke[2 ]
Ulke Uretim Ithalat Thracat Tiketim
(1000 m’) 1000m*  1000$ 1000 m®> 10008 | (1000 m’)
Diinya 32801 14481 3106963 11062] 2971368 36220
Kanada 1425 301 103721 1171 273814 555
Almanya 2974 630 178866 1149 638493 2455
Fransa 1146 461 125736 673 148865 934
Yeni Zelanda 819 6 2889 608 130280 217
ftalya 1265 525 95351 587 121877 1203

Lif levha sektoriinde bes lider iiretici iilke sirasiyla; ABD, Cin, Almanya, Kanada ve

ftalya’dir. Diinya toplam iiretimi (32 801 000 m’) icerisindeki paylari ve iiretim
miktarlar1 sirasiyla; ABD % 21,31 (6 990 000 m’), Cin %15,76 (5 171 000 m’),
Almanya % 9,06 (2 974 000 m’), Kanada % 4,34 (1 425 000 m’) ve Italya % 3,85 (1
265 000 m’) dir. Diinya liflevha iiretiminin % 54,32’si bu bes iilke tarafindan

gergeklestirilmektedir.

Lif levha tiiketiminde ilk bes siray1 ABD, Cin, Almanya, Japonya ve Ingiltere almakta

olup, 36 220 000 m’’lik diinya toplam tiiketiminin

% 61,69’u bu bes iilkede

gerceklestirilmektedir. Diinyada lif levhanin 9 067 000 m’ ile, % 25,03’iinii ABD, 7
725 000 m® ile % 21,32’sini Cin, 2 455 000 m’ ile %6,77’sini Almanya, 1 646 000
n’ ile % 4,54’{inii Japonya ve 1463 000 m’ ile % 4,03 iinii ingiltere tiiketmektedir.
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Diinyada 14 481 000 m’ ve 3 106 963 000 $ degerinde lif levha ithalat1 ger¢eklesmistir.
Bu miktarda; Cin % 19,20, ABD % 17,83, Ingiltere % 5,99, Japonya 4,59 ve Almanya
% 4,35’lik bir paya sahiptirler.

2000 yil1 diinya toplam lif levha ihracat: 11 062 000 m® ve 2 971 368 000 $ olup, ilk bes
iilke sirastyla Kanada, Almanya, Fransa, Yeni Zelanda ve Italya’dir. Diinya ihracat
miktar1 toplamma gore Kanada % 10,58, Almanya % 10,38, Fransa % 6,08, Yeni
Zelanda % 5,49 ve Italya % 5,30’luk ihracat gergeklestirmis olup, bu iilkelerin toplam

ithracati diinya toplam ihracatinin % 37,83 ’linii olusturmustur. [2 ]

Yonga levha ve lif levhanin Orman Uriinleri Sanayisi icerisindeki pay1 diger iiriinlere
gore yiiksektir.2001 yilinda toplam yatirimda yonga levha-lif levha sektorii orman
drlinleri sektérii  toplammm % 34,3’ini, doviz kullanimda ise % 37,3’{ini

olusturmaktadir. [2 ]



61

4.3. YONGA LEVHA VE LiF LEVHA SEKTORUNUN AVRUPA BIiRLIiGi
ULKELERI ILE KARSILASTIRILMASI

Avrupa Birligi 1.May1s.2004 tarihinden 6nce 15 iilkeden olugsmakta idi. Bu iilkeler
Ingiltere, Ispanya, Portekiz, Fransa, Hollanda, Liiksemburg, Belcika, Almanya,

Danimarka, italya, Irlanda, Avusturya, isve¢, Yunanistan ve Finlandiya’dr.

1.May1s.2004’ten itibaren lilke ortaklik anlagmasi imzalayarak tam tiyelik statiisiine
gecen lilkeler Giliney Kibris, Malta, Cek Cumbhuriyeti, Estonya , Litvanya, Letonya,
Macaristan, Polonya, Slovenya, Slovakya olmustur. Bu iilkelerinde katilimi ile
glinlimiizde toplam iiye sayis1 25°e ulasmistir. Miizakere slirecinde bulunan Bulgaristan
ve Romanya ile beraber iilkemiz de 3.Ekim.2005’den itibaren miizakerelere

baslayacaktir. [28 ]

Levha endiistrinin en énemli girdileri olan odun, tutkal ve elektrik Tirkiye’de yiiksek
maliyetlidir. Son yillarda insaatlarda siiregelen kriz artik sona ermistir. Avrupa, 2004
yilinda Dogu Avrupa’da Bat1 Avrupa’dan daha hizli bilyiime oranlariyla birlikte genel
olarak insaatlardaki ilk gelismeleri géormiistiir. Dogu Avrupa’da bu sektér 2005 yilinda
gliclii bir artis gosterecek, Bati Avrupa ise 2006 yilinda vasat diizeyde bir iyilesme
yagsayacaktir. Avrupa’nin tiimiinde oniimiizdeki yillarda giiclii bir insaat miihendisligi
ve % 3 artan alt yap1 projeleri sayesinde toplam ingaatlarin belirgin olarak iyilesmesi

beklenmektedir. [25 ]

Ulkemizdeki yonga levha tesislerinin gogu eski olmasma ragmen yeni yatirim
calismalari ile yenilenme donemine girilmistir. Lif levha fabrikalar1 ise yonga levha ya

gore daha yeni sektdr oldugundan tesisler son teknoloji ile liretim yapmaktadir.
4.3.1. Avrupa Birligi Ulkelerindeki Yonga Levha Uretimi
2002 yilinda Avrupa Birligi iilkelerinde yonga levha iiretimi 32.1 milyon m® olmustur.

Bu da en yiiksek iiretim rakamlarmmn olustugu 2000 yilna kiyasla % 2.3 oranindaki bir

diisiis anlamina gelmektedir.
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Almanya, 3 yonga levha fabrikasinm iflas etmesi 2002-2003 doneminde hemen hemen
1 milyon m’ liik bir kapasite kaybina neden oldugu icin en biiyiik yeniden-yapilanmaya
tanik olmustur. Bir¢ok iilkede yonga levha fabrikalarmin kapanmasmm nedeni odun
hammaddesi arz1 konusunda enerji sektorii ile yikict rekabettir. Ozellikle yonga levha
tiretiminde odun hammaddesi olarak kereste fabrikasi iirtinlerini kullanan tlkeler, baz
durumlarda ahsap-esasli panel iiretiminden karli olan enerji iiretiminde bu odun
hammaddesinin kullanimma imkan veren politikalardan etkilenmistir. Bu durum

ozellikle baz1 Iskandinav iilkeleri i¢in gecerlidir.

Bolgesel diizeyde ise Giiney Avrupa lilkelerinde {iretim ve tiiketim artiglar1 goriilmiistiir.
Ayrica Orta ve Dogu Avrupa iilkelerinde de hemen hemen % 5 oraninda bir iyilesme
meydana gelmistir. Kuzey Avrupa iilkeleri kapanan bazi yonga levha fabrikalarindan ve
odun hammaddesi arzindaki sorunlardan dolayr sikintiya diigmiistiir. Yonga levha
iiretimi yapan Norveg ve Isvigre de 2002 yilinda iiretimleri % 15.4 diistiigii icin azalan
iretim kapasitesi nedeniyle sikinti yagamistir. AB’deki yonga levha {iretimi sadece %

0.2 oranmdaki bir diislisle nispeten sabit kalmustir.

Bu kisimdan sonra verilen tablolarda tiretim, tiiketim, ithalat ve ithracat miktarlarin da
deger olarak onceki tablolardan farkli bazi degerler goriilmektedir.Bunun sebebi bu
kisimdan once verilen degerlerin Birlesmis Milletler Tarim ve Gida Teskilati (FAO)
verilerine, asagida bulunan tablo degerlerinin de Avrupa Panel Federasyonu (EPF)

kaynaklarina dayandirilmasidir.
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Tablo 4.32. Avrupa Birligi Ulkelerinde Yonga Levha Uretimi (1.000 m®) 1998-2002 [25]

1998 1999 2000 2001 2002 02:01 %

Avusturya 1.700 1.680 1.720 1.900 1.980 4.2
Belcika 2.482 2.437 2.456 2.329 2.352 1.0
Cek Cumhuriyeti 640 707 720 820 890 8.5
Danimarka 283 291 274 296 283 -4.4
Finlandiya 455 434 460 440 434 -1.4
Fransa 3.484 3.571 3.544 3.545 3.557 0.3
Almanya 9.375 9.375 10.136 9.595 9.104 -5.1
Yunanistan 270 280 400 440 480 9.1
frlanda m.d. 110 110 115 120 43
Italya 2.950 3.070 3.200 3.240 3.350 34
Letonya 162 129 106 109 107 -1.8
Litvanya 158 159 170 195 190 -2.6
Portekiz 722 719 722 690 736 6.7
Romanya 782 112 129 94 230 144.7
Slovenya 268 251 267 242 451 -37.6
Ispanya 1.880 2.2303 2.783 2.744 3.003 9.4
Isveg 650 617 640 584 564 -16.8
Tiirkiye 1.525 1.640 1.884 1.659 1.700 2.5
Ingiltere 2.063 2.216 2.281 2.237 2.146 -4.1

TOPLAM 29.249 30.001 32.002 31.274 31.377 -0.1
Toplam AB(15) 26314 27.003 28.726 28.155 28.109 -0.2
Toplam EFTA 944 944 844 844 714 -15.4
Toplam Diger 1.991 2.054 2.432 2.275 2.554 4.8

' FAO/ECE Timber Committee
2 mineral yapistiricili dahil
md: mevcut degil

Yonga levha iiretiminde % 0.1 lik kiiclik bir diisiis izi birakan 2002 yili genel sonucu,
EPF iilkelerindeki olumlu gelisimi gizlemektedir. En yiiksek gelisme, yonga levha
iiretiminin 2002 yilinda iki katindan fazla olan Romanya kaydetmistir. Ote yandan
Slovenya da bir fabrikanin kapanmasi EPF iilkelerinin -% 38 gibi ciddi bir oranda
gerilemesine neden olmustur. Buna karsm Isvigre (-% 16.8),Norvec (-% 14), Almanya(-
% 5.1), Ingiltere (-% 4.1), Isve¢ (-% 3.4) yonga levha iiretiminde iiretimin azalmasma

yol agan fabrika kapanmalariyla karsi karstya kalmigtir. Bu olumsuz sonuglara karsin
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bazi iilkelerin yonga levha sanayilerinde dikkat g¢ekici bir artis olmustur. Kesin
rakamlarla biiyiik bir artis yasayan Ispanya (+% 9.4), Yunanistan (+% 9.1), Cek
Cumhuriyeti (+% 8.5), Portekiz (+% 6.7), Avusturya (+% 4.2) ve ltalya (+% 3.4),
Belgika, Finlandiya, Fransa,irlanda, Letonya, Litvanya ve Tiirkiye gibi diger iilkeler

nispeten sabit kalmis ve nispeten notr olan genel sonuca katkida bulunmustur.

4.3.2. Avrupa Birligi Ulkelerinde Yonga Levha Tiiketimi

Tablo 4.33. Avrupa Birligi tilkelerinde yonga levha tiiketimi, (1,000 m3) 1998-2002 [25]

1998 1999 2000 2001 2002 02:01 %
Avusturya 688 560 593 555 479 -13,7
Belgika 1,163 1,147 1,219 1,128 1,159 2,7
Cek.Cumh. 460 460 540 585 595 1,7
Danimarka 543 621 668 711 704 -1,0
Finlandiya 300 290 289 270 259 4,1
Fransa 2,733 3,126 3,357 3,295 2,733 -17,1
Almanya 8,894 8,944 9,122 8,688 8,455 2,7
Yunanistan 384 382 359 412 466 13,1
Irlanda m.d 95 95 99 102 3,0
ftalya 3,445 3,360 3,517 3,472 3,372 -2,9
Letonya 66 31 46 33 40 22,1
Litvanya 110 92 100 124 170 37,1
Hollanda 615 755 811 710 750 5,6
Portekiz 430 541 577 535 595 11,2
Romanya 430 541 159 123 132 73
Slovenya 220 278 255 238 171 -28,2
Ispanya 2,110 2,695 3,093 3,033 2,915 -3,9
Isveg 814 853 858 896 810 -9,6
Tirkiye 1,475 1,580 1,958 1,640 1,660 1,0
Ingiltere 3,075 3,106 3,06 3,259 3,668 12,5
TOPLAM 27.488 29.457 30.676 29.806 29.235 -2,2
Toplam AB (15)| 25,194 26,475 27,618 28,063 26,467 2,2
Toplam EFTA 604 636 545 539 456 -154
Toplam Diger 1.690 2.346 2.513 2.204 2.312 0,9

mineral yapistiricili yonga levha dahil
m.d. mevcut degil
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Avrupa tlilkelerinde tiiketim oranlar1 oldukg¢a biiyilik farkliliklar gostermekdedir. En iyi
sonuclar Baltik tilkelerinde (Letonya’daki +% 22 ile Litvanya’daki +% 37’ye kadar),
Yunanistan (+% 13), Ingiltere (+% 12.5) ve Portekiz’de (+% 11.2) kaydedilmistir.
Bunun aksine Slovenya (-% 28.2), isvigre (-% 27), Fransa (-% 17) ve Avusturya (-%
13.7) i¢ pazardaki yonga levha tiiketiminde ciddi bir gerileme yasamustir.[ 2 ]

4.3.3. Avrupa Birligi Ulkelerinde Yonga Levha ithalat ve Thracat:

2002 yilinda yonga levha ticaretinin hemen hemen % 12 yiikselmesiyle ihracatta dikkat
cekici bir artis farkedilmistir. Ozellikle durgun iiretimin genel ¢ercevesinde bu gelisme
olduk¢a olagan disidir. Aslinda ithalatlarda kaydedilen % 0.6’lik bir azalma ilave
ithracatlarm Avrupa-dis1 niteligini ve Avrupa pazarlarinda devam eden disiik talebi

ortaya koymaktadir.
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Tablo 4.34. Avrupa Birligi Ulkelerinde Yonga Levha Ithalatlar;, (1.000 m?) 1998-2002 [25 ]

1998 1999 2000 2001 2002 02:01 %
Avusturya 177 241 263 213 214 0.5
Belc¢ika 271 267 265 283 285 0.7
Cek Cumhuriyeti 50 80 220 247 250 1.2
Danimarka 347 408 436 462 421 -8.9
Finlandiya 25 38 36 40 48 20.0
Fransa 585 590 620 623 505 -18.9
Almanya 1.402 1.191 1.167 1.169 1.145 -2.1
Yunanistan 106 139 33 80 81 1.3
frlanda m.d 35 35 37 36 2.7
Italya 634 578 626 622 489 -21.4
Letonya 14 4 17 13 5 -61.5
Litvanya 52 60 63 79 100 26.6
Hollanda ! 729 865 903 810 850 4.9
Portekiz 47 55 75 73 73 0.0
Romanya 11 36 32 30 12 -60.0
Slovenya 2 56 77 65 68 77 13.2
Ispanya 461 667 578 568 405 -28.7
Isvec 303 340 333 411 342 -6.4
Tiirkiye 2 19 14 106 22 15 -31.8
Ingiltere 1.263 1.176 1.084 1.129 1.625 43.9
TOPLAM 6.552 6.861 6.957 6.979 6.978 -0.01
Toplam AB(15) 6.350 6.590 6.454 6.520 6.519 0.0
Toplam Diger 202 271 503 459 459 0.0

' EPF tahmin ,
2 FAO/ECE Timber Committee
m.d: mevecut degil
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Tablo 4.35. Avrupa Birligi Ulkelerinde Yonga Levha Ihracati, (1.000 m?) 1998-2002 [25]

1998 1999 2000 2001 2002 | 02:01 %
Avusturya 1.189 1.361 1.390 1.558 1.715 10.1
Belgika 1.580 1.557 1.502 1.464 1.476 0.8
Cek Cumhuriyeti 230 327 400 482 545 13.1
Danimarka 80 78 50 34 8 -76.5
Finlandiya 184 182 202 217 218 0.5
Fransa 1.260 1.102 855 726 1.047 44.2
Almanya 1.616 1.571 2.081 1.926 2.094 8.7
Yunanistan 62 37 47 100 95 -5.0
Irlanda m.d. 50 50 53 54 1.9
ftalya 159 288 269 360 477 32.5
Letonya 108 102 77 90 72 -20.0
Litvanya 100 70 133 150 120 -20.0
Hollanda ! 114 110 92 100 100 0.0
Portekiz 318 233 223 205 223 8.8
Romanya 1 5 1 1 110 100.0
Slovenya 2 87 67 80 75 55 -26.7
Ispanya 231 175 277 234 395 68.8
Isvec 128 104 98 103 115 11.7
Tiirkiye 2 377 375 32 41 55 34.1
Ingiltere 243 286 251 121 121 0.0
TOPLAM 7.717 7.735 8.111 8.040 9.095 13,1
Toplam AB(15) 7.164 7.134 7.387 7.201 8.138 13.0
Toplam Diger 553 601 724 839 957 14.0
"FAO/ECE Timber Committee

md: mevcut degil

2002 yilinda yonga levha ihracatlar1 9.3 milyon m’ gibi yiiksek bir miktarla biiyiik bir
artis kaydetmistir. Ve buda hemen hemen % 8 oraninda bir artisa tekabiil
etmektedir.Ozellikle Giiney Avrupa iilkeleri (Ispanya, italya, Fransa ve Portekiz) artan
iiretimlerine paralel olarak ihracatlarinda da gii¢lii bir artis yasamustir. Isve¢ disinda

Kuzey Avrupa iilkeleri ve ayrica Baltik iilkeleri, ihracat hacimleri nispeten vasat
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olmasma karsmn iretimleri negatif bir gelisme gosterdiginden 2002 yilinda

ihracatlarinda bir diistisle karsi karsiya kalmislardir.

4.3.4. Avrupa Birligi Ulkelerindeki Lif Levha Uretimi

2002 yilinda Avrupa’daki MDF tiiketimi geligimi siirdiirmiis ve 10.5 milyon m>e
ulagsmistir. Boylece 2000 yili iiretim rakamlari da % 9.4 oraninda asilmistir. MDF
dretimi 2001 yilindaki % 6.7 gelisme oranmna kiyasla 2002 yilinda eski haline

donmustiir.

2002 yilinda bes kapasite artis1 ve bir yesil-alan yatirimi tiim liretimdeki artisa bir hiz
kazandirmistir. Ancak yine de biiyiimenin temel itici gilicii mevcut tesislerde yiliksek
kapasite kullanim orani % 2 artmis ve 2002 yilinda %90 ile en yiiksek noktaya
gelmigtir. Gelecek yillarda vasat bir kapasite genislemesi bildirilmistir, ancak MDF
talebindeki artig tahminlerine gore iiretimin buna paralel kesinlikle artmasi

beklenmektedir.
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Sekil 4.6. MDF’nin Avrupa Uretimi (1,000 n), 1993-2002 [25]




69

Tablo 4.36. Avrupa Birligi Ulkelerinde MDF Uretim Kapasitesi (1.000 m3), 1999-2003 [25]

1999 2000 2001 2002 2003
Avusturya 300 420 420 420 420
Belcika 200 200 250 250 250
Cek.Cumh. 70 80 80 80 80
Danimarka 100 100 0 0 0
Fransa 730 730 800 1.050 1.050
Almanya 2.380 3.030 3.030 3.360 3.360
Yunanistan 70 70 0 0 0
[rlanda 330 330 330 400 400
Italya 1.180 1.260 1.260 1.260 1.260
Liiksemburg 250 250 250 250 250
Polonya 620 620 620 620 620
Portekiz 470 470 470 470 470
Romanya 340 340 340 340 300
Slovenya 40 50 50 100 100
Ispanya 760 930 1.100 1.140 1.260
Isvigre 200 200 200 200 200
Tiirkiye 430 510 580 580 710
Ingiltere 830 850 850 850 850
TOPLAM 9.000 10.440 10.520 11.260 11.470

Mevcut liretim imkanlart halen % 90 kapasite kullanim oraninda c¢alistigi icin MDF
talebinde siirdiiriilen kendinden emin bir gelisim destegi ile liretim kapasitesi artigini
siirdiirmektedir. 2002 yili sonunda tiim MDF iiretim kapasitesi 11.5 milyon m’e
cikmistir ve bu da 2001 yilma kiyasla %7’lik bir artis1 gostermektedir. 2002 yilinda
Fransa, Almanya, Irlanda, Slovenya ve Ispanya’daki bes yeni yatirim genel kapasiteyi
740,000 m’ e ¢ikarmustir. 2003 yilinda Ispanya’da yeni bir hat devreye girmistir ve yiln
ikinci yarisinda da Tiirkiye’de bir yesil-alan yatirimi liretime baslamistir. 2003 yilinda

toplam iiretim kapasitesi 11.7 milyon m’

e ulasmistir. 2004 yilinda Belgika ve
Slovenya’da iki yeni yatirimin gergeklesmesiyle kapasiteye 400,000 m’ ilave olmustur.
Tiirkiye 2003 yilinda % 6’lik pay1 alarak altinci en biiyiilk MDF tiiketicisi olmus ve

Polonya’y1 ge¢cmistir. Buna karsilik Polonya % 5 ‘de kalmustir.
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4.3.5. Avrupa Birligi Ulkelerinde Lif Levha Tiiketimi

Tablo 4.37. Avrupa Birligi Ulkelerinde MDF Tiiketimi (1.000 ), 1994-2002 [25]

1994 1995 |1996 |1997 [1998 [1999 2000 2001 2002 02:01

%
Avusturya 27 45 57 65 100 120 200 215 250 16
Belcika+Liikse. 130 150 160 247 350 400 450 540 640 19
Kibris 30 30 23 18 18 15 15 20 20 0
Cek.Cumbh. 16 20 22 30 35 35 35 38 38 0
Danimarka 60 61 61 81 94 94 110 130 130 0
Finlandiya 20 21 25 31 33 33 35 39 34 -13
Fransa 170 190 235 324 250 415 500 550 547 -1
Almanya 700 720 1.030 1.135 1.500 1.780 2.000 2.400 2.640 10
Yunanistan 150 150 146 186 200 220 260 260 280 8
Irlanda 46 50 65 80 80 90 95 100 105 5
Italya 470 500 577 600 650 690 800 880 920 5
Hollanda 130 150 160 186 240 270 320 360 400 11
Polonya 12 30 47 261 320 320 350 400 450 13
Portekiz 81 85 90 113 133 154 170 170 170 0
Romanya 20 20 20 25 24 29 32 42 42 0
Slovenya 0 0 15 17 20 18 18 21 23 10
Ispanya 370 460 484 527 570 680 720 720 800 4
Isveg 60 55 60 65 85 100 125 130 140 8
Tiirkiye 100 150 200 351 380 300 500 400 500 25
Ingiltere 490 500 630 680 800 900 1.000 1.050 1.200 14
Diger 66 66 41 46 55 55 70 80 80 0
TOPLAM 3.148 3.453 4.148 5.058 6.037 6.358 7.805 8.595 9409 94
Topl AB15 2904 3.137 3.780 4.320 5.185 5946 6.785 7.594 8.256 9
Toplam Diger 224 316 368 748 852 772 1.020 959 1.153 20

Rusya hari¢

izlanda “ Diger ” altinda smmiflandrilmstir.

Almanya tiim Avrupa tiiketiminin % 28’1 ile, Avrupa’da en biiylik MDF tiiketicisidir.
Ingiltere % 13 payla ikinci siradadir. Ve arkasmdan % 10 ile Italya ve % 8 ile Ispanya
gelmektedir. Belgika 2002 yilinda hemen hemen %20’lik biiyiik bir artis sayesinde %7
ile dordiincii siray1 alarak Fransa’y1 ge¢mistir. Fransa’da MDF tiiketimi %1 azalmis ve
pazar pay1 %6 nn altina inmistir. Tiirkiye 2002 yilinda +%?25 ile MDF tiiketiminin en
gliclii gelisimini gostermistir ve %5 payla altinct siraya ¢ikmustir. Diger Avrupa tilkeleri
toplam MDF tiiketiminde %35’den az paya sahiptir ve onem sirasma gore Polonya,
Hollanda, Yunanistan, Avusturya, Portekiz, isve¢, Danimarka ve irlanda tiim Avrupa
tilkketiminde % 4.7 ile % 1 arasinda paylarla yer almaktadir.Dikkat ¢ekici bir hususta
MDF tiiketiminin %16 arttig1 Avusturya’da biiylik bir artisin kaydedilmis olmasidir.

Pazar pay1 %5 ‘den az iilkelerde MDF’nin artan popiilerligi alt1 biiyiik tiiketici lilkenin
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pazar paymm 1992 yilindaki %76’dan 2002 yilinda %70’e diismesiyle de ortaya

konmaktadir.

Yonga levha sektorii i¢in; 2003 Avrupa Panel Federasyonu (EPF) verilerine bakilarak,

iilkelerdeki mevcut bazi veriler karsilastirilmistir.

Tablo.4.38. Yonga Levha Sektorii i¢in Avrupa Birligi Ulkelerinde 2002 yilma ait

verilerin kargilastirilmasi [25]

Kurulu Tiiketim Fabrikalarin s
ULKE Kapasite Miktari Fabrika Niifus Ort.Kapasitesi Dasna
(m’/yil) | (m'/yl) st (m’/y1l) Tﬁl:etim
(m’/y1l)

Avusturya 2.260.000 479.000 6 8.000.000 376.666 0.059
Belcika 2.790.000 | 1.159.000 6| 10.200.000 465.000 0.113
Cek Cumh. 930.000 595.000 4| 10.300.000 233.000 0.057
Danimarka 340.000 704.000 1 5.300.000 340.000 0.132
Fransa 4.390.000 | 2.733.000 15| 60.400.000 292.666 0.045
Finlandiya 620.000 259.000 3 5.100.000 206.666 0.050
Almanya 9.170.000 | 8.455.000 23 | 82.000.000 399.000 0.103
Yunanistan 720.000 466.000 6| 10.500.000 120.000 0.044
Italya 4.400.000 | 3.372.000 23 | 57.600.000 192.000 0.058
Irlanda 120.000 102.000 1 3.700.000 120.000 0.027
Letonya 140.000 40.000 1 2.400.000 140.000 0.016
Litvanya 210.000 170.000 3 2.500.000 70.000 0.068
Hollanda 500.000 750.000 2| 15.800.000 250.000 0.047
Portekiz 970.000 595.000 3| 10.800.000 324.000 0.055
Macaristan 370.000 330.000 3| 10.200.000 124.000 0.032
Polonya 2.700.000 | 2.100.000 6| 38.600.000 450.000 0.054
Slovakya 440.000 350.000 3 5.400.000 147.000 0.064
Slovenya 190.000 171.000 3 2.000.000 64.000 0.085
Ispanya 3.300.000 | 2.915.000 15| 39.400.000 220.000 0.073
Isveg 680.000 810.000 5 8.900.000 136.000 0.091
Ingiltere 2.820.000 | 3.668.000 91 58.600.000 314.000 0.062
Tiirkiye 1.999.000 | 1.660.000 26 | 70.000.000 77.000 0.023
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Lif levha sektorii i¢in; 2003 Avrupa Panel Federasyonu (EPF) verilerine bakilarak,

iilkelerdeki mevcut bazi veriler karsilastirilmistir.

Tablo.4.39. Lif levha (MDF) sektorii i¢in Avrupa Birligi tilkelerinde 2002 yilina ait

verilerin karsilastirilmasi [25]

MDF MDF MDF Fabrikalarin Kisi
ULKE Kurulu Tiketim Fabrika Niifus Ort.Kapasitesi Bagina

Kapasite Miktart 3 Tiiketim

(m’/yil) (m’/yil) Sayst (ot (m*/y1l)
Avusturya 420.000 250.000 2 8.000.000 210.000 0.031
Belgika 250.000 640.000 1| 10.200.000 250.000 0.062
Cek Cumh. 80.000 38.000 1| 10.300.000 80.000 0.0036
Danimarka 0 130.000 0 5.300.000 0 0.024
Fransa 1.050.000 547.000 5| 60.400.000 210.000 0.009
Finlandiya 0 34.000 0 5.100.000 0 0.0066
Almanya 3.360.000 | 2.640.000 14 | 82.000.000 240.000 0.032
Yunanistan 0 280.000 0| 10.500.000 0 0.026
Italya 1.260.000 920.000 4| 57.600.000 315.000 0.015
Irlanda 330.000 105.000 2 3.700.000 165.000 0.028
Letonya 0 90.000 0 2.400.000 0 0.037
Litvanya 0 85.000 0 2.500.000 0 0.034
Hollanda 0 400.000 0| 15.800.000 0 0.025
Portekiz 470.000 170.000 3| 10.800.000 157.000 0.015
Macaristan 0 55.000 0| 10.200.000 0 0.005
Polonya 620.000 450.000 2| 38.600.000 310.000 0.011
Slovakya 0 68.000 0 5.400.000 0 0.012
Slovenya 100.000 23.000 1 2.000.000 100.000 0.011
Ispanya 1.140.000 800.000 6| 39.400.000 190.000 0.020
Isveg 90.000 140.000 1 8.900.000 90.000 0.015
Ingiltere 850.000 | 1.200.000 2| 58.600.000 425.000 0.020
Tiirkiye 580.000 500.000 11| 70.000.000 53.000 0.007
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Avrupa'da orman {riinleri maliyeti i¢inde yer alan {i¢ 6nemli girdiyi ele aldigimizda
ilkeler arasinda farklar olmakla birlikte asagidaki fiyat araliklarinda tedarik

yapilabildigi goriilmektedir.

Odun 1 20-40 Euro/Ton
Elektrik : 2-4 Eurocent/kwh
Tutkal : 200-250 Euro/Ton

bu degerler i¢inde dikkat edilmesi gereken bir diger 6nemli husus liretim girdisinden

elde edilen randimandir. [29 ]
Tablo 4.11 de verilen tiretim girdi fiyatlar1 dogrultusunda Tiirkiye’de;
Haziran/2004 itibariyle (107.759 TL.kwh Elektrik),( 315 $/ton Tutkal) rakamlari

gerceklesmistir.

Tablo.4.40. Tiirkiye ile Avrupa’nmn Onemli Uretim Girdilerinin Karsilastiriimasi

Tiirkiye Avrupa
Odun | I ster = 38.750.000 TL.(Ort.) | 1 ster =27.750.000 TL.(Ort.)
Elektrik 107.759 TL./kwh’dir 55.500 TL./kwh’dir
Tutkal 472.500.000 TL./ton 416.250.000 TL./ton

(€=1.850.000 TL.) ($=1.500.000 TL.)

Odun:

Tiirkiye’de Odunun ton fiyat1 75-80.000.000-TL.dir. Yaklasik 1 ster’1 38.750.000-TL.
Avrupa’da Odunun ton fiyati 20-40 €’dur. Ortalama 30 €/ton disiiniildiigiin de
gliinlimiiz kuru iizerinden (€=1.850.000 TL.) 1 ster fiyat1 15 €’dur. Ve bu miktar da
27.750.000-TL. etmektedir. Bu sonuglar itibariyle Tiirkiye’de odun maliyetinin
Avrupa’ya oranla % 39,6 daha pahali oldugu goriilmektedir.

Elektrik:



74

Tiirkiye’de elektrik fiyat1 107.759 TL./kwh’dir. Avrupa’da 2-4 Eurocent’kwh’dir. Bu
rakamin TL karsiligr 55.500 TL./kwh’dir. (€=1.850.000 TL.) Bu sonuglar itibariyle
Tiirkiye’de elektrigin Avrupa’ya oranla % 94 daha pahali oldugu goriilmektedir.

Tutkal:

Tiirkiye’de tutkal fiyat1 315 $/ton’dur. Avrupa’da 200-250 Euro/Ton *dur. Avrupa’daki
rakami ortalama 225 Euro/Ton aldigimizda 416.250.000 TL./ton etmektedir. Bu
sonuclar itibariyle Tirkiye’de tutkal Avrupa’ya oranla % 13 daha pahali oldugu

goriilmektedir.

Sonug itibariyle ana iiretim girdileri Tiirkiye’de Avrupa’ya oranla pahal bulunmaktadir.
Uretim maliyetlerindeki bu farklar iilkemizde iscilik giderlerinin Avrupa’ya oranla daha
ucuz olmasi ile kapanmaktadir. Avrupa ile rekabet edebilmenin geregi, maliyetlerde

devletinde katkisi ile gerekli diizenlemelerin yapilmasi ile saglanabilir.

Orman Genel Miidiirligi’niin uyguladig: tahsis fiyatlar1 ile odunun fabrikalara olan
maliyeti Haziran/2004 itibariyle yaklasik 80.000.000 TL/ton’a ulagsmaktadir. Bu fiyatin
USD karsilign 50 USD/ton’dur. Avrupa iilkelerindeki levha iireticileri daha kaliteli
hammaddeyi 30-35 USD/ton fiyatla temin edebilmektedirler.

Ornegin bir fabrikanin Bulgaristan’daki tesisindeki iiretim kosullari ile iilkemizdeki
iiretim kosullarin1 inceledigimizde, Tiirkiye'deki fabrikada tutkal sarfi 0.65 gr/cm’
yogunluktaki beher/m’ levha i¢in en az 55 kg, iken, Bulgaristan’daki fabrikada
faaliyette bulunan tesis i¢in bu miktar 37 kg.dir. Bunun sebeplerini arastirildiginda
Bulgaristan’daki fabrikada kullanilan hammaddenin agirlikla ¢am tiirii agaclar oldugu
ve ¢amda odunlarindan elde edilen yongalar i¢in daha az tutkalin gerekli oldugu
bilinmektedir. Elektrik sarfinda da o dénem itibariyle Tiirkiye’de beher/m’ levha icin
130-140 kwh elektrik kullanirken, Bulgaristan’da sarfiyatm 70-80 kwh/ m’ oldugunu
goriilmiistiir. Bu durumda tutkalda en az % 50, elektrikte % 80-90 daha az sarfiyat
oldugu goriilmektedir. [29]

Buradan ¢ikarilacak sonug; iilkemizde de Avrupa’da oldugu gibi Ar-Ge'ye daha fazla

onem verilip, verimli iretim yapilabilmesi i¢in ¢aligmalarm olmas1 gerekmektedir.
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Almanya, Avrupa'daki en biiyiik kapasiteyi elinde tutmaktadir. 2004 yilinda mevcut
fabrikalardaki kapasite artisi Almanya’y1 Cin’den sonra ikinci en biyiik kapasiteyi
elinde bulunduran ABD’nin iizerine ¢ikaracaktir. Bu pozisyon 2005 yilinda daha da
gliclenecektir.

Avrupa’da kurulu bulunan Yonga levha fabrikalari pres tipi ve 6l¢ii bilgileri;

Pres Tipleri

SO, C/Siemp, M/Bison, MO/Siemp, MO/Dieff , SO/Dieff , C/Kiisters, Multiple Lines ,
MO/Siemps, MO/Pagnoni, SO/Dolavets, SO/Motala, C/Metso iiretim hatlar

bulunmaktadir.

Pres Olgﬁleri

Uretim hatlar1  ¢gesitli  dlciilerde  bulunmaktadir. (1830*3660 mm.),(1830*5680
mm.),(2150*28500  mm),(2530*5560  mm.),(2200*43000  mm.),(2050*11000
mm.),(2100*76500 mm), Avrupa’da bulunan fabrikalardaki pres 6l¢iileridir. [30]

Ulkemizde bulunan fabrikalarda ise ii¢ tip ana dl¢ii vardir.Bunlar (1830*3660 mm.),

(2100*2800 mm.) , (2100*2750 mm.)’dir.
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4.4. TURKIYE'DE YONGA LEVHA VE LiF LEVHA SEKTORUNUN
PROBLEMLERI VE COZUM YOLLARI

4.4.1. Odun Hammadadesi ile ilgili Sorunlar ve Céziim Onerileri

Sektér odun hammaddesi ihtiyacint Orman Genel Midiirliigii tahsisli satislarindan,
ihalelerden, koylii pazar satiglarindan, sanayi artiklarindan, kavakliklardan ve ithalat
yoluyla temin etmektedir. Bu kaynaklarin en 6nemlisi Orman Genel Miidiirliigii’niin
tahsisli satiglar1 olup, toplam ihtiyacin yaklasik % 20’sini karsilayabilmektedir. Diger
kaynaklarin yetersizligi, sektoriin, hammaddesizlik nedeniyle kapasite kullanim
oranlarmi 2001 ve 2002 yillarinda diistirmiistiir. 2003 ve 2004 yillarinda talebin artmasi,
Orman Genel Mudirliigii’nlin iiretimindeki artis, ithalat alternatiflerinin olusmasi ile

birlikte kapasite kullanimlar1 % 90 seviyelerine ulagmistir.

Hammadde odun 6zelliklerinin uygun olmayisi kalite ve fiyat agisindan sorunlara sebep
olmaktadir. Ozellikle, lif levha (MDF) iiretiminde kaym odunu kullanmmi tutkal
harcamasini arttirmakta, odun kalitesinden kaynaklanan yonga geometrisinin bozulmasi
iirlin kalitesini olumsuz etkilemektedir. Odun hammaddesi olarak hizli biiyliyen tiirlere
oncelik verilmesi ve bu konuda bilimsel arastirmalar yapilmasi 6nerilmektedir. Ayrica,

iilke icerisinden yeterli odun hammaddesi saglanamadigida ithalatin kolaylastirilmasi

istenilmektedir. [2]

Orman Bakanligi biinyesindeki tiim kadrolarm ve imkanlarm gozden gegirilmesi
durumunda kaynak, eleman ve ekipman yoniinden yeterlilik tesbit edilecektir. Kolayca
yapilabilecek yeniden yapilandirma g¢alismalari, liretim miktarmi bir ka¢ kat arttiracak

ve biiytik israf kalemlerini ortadan kaldiracaktir.

Bakanlik biinyesinde ve 0Ozellikle tasra teskilatlarinda bulunan farkli Genel

Miidiirliiklere ait eleman ve ekipman, havuz sistemi ile iiretime yonlendirilmelidir.

Dikili satiglarla ilgili, yasa yoniinden problemler ortaya konularak kolaylastirict

tedbirlerin almmasi ile dikili satiglarm arttirilmasi saglanmalidir.
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Cesitli donemlerde bazi fabrikalarin konumlar itibariyle hammadde sikintis1 ¢ektikleri
donemler olmustur. Bu da kapasite kullanim oranlarmi diisiinmektedir. Bu sorunun
Orman Genel Midiirliigiiniin iiretim programma zaman zaman uyamamasi, kis
donemlerinde ormandan odunu c¢ikaramama, isci yetersizligi gibi sebeplerle

acgiklanabilir.

Orman isletme midirliikleri tahsis yonetmeligi ve isleme belgesi yonetmeliginin
degistirilmesi, TSE esaslarina uymanin zorunlu hale getirilmesi ve denetimlerin ciddi
yapilmast Onerilmistir. Belirli kapasitenin {izerindeki kuruluslarda uzman personel
istthdami, yatirim tegviklerini artiric1 politikalar tiretilmesi, faturasiz kagak hammadde
alimina kars1 etkin denetleme, hammadde ve diger girdilerin saglanmasi konusunda ara

mal lireten igletmeleri tesvik edici yasal diizenleme yapilmasi istenilmektedir.

Sektoriin ana sorunu Tiirkiye’deki lif ve yonga levha odunun yetersizligidir. Tesisler
odun hammaddesi ihtiyacmnin bir boliimiinii Bulgaristan, Rusya ve Ukrayna gibi odun

hammaddesinin bol oldugu iilkelerden ithal etmektedir.
4.4.1.1.. Ulkemizin Orman Varlig

1973 yilindan giinlimiize kadar her yil ormanlarimizin yonetim planlari yenilenmekte ve
buna baglh olarak yilda ormanlarimizin yaklasitk 1/10'na ait  verileri
giincellestirilmektedir. 1999 yil1 sonu itibariyle ormanlik alanimizin 20.7 milyon hektar
oldugu hesaplanmistir. Tiirkiye topraklarmin % 26,81 orman alan1 olarak gosterilmistir.
800.000 km?’lik toplam alan ve yaklasik 200.000 km? lik kabul edilmis orman alani
varligma karsilik toplam orman rezervi 1.2 milyar m’ diizeyindedir. Bu rakam orman
acisindan zengin iilkelerle karsilastirilirsa ¢ok diisiik bir orani ifade eder. Ornegin
Romanya ile mukayese edildiginde toplam 1.6 milyar m’’lik varlik ile, Romanya

Tiirkiye’den orman bakimindan topraklarma kiyasla 5 kat daha zengin bir tilkedir. [11]

Tablo.4.41. Ulkemizin Ormanlik Alanlarina liskin Veriler [ 11]

Normal Koru | Bozuk Koru | Normal Baltalik | Bozuk Baltalik | A¢iklik Alan
(Ha) (Ha) (Ha) (Ha) (Ha)

TURKIYE| 8002855 5836321 2545132 4318814 56645286
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Toplam Koru Ormani (Ha) : 13839176
Toplam Baltalik Ormani (Ha) :| 6863946

Toplam Orman Alani (Hektar) : {20.703.122
Ormanlik Oran1 : % 26,8

Ormanlarimizda 50'nin lizerinde yaygin aga¢ tiirli bulunmaktadir. Bu tiirlerden en

yayginlart alanlari ile birlikte agagida listelenmistir.

Tablo.4.42. Ulkemizde Yaygin Olarak Bulunan Agag Tiirleri [ 11]

Agac Tiirii | Alan1 (Hektar)
MESE 6.088.379
KIZILCAM 4.167.524
KARACAM 3.302.650
KAYIN 1.335.644
ARDIC 1.234.162
SARICAM 1.018.475
GOKNAR 619.786
SEDIR 336.341
LADIN 286.666
KIZILAGAC 109.504
KESTANE 99.433
GURGEN 99.300

Yukarida belirtilen agag tiirlerinin yani sira diger Cam tiirlerimiz, Digbudak, Thlamur,
Kavak, Okaliptiis gibi agaclarimiz 50.000 hektardan kii¢iik alanlarda varliklarmni
stirdiirmektedir. Ormancilik sistematigine gbre ormanlar koru ve baltalik olmak iizere

iki ana isletme sekline ayrilir.
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Tablo.4.43. Orman Uriinleri Uretim ve Tiiketim Miktarlar1 (1000 m’/Ster.)

Uriin Yillar 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Cinsi
% URETIM 8713 8997 9600 9428 10984 10548 10146 10315 10442 10590 10078 11300 10620
8 OGM 6513 6697 7010 6712 8046 7529 7046 7148 7242 7328 6778 8000 7320
OZEL SEKTOR 2200 2300 2590 2716 2938 3019 3100 3167 3200 3262 3300 3300 3300
d TUKETIM 9783 10153 11784 11265 11535 11602 11650 11542 12051 12784 11008 12450 12148
E OGM 6494 6695 6335 7455 7743 7413 7451 7104 7351 7642 6778 7950 7420
g OZEL SEKTOR 2200 2300 2590 2716 2938 3019 3100 3167 3200 3262 3300 3300 3300
% g ithalat-Thracat 1089 1157 2859 1094 854 1170 1099 1271 1500 1880 930 1200 1428
URETIM 23145 22491 21905 19161 20053 20658 19270 18160 17806 17205 16712 16437 16381
OGM 11503 11146 10846 8379 9539 10402 9263 8394 8272 7885 7577 7587 7816
Kagak (Gizli) 9902 9585 9278 8981 8694 8416 8146 7886 7633 7400 7200 6900 6600 6300 6000
= OZEL SEKTOR 1740 1760 1780 1800 1820 1840 1860 1880 1900 1920 1935 1950 1965 1980 2000
é TUKETIM 23145 23458 20897 20280 20892 20461 18655 18138 17784 17502 16684 16350 16022
E OGM 11503 12113 9838 9498 10378 10205 8648 8372 8250 8182 7549 7500 7457
g Kagak (Gizli) 9902 9585 9278 8981 8694 8416 8146 7886 7633 7400 7200 6900 6600 6300 6000
g OZEL SEKTOR 1740 1760 1780 1800 1820 1840 1860 1880 1900 1920 1935 1950 1965 1980 2000
§ [thalat-Thracat
URETIM 26072 25866 26029 23799 26024 26042 24598 23935 23796 23493 22612 23628 22905
OGM 15140 15057 15145 12996 15200 15331 13993 13444 13446 13241 12460 13690 13182
Kacak (Gizli) 7426 7189 6959 6736 6520 6312 6110 5914 5725 5550 5400 5175 6250
OZEL SEKTOR 3505 3620 3925 4066 4303 4399 4495 4577 4625 4702 4751 4762 4813
g TUKETIM 27142 27747 27457 26475 27204 26948 25641 25146 25389 25910 23521 24713 25423
5 OGM 15121 15780 13714 14579 15527 15067 13937 13383 13539 13778 12439 13575 13012
g Kagak (Gizli) 7426 7189 6959 6736 6520 6312 6110 5914 5725 5550 5400 5175 5014
E OZEL SEKTOR 3505 3620 3925 4066 4303 4399 4495 4577 4625 4702 4751 4762 4892
é Ithalat-Thracat 1089 1157 2859 1094 854 1170 1099 1271 1500 1880 930 1200 1428
Orman Genel Miidirliigii Isletme ve Pazarlama Dairesi kayitlar:
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Tablo 4.43’de Tiirkiye’de orman firlinleri iiretim ve tiiketim miktarlar1 goriilmektedir.

Orman Genel Miidiirliigliniin yillar itibariyle iiretim miktarlar1 karsilastirildiginda

biiyiik farkliliklar goriilmemektedir.

Tablo.4.44. 1990-2003 OGM Odun Kékenli Orman Uriinleri Satis Miktarlar
(Kesin Bilango Sonuglarina Gore) [31]

?)ilnl?rillll Kapilik Lli;i}ilonrilga End.Odun Yakacak End.Od+

YILLAR Tomruk Odun 3 Odun Yakacak
3 (1000 3 (1000 (1000 M) 3

(1000 m™) m3) (1000 m™) m3) (1000 ster) | (1000 m")
1990 3413 537 1027 956 6670 9759 13989
1991 3159 624 1043 1104 6494 11503 15121
1992 3095 646 1094 1206 6695 12113 15780
1993 2796 753 1355 875 6335 9838 13714
1994 3493 776 1585 947 7455 9498 14579
1995 3353 910 1400 1475 7743 10378 15627
1996 3304 977 1168 1345 7413 10205 15067
1997 3130 893 1410 1345 7379 8631 13852
1998 2853 867 1466 1299 7004 8350 13267
1999 2881 827 1560 1339 7174 8250 13362
2000 3037 836.,4 1519 1442 74533 8149 13565
2001 2831 790 1250 1208 6598 7517 12236
2002 3039,6 806 1533 1932 7859,3 7500 13484
2003 2807 761 1191 2077 7419,6 7457 13012

Orman Genel Miidiirliigii Isletme ve Pazarlama Dairesi kayitlar

Not: Birimi m3 olan yakacak odununun ster’e ¢evrilmesinde “0.75” ¢arpim katsayis1 kullanilmstir.

Tiiketim ile Orman Genel Midiirliigi'niin rakamlar1 arasmdaki fark, 6zel iiretimlerden
(6zellikle kavak) ve kacak kesimlerden karsilanmaktadir. Nufiis artisi ile birlikte kisi
basma odun tiiketim miktarinin da artmasi sonucunda 2000,2010 ve 2020 yillarinda
40.1, 50.7 ve 61.4 milyon m’ odun tiiketilebilecegi tahmin edilmistir. Oniimiizdeki
yillarda giderek biyiiyecek olan arz a¢igmm 2020 yilinda 42.4 milyon m’e
ulasabilecegi belirtilmektedir. Mevcut verim giicii ile bu a¢igin dogal ormanlarimizdan
karsilanmak istenmesi durumunda agag¢ servetinin tiimii 20 yil iginde tiiketilecek bu
miktarm ithal edilmesi durumunda ise 2020 yilinda 7.5 milyar dolar kaynak
gerekecektir. Bu verilerden sonra yakin gelecekte orman {iriinleri sanayinin en biiyiik

sikintisinin hammadde tedariki olacag yolundaki fikirleri pekistirmektedir.
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4.4.1.2. Odun Hammaddesi Talebi

Bu endiistride odun hammaddesi talebi iiretilen levha miktarma baghdir. Uretim arttik¢a
odun hammaddesine talep artmaktadir. Uretim teknolojisindeki gelisme ayni miktardaki
odun hammaddesinden daha yiiksek randiman saglamay1 miimkiin kilmakta ise de talep

edilen odun hammaddesi miktarini fazlaca etkilemez.

Ulkemizde 37 sirket olup, 35 tanesi faaliyet halinde bulunmaktadir.11 MDF tesisi ve 23
adet te yonga levha, 2 Cimentolu yonga levha ve 1 adette Werzalit tesisinin yillik iiretim

kapasiteleri toplami 4.721.100 m*/y1l dur.

Giiniimiiz itibariyle sektoriimiizde kullanilan hesaplamalar dogrultusunda;
1 m’ Yonga levha iiretimi igin 3 ster,

1 m’ Lif levha iiretimi igin 5 ster, odun hammaddesi gerektiginden yola ¢ikildiginda,

Yillik Yonga Levha Uretimi: 2.834.100 m*/y1l * 3 ster = 8.502.300 ster/y1l
Yillik Lif Levha Uretimi: 1.887.000 m’/yil * 5 ster = 9.435.000 ster/y1l

Sektoriin Yillik Odun Hammaddesi Thtiyaci= 17.937.300 ster/yil’dur.

Tesislerin yillik % 80 Kapasite kullanim oranlart ile ¢alistigini hesapladigimizda,

17.937.300 ster/yil * % 80 = 14.349.840 ster/y1l Odun Hammaddesi gereklidir. [20]

Orman Genel Miidiirliigii 2003 verilerine gore kagitlik odun ve lif-yonga odunu i¢in
iiretim toplam 4.324.000 ster, yakacak odun iiretimi i¢in ise 7.816.000 ster olup genel
toplam 12.140.000 ster olmustur. [31]
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4.4.1.3 Odun Hammaddesinin Saglama Yollari

Ulkemizde yonga levha ve lif levha sektdrii igin yillik 14.349.840 ster/yill Odun
Hammaddesine ihtiya¢ duyulmaktadir.

Bu ihtiyacin ; 1.500.000-2.500.000 ster’i Orman Genel Miidiirliigii’nden, Tahsisle;
3.500.000 ster’i Ihale Yolu ile, Kylii Pazar Satiglari
1.250.000 ster’i Endiistriyel Atik, Talas,
1.250.000 ster’i Kavak Odunu.
3.000.000 ster’i ithalat yolu ile karsilanmaktadir.

Ayrica 150-250 bin ton kadar Lif-yonga odunu yakacak odunu adi altinda ithal
edilmektedir.

OGM Sati
60%

Sekil 4.7. Endiistriyel odun talebinin kargilanma durumu
Ulkemizdeki endiistriyel odun talebinin karsilanma miktar1 Sekil 4.7.’de gosterilmistir.
Buna gore ihtiyacin % 60’ Orman Genel Midirligi satislarindan, % 25’1 6zel sektor

satiglarindan, % 15’ide ithalat yolu ile karsilanmaktadir. [31]

Bu ithalat miktarinmn igerisinde yaklasik 3.000.000 ster lif-yonga odunu bulunmaktadir.
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ENDUSTRIYEL ODUN SATISLARININ SATI$
NEVILERINE DAGILIMI

indirimli Satis;
12

MmAcik Art.Satis
B Tahsisli Satis
Oindirimli Satis

Tahsisli Satis; Acik Art.Satis;
35 53

Sekil 4.8. Endiistriyel odun satiglarimn satis bigimlerine dagilim [31]

Ulkemizde Orman Genel Miidiirliigii tarafindan iiretilen endiistriyel odun miktarinmn
satig bigimleri % 53 acik artirmali, % 35 tahsisli ve % 12’si de indirimli satis olarak
Sekil 4.8’de goriildiigi gibi ger¢eklesmektedir.

Tiirkiye’de kurulu bulunan Lif-yonga tesislerinin Hammadde kaynagmi iki bélimde

mcelemek mimkiindir.

4.4.1.3.1. Kamu Sektorii

a) Orman Genel Miidiirliigiinden Tahsisli Lif-yonga Odun Satislari,
Genel ¢ercevede Orman Genel Midiirliigl tiretim programini, hammaddeyi kullanan

0zel kuruluglarin ihtiya¢ miktarini sorup gelebilecek taleplerini degerlendirerek ayarlar.

2000 Y1li Uretimi : 1.673.200 ster. (917.660 ster Ibreli + 755.540 ster Yaprakh)

2001 Yih Uretimi : 1.407.000 ster. ( 798.200 ster Ibreli + 608.800 ster Yaprakli)

2002 Yili Uretimi : 1.466.400 ster. (917.050 ster Ibreli + 549.350 ster Yaprakh)
2002 Y1l Ek Uretim 459.617 ster.

2003 Yih Uretimi : 1.352.800 Ster ( 785.150 ster ibreli + 567.650 ster Yapraklr)
2003 Y1l Ek Tahsis 224.500 ster.

2004 Y1l Uretimi : 1.836.214 Ster ( 809.799 ster Ibreli + 525.791 ster Yaprakl) [31]
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Tablo 4.45. Son 5 yillik OGM Lif-yonga Odunu {iretimi [31]

ORMAN GENEL MUDURLUGU TAHSIiSLi LiF-YONGA ODUN URETIiM PROG.(Son 5Y1l)

YILLAR 2000 2001 2002 2003 2004 2005
URETIM 1.673.200 | 1.407.000 | 1.466.400 | 1.352.800 | 1.335.590 -
EK URETIM * * 459.617 | 224.500 | 500.624 -
TOPLAM
URETIM 1673.200 | 1.407.000| 1.926.017 | 1.577.300 | 1.836.214 -
(Ster) (Ster) (Ster) (Ster) (Ster)

b) Orman Bolge Miidiirliiklerine Bagli Orman Isletmelerinin Ihaleleri

Fabrikalarin gereksinim duyduklar1 odun hammaddesinin saglama yollarindan birisi de
Orman Genel Miidiirliigiinin  mevcut isletmelerdeki tahsisli odun taleplerini
karsiladiktan sonraki iiretimde olusan emvalin ag¢ik artrma yoluyla sanayiye
kazandirilmasi ile gergeklesir.
Orman iriinlerinin yaklasik % 50°den fazlasi ag¢ik artirmali satis yoluyla
degerlendirilmektedir. A¢ik artirmali satis gelirlerinin biiyiik boliimii tomruk ve sanayi
odunu satislarindan olusmaktatir.

Cesitli kanunlardan dogan haklar indirimli

nedeniyle satts yontemleri de

uygulanmaktadir.

4.4.1.3.2. Ozel Sektor

a) Koylii Pazar Satislar1

Koyli Pazar satiglari, c¢ikarilan ilgili yasalarla, (Bu yasalar 6831 sayili orman
kanununun 34’uncu maddesi uyarinca hazirlanmistir.) Devlet ormanlarindan orman
koyliilerine taninmis olan faydalanma haklarindan biridir. lgili yasalar cergevelerinde
siirlart iginde devlet ormani bulunan kdylillere ve Orman Koéylerini Kalkindirma
Kooperatiflerine kesip satig yerlerine tasidiklar1 (orman igi istiflere), yonga levha ve Lif
levha endiistrisi icin gerekli yakacak odunu ve sanayi odununun % 100 iine kadari
istedikleri takdirde kendilerine maliyet bedeli ile verilebilmektedir. Bagka bir ifade ile
Orman Genel Miudiirliigii, Baltalik ormanlarindan genellikle 20 yillik periyodlarla
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urettigi yakacak odunlari, isciligi iireticiden olmak kaydi ile iirettigi odunun % 100’{inii

Koylii Pazar Satis1 olarak belli bir riisum karsilig1 orman koyliisiine vermektedir. [32]

Orman Koyliisii ve Kooperatiflerin elde ettigi emvali:
-Kendileri pazarlamakta,
-Onceden sdzlesme yaptiklar1 mahrukatgilara (Odun Tiiccari) satmakta,

-Yoredeki odun alim satimi1 yapan bireylere satmaktadirlar.

Sahipli arazilerden odun hammaddesinin saglanmasi:

b) Ozel Kavak Uretimi Yapip Satan Sahislar

Bu endiistri kolunun odun hammaddesi saglama konusunda odun tireticisi olarak devlet
orman isletmeleri disinda 6zel arazi sahipleri ile de iliskisi vardir. Ozel arazi sahipleri

odun {iretimi amaciyla kavak ve okaliptus tireticiligi de yapmaktadir.

¢) Sanayi Artiklari
Kereste ve kontrplak fabrikalarmmdan ¢ikan atiklar kenar kirintilari yine iiretime bu

yoldan kazandirilmaktadir.

d) ithalat Yolu Ile Thtiyacin Karsilanmasi

Fabrikalarin hammadde sikintist i¢inde olduklari donemlerde yurt disindan ozellikle
Rusya, Sibirya, Ukrayna basta olmak iizere Dogu Avrupa iilkelerinden ihtiyaclarmi
karsilamaktadirlar. Genellikle gemilerle limanlara getirilen odun kamyonlarla
fabrikalara nakledilmektedir. Son donemlerde de Romanya, Bulgaristan gibi balkan

devletlerinden demiryolu aracilig1 ile odun ithal edilmektedir.
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ithalatin Ulke Gruplarina Gére Dagilimi

O Rusya Fed. M Dig Bag. Devetler
O Afrika @ EU ve EFTA
O Diger Avrupa Ulkeleri @ Diger

Sekil 4.9. Odun ithalatinin tilke gruplarina gore dagilimi [11]

ithalatin Agag Tiirlerine Gore Dag|I|m||

59%

2% 4%
@ Cam B Diger Ibreli O Tropical agag
O Kayin O Gok-Ladin O Diger Yaprakli

Sekil 4.10. Odun ithalatinin agag tiirlerine gére dagilim [11]
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Sekil 4.9. Ulkemize ithal edilen odunun iilke gruplarma dagilimi goriilmektedir.Bu
miktarm % 58 gibi yiiksek bir orani Rusya Federasyonu ve o6zellikle Ukrayna’dan
gelmektedir. Sekil 4.10.’da yapilan odun ithalatmm agag tiirlerine dagilimi % 59 ¢am
tiirleri, % 15 diger ibreli agaglar, % 12 tropikal agaclar, % 8 kaym, % 4 gbknar-ladin, %
2’de diger yaprakl tiirleri olarak olusmaktadir.

4.4.1.4. Hammadde Temini Ve Alinmas1 Gereken Tedbirler

Silvikiiltiirel tedbirler, yerinde ve zamaninda etkin bir sekilde uygulandig1 takdirde
sanayinin ihtiyaci olan odun hammaddesi {iretim miktarlari ciddi bicimde artacag: gibi,
ayrica ormanlik alanlar yangma potansiyel ortamlar olmaktan ¢ikacaktir. Bunlara ek

olarak yillik cari artim da yiikselecektir.

Son yillarda oduna olan asir1 talep nedeniyle endiistriyel kavak plantasyonlarmin
tesisine yonelen kitlenin hizin1 yiikseltmek icin, sorunlara el atarak, tlkenin her
yoresinde bilingli, kaliteli ve randimanh melez kavak yetistirilmesini tesvik etmeye ek

olarak asagidaki tedbirlerin alinmas1 gerekmektedir.

Cevre ve Orman Bakanhg: énciiliigiinde, TEMA, FAO, Universite isbirligi ile baslayan
Tiirkiye’de  Endiistriyel Plantasyonlarin  gelistirilmesi  projesine, 0©zel sektor
kuruluslarminda destek vererek yabanci lilkelerde 20-30 yil once baslamis olan bu
calismalarm tilkemizde de ilk tohumlarinin atilmasmi saglayacak her tiirlii fedakarhigin

yapilmasi gerekmektedir.

Lif-yonga levha sektoriinde kullanilmasinda kalite yoniinden hi¢bir sakinca goriilmeyen
hizli gelisen Kizilagag, Kizilcam ve Sahilcami plantasyonlarinin yaygimlagtirilmasi

iilkemize yakin gelecekte biiyiik faydalar saglayacaktir.

Bu nedenle;

* Degerlendirilemeyen “bozuk orman” vasfindaki sahalarda ve 3.smif tarim arazilerinde
Endiistriyel Orman Plantasyonlarmin tesisine imkan taninmast.

* Endiistriyel Orman Plantasyonlarmnimn tesisinde ilgili kamu kuruluslar tarafindan her

tiirlii tesvik tedbirlerinin uygulanmasinin saglanmasi.
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* Cevre ve Orman Bakanhg ilgili kuruluslar tarafindan tohum ve fidan destegiyle
birlikte, planlama gibi teknik yardimmn saglanmasi.

* Ozel sektdr, (uzun vadeli yatirimlara istekli olmasi her ne kadar gii¢ ise de) kurulu
tesislerinin faaliyetlerini devam ettirmek zorundadir. Ancak Diinya {ilkelerinin dogal
ormanlarin1 korumaya almaya basladigi bu donemde, devletimizin de pek tabi olarak
dogal ormanlarimizi koruma altina almasi ¢ok dogaldir. Dolayistyla azalacak istihsali
karsilamak ancak Endiistriyel Orman Plantasyon faaliyetlerine 6zel sektoriin katkisinin
saglanmasi ile miimkiin olacaktir. Bugiin diinyada pek c¢ok iilke odun a¢igini gidermek
amaciyla ulusal ¢oziimler iiretmekte, odun iiretimine yonelik aga¢landirma yatirimlarma

bliylik 6nem vermektedir.

Ancak iilkemizin i¢inde bulundugu ekonomik kosullar ve sektoriin ozellikleri geregi
Endiistriyel Orman Plantasyon yatirimlarmm tamaminin devlet tarafindan yapilmasi
miimkiin olmadigindan, ilgili 6zel sektoriin bu faaliyetlerin igine ¢ekilmesi ve ozellikle
odun isleyen lif levha, yonga levha sektorii ile kagit ve ambalaj sanayilerinin
Endiistriyel Orman Plantasyonlar1 yatirmmlarina katiliminin saglanmasi, hammadde

temin bakimindan kendi geleceklerini giivenceye almis olacaklardir.

Cevre ve Orman Bakanhigl, TEMA, FAO tarafindan yapilan arastirmalar sonucunda
hizli gelisen agag tiirlerinden KIZILCAM, KIZILAGAC ve SAHILCAMI iizerinde
calismalar yapilmasi 6ngoriilmektedir. [22] ,[33]

Tiirkiye’de artan odun hammaddesi talebinin karsilanabilmesi i¢in 6n goriilen hususlar:
1-Dogal ormanlardan saglanan odun hammaddesi tiretimi

2-Atik kagitlarin ve odun atiklarinin yeniden kullanilmasi

3-Odun hammaddesi ithalati

4-Odun yerine ikame maddelerin kullanilmasi1

5-Agaclandirma yatirimlari yolu ile odun iiretiminin artirilmasi [34]

(1) Tirkiye de odun hammaddesi talebinin tamammm  dogal ormanlarimizdan
karsilanacagi gibi bir varsayimi uygulamamiz halinde dogal ormanlarimizdaki dikili

odun hacminin 2030 yilindan 6nce tiikenecegi asagidaki tablo 4.46’dan anlasilmaktadir.
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Tablo 4.46.Y1llik odun talebi ve tiretim kapasitesi [33]

Dikili Aga¢ Hacmi Yillik Uretim
Nufus Yillik Odun Uretim Uretin

Yillar Talebi Oncesi Sonrast Kapasitesi

Milyon m’ Milyon m’ Milyon m’ Milyon m’ Milyon m’
2000 64.913 35.702 1018.692 1000.079 17.711
2005 68.936 38.673 915.201 891.329 15.454
2010 73.209 41.802 784.550 754.918 12.855
2015 77.747 45.093 624.252. 588.360 9.917
2020 82.566 48.714 431.159 388.330 6.634
2025 87.683 52.610 202.152 151.768 3.009
2030 93.118 56.802 0.000 0.000 0.000

(2) Tirkiye de atik kagit doniisiim oranlari, AB iilkelerindeki oranlardan daha
asagidadir. Tiirkiye de atik kagit toplanmasi ve kullanimi tesvik etmek ve diizene

koymak i¢in yeni politika ve yasalarin gelistirilmesi gerekmektedir.

(3 ) Artan odun hammaddesi talebinin, ithalat yoluyla karsilanabilmesi.

Bir takim tedbirlerin simdiden alinmamasi halinde Tiirkiye’de giderek artan odun

hammaddesi talebi karsilamak {izere, gelecekte daha fazla miktarda odun hammaddesi

ithalatmi zorunlu kilacaktir.[34]

Odun iiretim fazlasi olan tilkeler, odun hammaddelerini ham olarak ihra¢ etmek yerine,
gelecekte daha ¢ok mamul ve yart mamul odun {iriinii ihra¢ etmeyi tercih edeceklerdir.
Bu durum odun ithal maliyetlerinin bugiin ongdriilenden daha fazla olmasma yol

acgacaktir.

(4) Odun yerine ikame maddelerin kullanilmas1 smirlt bir se¢cenektir. Odun dogal bir
islem sonucu {retilmektedir, ikame edilecek malzemeler ise endiistriyel bir iglem

sonucu enerji harcanarak iiretilirler.
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(5) Plantasyon yatirimlar1 yaparak odun iiretiminin artirtlmasma c¢alismak kac¢milmaz

bir uygulamadir.

4.4.1.5. Diinya’da Agaclandirma Yatwrimlarim Tesvik I¢in Yararlanilan Uygulamalar
[33]

* Vergi kolayliklar
a) Vergi Muafiyeti: Portekiz’de gelirler vergiden muaf,
b) Vergi indirimi: Sili’de % 50, Italya’da vergi oran1 % 2-3

¢) Yatirim Indirimi: Yeni Zelanda’da % 66.

* Hibe
Dogal Orman alanlarmi genisletmek amaciyla yapilan aga¢landirmalardir. Avustralya
da yatrrmin % 50’si hibe dir. Amerika ve Avrupa iilkelerinde de devlet hibe arazi

uygulamalar1 yapmaktadir.

* Krediler
ABD, Almanya, Ispanya, ingiltere, Hollanda, Arjantin, Italya, Sili, Avustralya ve Yeni
Zelanda % 2-3 faiz ile krediler kullandirmaktadir.

* Teknik Yardmmlar
Bilgi, ekipman, 1slah edilmis dikim materyali, planlama, koruma gibi yardimlar iilkeler

kendi devlet imkanlari ile saglamaktadir.

* Arazi Tahsisleri

Devlet, plantasyon yatirimlarimda basarili olmus ¢ogu iilkede tesvik edici olmustur.

4.4.1.6. Lif Yonga Odunlarinda Kalite Sorunu

Uzun yillar iilkemizde yiiriirliikte bulunan lif yonga odun standardizayonu, sektérde son
yillar dahil teknolojik gelisim ve kapasite yiiksekligi nedeni ile ince ¢apli dolayisiyla
m>’deki kabuk pay: yiiksek odunlar artan iiretim kapasitesine cevap verememektedir.

Bu da randmman diistikliigii ile maliyet yiiksekligine neden olmaktadir. Kagit fabrikalari
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gibi lif iireten lif levha sektorii kagitlik odun vasfinin altindaki ince ¢apli (5-8 cm.) ibreli
odunlar ile kaliteli levha yapip yabanci iilkelerde rekabet yapma sansi aramaktadir.
(Ustelik yurtdisina gore 2-2,5 misli odun maliyetleri ile) Bu nedenle kagitlik odun, ince
sanayi odunu ve lif yonga odunlarmin standartlarini ortak bir isim altinda toplayip
sektdriin odun kalitesinin Orman Genel Miidiirliigii tarafindan giivence altma almmasi
gerekmektedir. Isletmelerdeki farkli goriis ve uygulamalarm ortadan kaldirilmasi ile
sene baslarinda firmalar rahatlikla % 6 kati teminatlarmi yatirarak isletme miidiirlikleri
ile sozlesme yapma sanslari dogacaktir.Lif yonga odunu standarti su anda 4-20 cm
arasindaki ¢apa sahip, boyu 1-1,5 m.olan yuvarlak odunlar olarak tanimlanmaktadir. Bu
sekildeki genis aralik, orman isletmelerin {iretim yaparken ince u¢ ¢apmi 4-5 cm.’yi
kabiil gorerek ince capli emval iiretmesine neden olmaktadir. Standartin degeri

yiikseltilmeli ve iiretim bu dogrultuda yapilmahdir. [35]

4.4.1.7. Hammadde Fiyat: Ile Iigili Sorunlar ve Céziim Onerileri

Orman Genel Miidirliigi’niin tahsis fiyatlarini1 tesbit ve arttirma yontemi yeniden
gozden gecirilmelidir. Fiyat ortaya c¢ikarken son li¢ aydaki ihaleye ¢ikan lif-yonga
odununun agirlikli ortalama fiyatlar1 esas alinmakta ve bu da odun fiyatin1 enflasyon

oraninin ¢ok tizerine ¢ikarmaktadir.

Sanayicinin hammadde teminindeki sorunlardan biri de, yakacak talebinin had sathaya
ulastigi kis aylarinda, teminat, yeterlilik ve kapasite belgesi gibi hi¢c bir kriter
aranmaksizin, herkese agik, kiiclik miktarlarda odun i¢in yapilan ihaleler sonucu olusan
ortalama fiyatlarin, tahsis fiyatlarmmn olusmasma esas teskil etmektedir. Bu da odun
fiyatinin diinya fiyatlarinin iizerinde seyretmesine sebep olmaktadir. Yapilan bu

ihalelere girenlerde c¢esitli kriterlerin aranmasi1 gerekmektedir. [36]

Fiyatlarin yiiksek olmasma gosterilen bir diger gerek¢e, Orman Genel Miidiirliigii’niin
maliyetlerin yliksekligidir. Maliyetlerin yliksek olmasmin ana nedeni diisiik kapasitede
iiretim yapilmasi ve yiiksek sabit giderlerdir. [37]

Orman igi istif yerlerindeki odunlar ¢ok yiiksek nakliye bedelleri 6denerek son depolara
naklettirilmektedir. Zorunlu haller disinda bu yontem benimsenmemelidir. Mecburiyetin

oldugunda durumlarda 6denecek nakliye bedelleri makul smirlarda olmalidir.
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Asagida Tablo 4.49°da son 13 yilin tahsisli odun satis fiyatlar1 goriilmektedir. Orman
Genel Miidiirliigii baz1 donemler aylik bazi donemlerde 3 aylik olarak fiyatlarina zam

yapmustir. Uygulanan bu tahsis fiyatlar1 ile odunun fabrikalara olan maliyeti yaklasik
80.000.000 TL/ton’a ulagsmaktadir.
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Tablo 4.47. Orman Genel Midirligii Tahsisli Odun Satig Fiyatlari (Son 13 y1l)

(TL./Ster)

Tablo 4.47.0RMAN GENEL MUDURLUGU TAHSISLI ODUN SATIS FIYATLARI (Son 13 yil)

IBRELI ve KAVAK LIF-YONGA

YAPRAKLI LIF YONGA

YILLAR RAMPA SON DEPO RAMPA SON DEPO
Eyl.91 51.000 72.000 65.000 92.000
Eki1.92 95.000 175.000 160.000 215.000
Agu.93 205.000 290.000 290.000 350.000
Eki.94 370.000 490.000 390.000 580.000
Eki1.95 800.000 1.050.000 1.000.000 1.250.000
Tem.96 1.350.000 1.800.000 1.700.000 2.300.000
ARALIK--1997 2.650.000 3.800.000 3.250.000 4.500.000
Oca.98 2.950.000 3.800.000 4.200.000 5.100.000
Tem.98 3.900.000 5.400.000 5.100.000 6.700.000
ARALIK--1998 4.300.000 5.800.000 5.300.000 7.250.000
Oca.99 4.700.000 6.300.000 6.000.000 7.900.000
Haz.99 5.850.000 7.750.000 7.100.000 9.300.000
Eyl.99 6.600.000 8.500.000 8.000.000 10.350.000
ARALIK--1999 6.800.000 8.600.000 8.200.000 10.600.000
Sub.00 7.450.000 9.900.000 9.000.000 12.400.000
Mar.00 7.550.000 9.950.000 9.100.000 12.600.000
Haz.00 7.850.000 10.500.000 9.450.000 13.200.000
Eyl.00 8.300.000 10.900.000 9.850.000 13.500.000
ARALIK--2000 9.000.000 11.350.000 10.800.000 14.000.000
Ock.01 10.350.000 13.050.000 12.400.000 16.100.000
May.01 11.500.000 14.500.000 13.800.000 17.900.000
Tem.01 12.100.000 15.150.000 14.500.000 18.700.000
ARALIK--2001 13.350.000 16.700.000 16.000.000 20.600.000
Ock.02 15.000.000 18.750.000 17.950.000 23.100.000
Nis.02 16.000.000 20.000.000 19.150.000 24.600.000
Tem.02 17.000.000 21.250.000 20.350.000 26.150.000
Ekm.02 18.750.000 23.500.000 22.500.000 28.750.000
20.Kas.02 20.500.000 25.500.000 25.000.000 31.700.000
10.0ck.03 22.000.000 27.500.000 27.000.000 34.500.000
01.Nis.03 23.500.000 29.000.000 30.000.000 38.000.000
01.Tem.03 25.000.000 32.000.000 33.000.000 42.000.000
01.0ck.04 28.000.000 36.000.000 38.000.000 50.000.000
01.Tem.04 30.000.000 38.000.000 40.000.000 50.000.000

Yonga Levha Sanayicileri Dernegi Kayitlar

Orman Genel Midirligi diger kamu kurumlarindan farkli bir yapi igerisinde

bulunmaktadir. Odun fiyatlarindaki satis politikasmi belirlerken 6zel bir isletme gibi
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karlihg1 da amaglayan bir kurum olmak zorundadir. Ancak bazi donemlerde yillik
enflasyon oraninmn iizerinde yapilan zamlar, sektoriin dis piyasa ile rekabet sansini
azaltmaktadir. Ornegin 2002 yili enflasyon oran1 % 32 olmasma ragmen, yapilan fiyat

artis1 % 53,5’tur.

Orman Genel Miidiirligii odun fiyatlarindaki satis politikasint belirlerken hiikiimetin
belirledigi hedeflenen enflasyon orami esas almmalidir. Aylik enflasyon oranlari
paralelinde fiyat listeleri hazirlanmali, iicer aylik donemler sonunda da gerekli
diizeltmeler yapilmalidir. haleye ¢ikarilmasi diisiiniilen odunlar, ihaleye ¢ikilmadan,

tahsis olarak oncelikle sanayiye onerilmelidir.

Ihalelere katilim, kesin olarak disiplin altma almmahdir. Thaleye katilan mahrukatgilar
(yakacak odunu satan kisiler), odun tiiccarlar1 ve yakacak odunu kullananlar ihalelere
alimmamalidir. Katilanlardan da sanayici belgesi istenmesi ile problem ¢oziime
kavusacaktir. Ayrica ililkemizde iiretilen hammadde olarak kullanilabilecek odunlarin
yakacak olarak kullanilmas1 sorun teskil etmektedir. Ulkemizde toplam iiretimin %
50’lere varan kismi yakacak olarak kullanilmakta, bu oran Avrupa’da % 20’dir.
Problemi ¢6zebilmek i¢in yakacak odununu sanayiye kazandirarak, tiiketimi komiir ve

dogalgaz gibi alternatiflere yonlendirmek devlet politikas1 olmalidir.

Zirai Karantina Yonetmeligi acilen diizeltilmelidir. (En son ¢ikan yonetmelikte
ibrelilerin kabuklu olarak ithali yasaktr ve getirilecek odunun % 20 rutubet degerinin
altina inmesi ve de bir konteynir’da kapali olarak getirilmesi sart1 vardi)

Ibreli agaclarin kabuklu ithaline imkan saglanmalidir.

Ozellikle Karadeniz bdlgesinde Kizilagag iiretimi ile ilgili engeller kaldirilmalidir.

Dogu Karadeniz bolgesindeki Orman giilii varliginin, sanayinin kullanimma verilmesi

icin gerekli tedbirler alinmali ve diizenlemeler yapilmalidir.
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4.4.2. Yasa ve Yonetmeliklerle ile flgili Sorunlar ve Coziim Onerileri

Orman iriinlerinin tahsisli satiglar1 hakkindaki esaslar, 6831 sayili orman kanununun
30’uncu maddesi uyarinca hazirlanmistir. Bu esaslar Devlet ormanlarindan elde
edilecek triinlerin tahsisli satiglarmi diizenlemek amaciyla hazirlanmis olup, her tiirlii

orman {irliniiniin tahsisli satigina ait uygulama sekil, sart ve esaslarmi kapsar. [11]

Bu yonetmelik ¢ercevesinde Orman Genel Miidiirliigii Tahsis fiyatlarmi belirlerken, son
iic ayda olusan ihale fiyatlarmin ortalamasina gore, tahsisli fiyatlara uygulanacak zam
miktarmi ayarlamaktadir. Yasa’dan kaynaklanan bu madde sonucu artan ihale fiyatlari
ile beraber tahsis fiyatlarida artmaktadir. Bu maddenin degistirilmesi yerli iireticiyi

rahatlatacaktir.

Yatirim tesviki, is¢i glivenligi, TSE standardizasyon uygulama denetimleri ile ilgili
yasalarin bugiinkii gereksinimleri karsilayamadigi, Orman Genel Miidirliigiince
uygulanan fiyat politikasinin yanlis oldugu ifade edilmistir. TSE uygunluk belgelerinin
verildigi ancak, daha sonra yeterli denetimlerin yapilmamasi nedeniyle {iriin kalitesinde
ortaya c¢ikan farklihgmn {iriin kullaniminda yanhsliklara ve zayiatin artmasma neden

oldugu belirtilmistir.

4.4.3. Iscilerle ile Tlgili Sorunlar ve Céziim Onerileri

Sektorde biiyilk oranda ara eleman sikintist bulunmaktadir. Teknik bilgi ve beceri
isteyen makinalarm basinda vasifsiz isciler calistirilmaktadir. is¢i giivenligi ile ilgili
yasalarin yetersizligi ve gerekli denetimlerin yapilmamasi konusunda da sikayetler
vardir. [2] Bu sikintiyr asabilmek icin meslek liselerinde sektore iliskin dersler

konulmali, uygulamada iyi yetistirilmis elemanlar sektére kazandirilmalidir.

4.4.4. Kalifiye Personel ile lgili Sorunlar ve Coziim Onerileri

Yeni istthdam edilen personelin egitimsizligi yaninda Orman Endiistri Miithendis’lerinin

teori ile uygulamada baglanti kurmakta zorlandigi ve iiretime tamamen vakif
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olmadiklar1 ifade edilmistir. Bu nedenle miihendis yerine is¢ilikten yetismis ustalara

sorumluluk vermeyi tercih etmektedirler. [2]

Sektorde c¢alisacak Orman Endiistri Miihendislerine, egitim verilirken mutlaka

uygulamaya yonelik calismalarmin artirilmasi gerekmektedir.

4.4.5. Teknolojik Yetersizlik ve Yedek Parca Temini Ile ilgili Sorunlar ve Coziim

Onerileri

Baz fabrikalarda teknolojinin eski olmasi liretimde aksamalara neden olmakta, yedek
parca ihtiyact ancak yurt disindan temin edilebildiginden zaman kaybi1 ve maliyet
artisina neden olmaktadir. Coziim olarak Tiirkiye’de yedek parca imalati yapan
firmalarin desteklenmesi istenmektedir. Fabrikalar kendi biinyesinde bakim-onarim

boliimii olusturarak ihtiyaclarini gidermektedirler. [2]

4.4.6. Ulasimdan Kaynaklanan Sorunlar ve Coziim Onerileri

Fabrikalar kurulus asamasmmda hammaddeye ve pazara yakinlik gibi kriterler
dogrultusunda yer se¢imlerini yapmaktadirlar. Sektérde hammaddeyi tasimak daha zor
oldugundan fabrikalarm yer se¢imini hammaddenin fazla oldugu bdlgelere
kullanmalarm1 gerektirmistir. Fabrika yeri secilirken bilimsel olarak, hammadde tagima
ve {lirlin tasima maliyet grafiklerinin kesistikleri mimumum noktalar yer se¢imini

belirlemektedir.

Yiikte agir olan hammadde ve {riin genelde iilkemizde karayolu ile tasmmaktadir.
Hammadde odun ithal edildiginde gemi ile en yakin limana getirilmekte oradan da
karayolu ile fabrikalara tasinmaktadir. Son dénemde Romanya ve Bulgaristan gibi
balkan devletlerinden ithal edilen odunlar trenle marmara bdlgesinde bulunan baz
fabrikalara getirilmistir. Ancak iilkemizdeki demir yollarinda istenilen nitelikte vagon
olmamasi, deniz yollarinda uzun siiren bekletilmeler yaninda nakliye iicretlerinin siirekli

yukselmesi sorun olmaktadir. [20 ]
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4.4.7. Avrupa Birligi Uyum Yasalar ile Tlgili Sorunlar ve Céziim Onerileri

Avrupa Birligi uyum yasalar1 kapsaminda ahsap levha iirlinlerinde formaldehit
ayrigsmasimnin ihracatta sorunlara neden olacagi endiseleri vardir. Ancak, baz1 fabrikalar
E1 smif1 tutkal kullanmakta iseler de kullanim orani diisiik olup, E2 ve E3 smifi tutkal

kullanarak {iretim yapan fabrikalar mevcuttur. [2]

Mobilyacilar ile levha {ireticilerinin bilgi iletisimi saglamalari, kullanim hatalar1 ve
ortak bir standardizasyon konularmnda ¢alisma yapmalar1 6nerilmektedir. Bu dogrultuda
yonga levha iireticilerinin standart tiretim kalinlig1 olan 18 mm yerine 16 mm’ye ge¢gme
calismalart disiince asamasindadir. Avrupadaki standart {iretim 16 mm’dir.
Ulkemizdeki hammadde dar bogaz diisiiniildiigiinde 2 mm kalnlik farki % 20 gibi bir
hammadde tasarrufu saglayacaktir. Bu sekilde bir gecis i¢in gerekli alt yapi
olusturulmali mobilya iireticileri ve aksesuar lireticileri ile bir araya gelerek calismalar

yapilmalidir. [20 ]

Sektorde bulunan firmalarm acil olarak yapmasi gerekenler, gerek kendi g¢abalari
gerekse devlet ve goniillii kuruluslarla birlikte hammaddeyi yeterli ve zamaninda
karsilayacak ¢oziim yollarin1 bulmalari gerekmektedir. Bugiin TEMA ve Cevre ve
Orman Bakanhgmin katkilar1 ile olusturulmaya calisilan Aga¢ Tarimi ve Endiistriyel
Plantasyonlarin kurulmasi c¢aligmalarma biitlin varliklar1 ile destek vermeleri
gerekmektedir. Her firma gelecegini diisiinlip Agaclandirma c¢alismalarina hiz
vermelidir. Nihai {iirlinlin nereden temin edildigi (dogal ormandan mi? Yoksa
endiistriyel plantasyondan mi? ) seklinde yasal diizenlemeler koyulacaktir. Bu
diizenlemeler orman sertifikasyonu baslig altinda tlilkemizde de baglamustir. Sanayi
iiretimi yapan tiim endiistri kollarina, dogay1 kirlettigi i¢in ya vergi kesintisi ya da agac
dikme zorunluluklar1 getirilecektir. Avrupa Birligi kapisinda olan iilkemizin de bu

sekilde bir alt yapiya kavusturulma zorunlulugu bulunmaktadir. [20 ]

4.4.8. Ureticilerin Kalite Anlayisi ile Tlgili Sorunlar ve Coziim Onerileri

Ureticilerin maliyetleri diisiirebilme amaciyla levha 6zelliklerinin kétiilestirildigi, eko-

sunta adiyla yapilan yongalevha tiretiminin yanlishgi belirtilmektedir. Bu levhalarin
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yogunlugu 400-450 kg/cm3 olmaktadir. 700-750 kg/cm3 olan normal bir levhanin
yaninda, iiretim maliyetlerinin diistiriilerek haksiz rekabet ortamu yaratildigi, bunun

sonucu olarak, yonga evha ve lif levha kullanan firmalarin sorunlar yasadig ifade
edilmektedir. [2 ]

4.4.9. Ekonomik Belirsizlik ve Céziim Onerileri

Ulkemizde yasanan ekonomik krizlere bagl olarak déviz kurlarmin agir1 yiikselmesi
girdi maliyetlerini yiikseltmis, belirsizlikten dolay1 stoka hammadde alimamamis ya da
gerektiginde hammadde bulunamamustir. Girdi fiyatlarindaki istikrarsizlik nedeniyle
maliyetleri siirekli degisim gostermis, bunun iriin fiyatlarina yansitilamamasi kar

marjlarmi diistirmistiir. [2]

4.4.10. Tliskide Olunan Sektorlerle ilgili Sorunlar ve Coziim Onerileri

Yonga levha ve lif levha iiretimi i¢in gereken hammadde temini ve Triinlerin

pazarlanmasina bagl olarak iliskide bulunulan sektorler iligski yogunluklarma gore;

Mobilya sektorii,

Orman isletmelersi,

Tutkal ve kimyasal madde tiretim sektorti,
Kereste fabrikalar1 ve marangozlar,

Kagit sektorii (hammadde temini agisindan),
Insaat sektorii (prefabrik ev yapm),
Dekorasyon,

Odun tiiccarlari,

Petrol tiriinleri saticilari,

Otomotiv sektorii,

Enerji (Tedas),

Profil iireticileri,

Orman-kdy kooperatifleri,

Cimento iiretim sektor,

Metal sanayii, olarak siralanabilir. [2]
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Fabrikalar mobilya, orman isletmeleri, tutkal ve kimyasal madde iireticileri ile siirekli
iliskide olduklarini belirtmislerdir. Iliskide olunan sektdrlerle yasanan sorunlar;

Uriin 6 zelliklerinin kullanicilar tarafindan yeterince bilinmemesi,

Orman Genel Midiirliiglince hammadde odun tahsisi uygulamalarindaki sorunlar,
Fabrika-kullanic1 arasindaki iletisim bozuklugu,

[liskide olunan sektdrlerin iiretimlerinde aksamalar,

Uretimden kaynaklanan kusurlar (levhalarda ¢arpilma, yabanci madde ¢ikmasi),

Orman isletmelerinde fiyat rekabeti olmamasi,

Tutkal fiyatlarmin yiiksek olmasi,

Orman Isletmelerinin hammadde iiretiminde yetersiz kalmasi,

seklinde siralanabilir. [2 ]
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5.TARTISMA VE SONUC

Yonga levha ve lif levha endiistrisinde faaliyet gosteren bir kisim fabrikalarda 25-30 yil
oncesinin teknolojisi ile iiretim yapilmasi maliyetler ve {irlin 6zelliklerini olumsuz
etkiledigi sdylenebilir. Ancak son déonemlerde gerek yeni kurulan tesisler gerekse ilave

yatirimlarla tesislerin yenilenme ¢alismalari hizla devam etmektedir.

Sektorde 37 oOzel kurulus mevcuttur. Bu tesislerin Ekim 2004 itibariyle 35’1 faal
durumdadir. Bu tesislerin, 2’si ¢imentolu yongalevha, 1’1 kaliplanmis yonga levha
(Werzalit) ve 23’1 yonga levha, 2’si yas yontemle sert lif levha ve 9’u kuru yontemle

MDF iiretmektedir.

Lif -Yonga Levha Sektorti, 26 adet yonga levha ve 11 adet MDF tesisi ile y1llik yaklasik
4.721.1000 m?’liikk levha iiretim kapasitesine ulasmistir. Ulkemizin hemen hemen tiim

bolgelerine yayilmis olan bu tesislerin tamammin ana sorunu, “odun hammaddesi”

teminindeki darbogazdir.

Tiirkiye’de odun maliyeti Avrupa’ya oranla % 39,6 , elektrigin % 94, tutkal fiyatinin da
% 13 daha pahah oldugu goriilmektedir. Uretim maliyetlerindeki bu farklar iilkemizde

iscilik giderlerinin Avrupa’ya oranla daha ucuz olmasi ile kapanmaktadir.

Uriinler melamin emdirilmis dekor kagitlarla kaplanarak piyasaya sunulmaktadir.
Zaman zaman disaridan yada diger firmalardan aldiklar1 hazir yonga levha ve ya MDF
yi kendi tesislerinde kaplayarak satis yapmaktadirlar. Firmalarin bir kismu bayilik
sistemiyle, bir kismi1 ise dogrudan satis yapmaktadir. Sektordeki firma sayismnin fazla
olmasi satiglarda son derece yogun rekabet ortamini gerektirmekte bu da zaman zaman

fiyatin kirilarak kar marjlarmmim diismesine sebep olmaktadir.

Firmalardan 4’1 yalmiz E1 sinif1 levha iiretirken, digerleri emisyon miktarmi siparige

gore ayarlamakta veya buna dikkat etmemektedir.
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Fabrikalar ¢ogunlukla verimli orman alanlarinin fazla oldugu Karadeniz (15 adet) ve
Marmara (11 adet) bolgelerinde kurulmuslardir. Marmara bolgesini tercih eden firmalar

pazara da yakinlk avantajni kullanmaktadirlar.

Lif levha sektoriinde o6zellikle MDF iiretiminde ileri teknolojiler kullanilmaktadir.
Yonga levha sektoriinde ise bir¢ok kurulus yeni yatirimlarla teknoloji yenileme c¢abast

icerisindedir. Yeni kurulan tesisler ise son teknoloji ile donatilmaktadir.

Yonga levha ve Iif levha iiretiminde; iiriin standartlarma tam olarak uyuldugu
sdylenemez. Ozellikle son zamanlarda eko-sunta ismi ile diisiik yogunluklu yonga
levhalar {iiretilmekte ve girdiler azaltilarak maliyet diisiiriilme yoluna gidilmektedir.
Uriiniin kaplanmis olarak piyasaya sunulmasi tiiketici tarafindan kalitenin ikinci plana
itilmesine sebep olmaktadir. Bu durum, uygun olmayan ozellikte iiretim ile haksiz
rekabete neden olurken, kullanim swasmda bir ¢ok problemin kaynagmni
olusturmaktadir. TSE tarafindan kalite ve iiretim uygunluk belgeleri verilmesine karsilik
denetimlerin yeterli olmamasi da bu tir uygulamalara sebebiyet vermektedir.
Standartlarda yapilacak kiiciik ilavelerle standartlarin daha agik ve uygulanabilir

kilinmas1 miimkiin goriilmektedir.

Hammadde, Orman Genel Miidiirliigii’'nce lif-yonga odunu adi altinda iiretilmekte olup,
yakacak odunlarmin bir kism1 da bu maksatla kullanilmaktadir. Maalesef sektér mevcut
lif-yonga odunu standardinda hammadde bulamadigi i¢in yakacak odununu da bu
maksatla kullandig1 goriilmektedir. Yillar itibariyla her iki odun iiretiminde azalma
vardir. Sektérde 1 m® yonga levha iiretimi igin 3 ster, lif levha tiretimi igin 5 ster odun
hesabim kullanmaktadir. Bazilar1 ise 1 m® yonga levha igin 2.4 ster, 1 m’ lif levha igin
ise 2.7 ster odun kullanmak gerektigini bildirmektedir.Bu konuda bir anlagmazlik
ortadadir. Odun hammaddesi agigmi kapatmak {izere, yakmaya mahsus agaclar ve
yuvarlak agaclar smifindan 2001 yilinda (I m*=500 kg hesabiyla) 1 016 881 m’ ithalat
gergeklesmistir. Lif levha sektoriinde yeni kurulan tesislerle kapasite arttigidan

hammadde odun ihtiyac1 da artacaktr.

Tiiketici fiyatlar1 2001 yilinda tiim {riinlerde azalirken 2002 yilinda artmistir. 2001
yilinda tiiketici satis fiyatlar1 yonga levhada 80 $/m’, yongalamda 148 $/m’, MDF’de
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213 $/m’, MDFlamda 302 $/m’ olmustur.Yonga levhada satig fiyatmn maliyetin altnda
cikmasi doviz kurlarmdaki asirt yiikselmeden kaynaklanabilir. Tiirk lirasi olarak satig

fiyatlar1 maliyetlerin lizerindedir.

Yonga levha ve lif levha ithalat ve ihracatmin genel ithalat ve ihracat igerisindeki pay1
diistiktiir. Yonga levha 2001 yih ithalati toplam ithalat icerisinde %0,19, imalat sanayi
ithalat1 icerisinde % 0,24 ve 2001 yili ihracati toplam ihracat igerisinde %0,51, imalat

sanayi ihracatinda ise %0,56 paya sahiptir.

Lif levha sektorii ithalat degerinin iilke ithalati1 ve imalat sanayi ithalat1 igerisindeki pay1
2001 yil1 itibartyla %0,65 ve %0,82°dir. Ulke toplam ithalat1 ve imalat sanayi ithalat1
yillara gore benzer degisim gosterirken liflevha sektorii yillik degisimleri farkhidir. 2001
yil1 sektor ihracatinin toplam ihracat igerisindeki payr %0,39 ve imalat sanayi ihracati
icerisindeki pay1 ise %0,43 olmustur. Lif levha sektorii ihracati degisimi toplam ve
imalat sanayi ihracatina gore 1998 ve 1999 yillarinda farkli yonlerde geligirken 2000 ve
2001 yillarinda paralellik gostermistir.

Son donemde firmalar yeni yatinmlara ve tesislerine entegre ve ilave hatlar
kurmaktadirlar. Bu da gostermektedir ki yatirnmlarini gergeklestiren firmalarin hangi
pazara hitab edecekleri ve hammaddeyi ne sekilde bulacaklar1 yoniinde ¢alismalar
gerceklestirdikleridir. Ancak {ilkemizdeki hammadde de yasanan dar bogaz kesinlikle

yeni yatirimlarin ithalatla bu sikintiy1 agmalarini gerektirecektir.

Kalifiye eleman sikintis1 sektérde bulunmaktadir. Is¢ilikten yetisen ustalar ara eleman
olarak caligmaktadir. Firmalarin {iniversitelerle isbirligi yaparak egitim kurumlarini

yonlendirmesi ve iiniversitelere uygulama i¢in imkan saglamalar1 onerilir.

Sektorlin sorunlar1 arasinda ilk swray1r yasa ve yoOnetmeliklerdeki eksiklikler ile
hammadde 6zellikleri ve temininde karsilasilan problemler almaktadir. Bunlar1 sirasiyla,
kalifiye personel eksikligi, ekonomik belirsizlikle ilgili sorunlar, wulasim sorunlari,
teknolojik yetersizlik ve yedek par¢a temini, is¢i problemleri, tireticilerin kalite anlayisi,

cevre sorunlart ve Avrupa Birligi uyum yasalari sorunlari izlemektedir.
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Tiirkiye orman iiriinleri ve mobilya sektoriinde faaliyet gosteren igletmelerin yapisina
bakildiginda kiigiik ve orta dlgekli isletmelerin pazara damgasmi vurdugu sdylenebilir.
Hammadde ve son iirlin {ireticileri ikiye ayrilan pazarda, hammadde olarak kullanilan
yonga levha, kontrplak, kereste, kaplama gibi malzemeleri iireten firmalarin belli bir
isletme biiyiikliigline erismis ve sirketlesmis kuruluslar oldugu goriilmektedir. Son {iriin
tireticilerinin biiyiik bir kisminin hala organize kii¢iik sanayi bolgelerindeki atolyelerde
faaliyet gosterdigi ifade edilmektedir. 8.Bes Yillik Kalkinma Plani’na goére, sektorde
kiigiik dlgekli 250 bin isyerinde, 900 bin kisi istihdam edilmektedir.

Tesvikler, is¢i sagligr ve is giivenligi ile ilgili yasalarda diizenlemeler yapilmasi,
standartlara uygun iiretim yapilmasinin denetlenmesi Onerilmektedir. Bu baglamda
serbest formaldehit ayrigmasmin azaltilabilmesi i¢cin E1 smifi levha tiretimi yapilmasi
saglanmalidir. Ayrica, levhalarla ilgili standartlarin sektor {irtinlerini kullanan diger yan
sektorlerin standartlar1 ile birlikte ele alinarak, uyumlu ve kullanict yan sektoérlerin

ihtiyaglarini en iyi kargilayacak sekilde diizenlenmelidir.

Uretim sektérleri igerisinde hammadde agisindan ikamesi bulunamayan sektdr agaca
bagimh olan levha sektoriidiir. Diinya da bugiin plastigin, kumasi, pamugun yerine
kullanilabilecek alternatifler iiretilmisken agacin yerini alabilecek bir {iriin
bulunamamistir. Tiirkiye’de ormanlarin miilkiyeti ve isletilmesinin devlete ait olmasi
nedeniyle yonga levha ve lif levha sektorii devlete bagimli durumdadir. Son yillarda
uygulanan ormancilik politikalari odun iiretiminin azalmasma, kalitesinin diismesine ve
fiyatlarm asir1 yiikselmesine sebep olmustur. Bunun sonucunda, odun hammaddesi
isletme bolgesi disindan ya da ithal yolu ile karsilanabilmektedir. Hammadde sikintist
yasanan giiniimiizde alternatif hammaddelerle iiretim teknolojileri iizerinde durulmasi
oOnerilebilir. Bu maksatla; Liflendirilmis malzemenin al¢1 gibi baglayict maddelerle

karistirilmasi tekniginin kullanildigi levha ¢esidi tiretilebilir. (Avrupa 6rnegi).

Cimentolu yonga levha ozellikleri ve kullanim alanlar1 daha iyi tanitilarak {iretimi
artirlabilir. Dolayisiyla Diinya’da hizla tiliketilen agacin yerine farkhi bir yapi
uygulanabilir.
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Tasinma sorunu nedeni ile orman i¢inde kalan ancak, yonga levha tiretimine uygun olan
aralama ve bakim kesimi artiklar1 orman i¢i yongalama makineleri ile yongalandiktan

sonra fabrikalara tasinabilir.

Hizl1 gelisen igne yaprakh agac tiirii yetistirilmesine agirhk verilebilir. Fabrikalarda
eskiyen teknolojiler zamaninda yenilenerek iiretim desteklenebilir. Uzun siire depolama

gerektiren tesislerde odun hammaddesi i¢in havuz veya yagmurlama sistemi onerilebilir.

Sonug olarak, sektoriin iginde bulundugu durumun iyilestirilebilmesi, iliskide oldugu
sektorlerle yasadigi sorunlarmn saglikli ve kalici olarak ¢oziilebilmesi i¢in firma
yoneticileri, levha sanayicileri dernegi yonetimi, tiiketiciler ve devlet yetkilileri ile
birlikte sorunlarmn irdelenmesi ve ortak kararlar almarak ¢oziim iretilmesinin yararh

olacagl sdylenebilir.

Sektordeki yatirim tesvik belgeleri ve sektordeki firmalardan alman  bilgiler
dogrultusunda Tiirkiye’de MDF iiretim kapasitesinin 2001-2005 tarihleri arasinda
artmaya devam edece8i ve halihazirda devam etmekte olan yatirimlarm devreye
alimmasi ile 2005 yilinda 2.2 milyon m3/ yil seviyesine ulasacag goriilmektedir. Bu
donem boyunca en onemli sorun MDF’nin ana hammaddesi olan lif-yonga odunu
tedarik olacaktir. Bu problemin kalic1 bir ¢6ziime baglanamamasi durumunda
hammaddesizlikten yada ithal edilecek odun ile yapilacak iiretimlerin piyasada rekabet
edememesi dolayisi ile mevcut kapasitelerin ¢alistirilmama riski bulunmaktadir. Normal
iretimlerin devam edebilmesi durumunda, aynm1 donem igerisinde MDF ithalatinin
gerileyecegi ve ithalat ile karsilanan MDF talebinin Tiirkiye’deki tesislerde yapilan

iiretimle karsilanmasi beklenmelidir.

Mobilya sektoriinde liretimin gelismesi ile yonga levhaya olan i¢ talebin yilda ortalama
%35 oraninda artacagi ve sektorde Kapasite Kullanim Oran1 (KKO) nmn %75 civarinda
seyredecegi diisiiniilmektedir. Bu donem igerisinde kii¢iik kapasitelerle liretim yapan
yonga levha tesislerinde modernizasyon yatirimlart olmasi beklenmektedir. Eski
teknoloji ve yiiksek maliyetlerle ¢alisan tesislerin rekabet edemeyerek kapanmasi ve
ontimiizdeki yillarda daha ytiksek kapasitelere sahip modern tesislerin bunlarin yerini

almasida mimkiindiir.
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Sonug olarak sektorde kapasiteler yiiksek gibi goriinmekle birlikte g¢ogu tesissin eski
teknolojiyle cahstigi bu sektorde zaman icerisinde kendini yenileyen, {iretim
teknolojisini gelistiren ve kapasitesini bilyliten firmalar maliyetlerini diistirecekler ve
karliliklarin1 artiracaklardir. Ancak hammadde dar bogazmin asilamamasi durumunda

kapasite kullanim oranlarmin diigsme tehlikeside biiyiik firmalar1 beklemektedir.

Sektor Avrupa Birligi iilkeleri ile karsilastirildiginda biiyiik bir atilim igerisindedir.
Tesisler yeni yatirimlara agirlik vererek tiretim hatlarin1 hem yenilemek hemde sayisimi
artirmak amacindadirlar. Orta Dogu’da yasanan savagin etkilerinin kaybolmaya
basladig1 giiniimiizde fabrikalarin ihracat potansiyellerinde biiyiik artiglar olmustur. Bu
artislarda kapasite kullanim oranlarini 2004 yili icin % 90’lara ¢ikarmistir. Biitiin
tesisler araliksiz ¢aliymaya devam etmektedir. Avrupa’da son donemde yayilmaya
baglayan orman sertifikasyonu konusu dogrultusunda hammadde ihtiyact agisindan
sikint1 yasanacaktir. Ulkemizin ithalat yolu ile orman kaynaklarma yakmlig, Orman
Genel Midiirliigii’niin 2004 y1l1 i¢in iiretim potansiyelini artirmasi avantajlarimiz olarak

goriilmektedir. Orta Dogu pazarma yakinlik ihracat miktarlarimizi artirmaktadir.
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EK-1

YONGALEVHA VE LIFLEVHA iLE iLGiLi TURK STANDARTLARI

Yongalevha

1 TS No
Baslik
Ingilizce Baslik
Kapsam

3

4

Uluslararasi Karsilik
Dokiuman Stattsu
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

TS EN 309

Ahsap Yongalevhalar- Tarifler ve Siniflandirma

Wood Particleboards- Definition and Classification
Ahsap yongalevhalarin tariflerini ve siniflandiril-masini
kapsamaktadir.

EN 309: 1992

ihtiyari

Terim, Sembol vb.

7 Nisan 1999

Yeni

TS EN 311

Yongalevhalar; Yongalevhalarin Ylizey Saglamligi
Deneyi Metodu

Particleboards; Surface Soundness of Particleboards
Test Method

Kaplanmamig yongalevhalarin yuzey saglamliginin
degerlendiriimesi metodunu kapsamaktadir.

EN 311: 1992

ihtiyari

Metot

25 Mart 1999

Yeni

TS EN 312-1

Yongalevhalar- Ozellikler- Boélim 1: Bltin Levha
Tipleri icin Genel Ozellikler

Particleboards-  Specification- Part 1: General
Requirements for All Board Types

Kaplanmamis yongalevhalarin batln tiplerinin bazi
Ozellikleri ile ilgili sartlari kapsar.

EN 312-1: 1996

Mecburi

Ozellik

7 Nisan 1999

Yeni

TS EN 312-2
Yongalevhalar- (")zellikl_er- Bolum 2: Kuru Sartlarda
Genel Amagli Levhalar Igin Sartlar



ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik

Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokuman Statusu
DokUiman Turl
Kabul Tarihi

Tadilat

Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusi
Doktuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

110

Particleboards-Specifications-Part 2: Requirements for
General Purpose

Kuru ortamlarda kullanilan genel amagli levhalarin
ozellikleri verilmekte olup, beliri kullanim amaci igin
tanimlayici 6zellikler ile ilgili ilave bilgileri de kapsa-

maktadir. Ancak, “Yonlendiriimis Yongalev-halarin
(YLL)” 6zelliklerini, sartlarini kapsamaz. Bu levhalarin
Ozellikleri EN 300 kapsamindadir.

EN 312-2: 1996
Mecburi
Ozellik

7 Nisan 1999
Yeni

TS EN 312-3

Yongalevhalar- Ozellikler- Bélim 3: Kuru Sartlarda,
Kapali Ortamlarda Kullanilan (Mobilya Dahil)
Yongalevhalarin Ozellikleri

Particleboards- Specifications- Part 3: Requirements
for Boards for Interior Fitments (Icluding Fumiture) for
Use in Dry Conditions

Kuru sartlarda kapali ortamlarda kullanilan (mobilya
dahil) yongalevhalarin 6zelliklerini kapsamaktadir.

EN 312-3: 1996

Mecburi

Ozellik

7 Nisan 1999

AMD1:2000-11

Tadilata ugramig

TS EN 312-4

Yongalevhalar-Ozellikler- Bélim 4: Kuru Sartlarda Yk
Taslyici Olarak Kullanilan Yongalevhalarin Ozellikleri
Particleboards- Specifications- Part 4: Requirements
for Load- Bearing Boards for Use in Dry Conditions
Kuru sartlarda yuk tasiyict olarak kullanilan
yongalevhalarin ozelliklerini kapsamaktadir.

EN 312-4: 1994

Ihtiyari

Ozellik

25 Mart 1999

Yeni

TS EN 312-5

Yongalevhalar- Ozellikler- Blim 5: Nemli Sartlarda
Yuk Tasiyict Olarak Kullanilan Yongalevhalarin
Ozellikleri



9

10

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokuman Statusu
DokUiman Turl
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokiuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

111

Particleboards- Specifications- Part 5: Requirements
for Load- Bearing Boards for Use in Humid Conditions
Nemli sartlarda yuk tasiyici olarak kullanilan
yongalevhalarin ozelliklerini kapsamaktadir.

EN 312-5: 1997

Ihtiyari

Ozellik

25 Mart 1999

Yeni

TS EN 312-6

Yongalevhalar- Ozellikler- Bolim 6: Kuru Sartlarda
Agir Yiik Taglyici Yongalevhalarin Ozellikleri
Particleboards- Specifications- Part 6: Requirements
for Heavy Duty Load- Bearing Boards for Use in Dry
Conditions

Kuru sartlarda agir yuk tasilyici yongalevhalarin
Ozelliklerini kapsamaktadir.

EN 312-6: 1996

ihtiyari

Ozellik

25 Mart 1999

Yeni

TS EN 312-7

Yongalevhalar- Ozellikler- BSlim 7: Nemli Sartlarda
AgJir Yik Taslyici Yongalevhalarin Ozellikleri
Particleboards- Specifications- Part 7: Requirements
for Heavy Duty Load- Bearing Boards for Use in
Humid Conditions

Nemli sartlarda agir yuk tasiyici yongalevhalarin
Ozelliklerini kapsamaktadir.

EN 312-7: 1997

ihtiyari

Ozellik

25 Mart 1999

Yeni

TS EN 317

Yongalevhalar ve Liflevhalar- Su igerisine Daldir-ma
isleminden Sonra Kalinligina Sisme Tayini
Particleboards and Fibreboards- Determination of
Swelling in Thickness After immersion in Water

Yatik yongali ve dik yongali Yongalevhalar, Liflevhalar
ve Cimentolu Yongalevhalarin, su emme ve
kalinigina sisme  miktarinin  tayini  metodunu
kapsamaktadir.



11

12

13

Uluslararasi Kargilik
Dokiman Statlisu
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statisu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik
ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokiuman Stattsi
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

Ingilizce Baglik
Kapsam
Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu

DokUiman Turu
Kabul Tarihi

112

EN 317: 1993
ihtiyari

Metot

7 Nisan 1999
Yeni

TS EN 319

Yongalevhalar ve Liflevhalar- Levha Yuzeyine Dik
Cekme Dayaniminin Tayini

Particleboards and Fibreboards- Determination of
Tensile Strength Perpendicular to the Plan of the
Board

Yongalevhalar, Liflevhalar ve Cimentolu
Yongalevhalarin  levha ylzeyine dik ¢ekme
dayaniminin tayini metodunu kapsamaktadir.

EN 319: 1993

ihtiyari

Metot

7 Nisan 1999

Yeni

TS EN 633

Cimentolu Yongalevhalar, Tarif ve Siniflandirma
Cement-Bonded Particleboards, Definition  and
Classification

Cimentolu yongalevhalarin tarif ve siniflandirmasini
kapsamaktadir.  Organik  baglayicilarla  Uretilen
yongalevhalari veya bir alg¢i baglayici ile uretilen
yongalevhalari ise kapsamamaktadir.

EN 633: 1993

ihtiyari

Terim, Sembol vb.

8 Nisan 1999

Yeni

TS EN 634-1

Cimentolu Yongalevhalar- Ozellikler- Bolim 1: Genel
Ozellikler

Cement-Bonded Particleboards- Specification- Part 1:
General Requirements

TS EN 633'de tarif edilen ¢imentolu yongalevhalar icin
genel Ozellikleri kapsamaktadir.

EN 634-1: 1995

ihtiyari

Ozellik

8 Nisan 1999



14

15

16

Glncellik Statiisu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu
DokUiman Turl
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokiuman Stattsi
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

Ingilizce Baglik
Kapsam
Uluslararasi Karsilik
Dokiman Stattisl

Dokiman Turu
Kabul Tarihi

113

Yeni

TS EN 634-2

Cimentolu Yongalevhalar- Ozellikler- Bolim 2: Kuru
ve Nemli ve A¢ik Hava Sartlarinda Kullanilan Portland
Cimentosu (PC) ile Yapistirilmis Yongalevhalarin
Ozellikleri

Cement-Bonded Particleboards- Specification- Part 2:
Requirements for OPC Bonded Particleboards for Use
in Dry, Humid and Exterior Conditions

Cimentolu yongalevhalardan olan kuru, nemli ve agik
hava sartlarinda kullanilan portland c¢imentosu ile
yapistiriimis yongalevhalarin ozelliklerini
kapsamaktadir.

EN 634-2: 1996

Ihtiyari

Ozellik

8 Nisan 1999

Yeni

TS EN 1087-1

Yongalevhalari- Rutubete Dayanikhliginin Tayini-
Bolum 1: Sisme Deneyi

Particleboards- Determination of Moisture Resistance-
Part 1: Boil Test

Rutubetli ortamlarda kullaniimak Uzere tasarlanan
yongalevhalarin yapisma kalitesinin degerlendiriimesi
icin bir deney metodunu kapsamaktadir (TS 1617-4
EN 312-7, TS 1617-2 EN 312-5 uygun olacak).

EN 1087-1: 1995

ihtiyari

Metot

25 Mart 1999

Yeni

TS EN 1128

Cimentolu Yongalevhalar- Carpma Mukavemetinin
Tayini

Cement-Bonded Particleboards- Determination of
Hard Body Impact Resistance

Anma kalinligir 9 mm ve daha buyuk olan ¢imentolu
yongalevhalarin carpma mukavemetinin tayini
metodunu kapsamaktadir.

EN 1128: 1995

ihtiyari

Metot

1 Mart 2001



17

18

19

20

Glncellik Statiisu

TS No
Baslik

Ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokiuman Stattsi
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik
ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokiuman Stattsi
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No

Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

114

Yeni

TS EN 1328

Cimentolu Yongalevhalar- Dona Karsi Dayanikliliginin
Tayini

Cement-Bonded Particleboards- Determination of
Frost Resistance

Cimentolku yongalevhalarin dona dayanikliliginin
tayini icin deney metodunu kapsamaktadir.

EN 1328: 1996

ihtiyari

Metot

15 Mart 2001

Yeni

TS 1617

Yongalevhalari- Binada Kullanilan- Yatik Yongali
Particleboards- Flat Pressed Particleboards for the
Building

Binalarda kullanilan vyatik yongali yongalevhalari
kapsamaktadir.

DIN 68763-1 EQV

ihtiyari

Madde- Mamul

19 Ocak 1988

Degistirilmemis

TS 1770

Odunlifi ve Yongalevhalari (Sentetik Reginelerle
Kaplanmig)

Fiberboards and Particleboards Surfaced With
Synthetic Resin

Sentetik  reginelerle  kaplanmis  (yapistinimis,
surilmas, sivanmig, tila edilmis) sert ve orta sert
odunlifi levhalar ile orta agirlikta 32 mm’ye kadar
kalinhkta, yatik yongali levhalari kapsamaktadir.

DIN 53799 EQV

Mecburi

Madde- Mamul

2 Aralik 1974

Degistiriimemis

TS 2129

Odunlifi ve Yongalevhalar (Terimler ve Tarifler)
Fiberboard and Particleboard (Terms and Definitions)
Odunlifi ve yongalevhalari ile ilgili terimleri ve bunlarin
tariflerini kapsamaktadir.



21

22

23

Uluslararasi Karsilik
Dokiman Statlisu
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statisu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokuman Statusu
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No

Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam
Uluslararasi Kargilik
Dokuman Statusu
Dokuman TarG
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsi
Dokuman Turu
Kabul Tarihi

Tadilat

Guncellik Statisu

115

ihtiyari

Terim, Sembol vb.
5 Kasim 1975
Degistiriimemis

TS 3462

Yongalevhalari (Yatik Yongall- Ahsap Kaplama
Levhasi ile Kaplanmig)

Particleboards (Veneered Flat Pressed)

Ahsap kaplama levhasi ile kaplanmig orta agirliktaki
yatikk yongali yongalevhalari kapsamakta, uzerleri
kaplanmis dik yongali levhalar ile diger malzemeler ile
kaplanmig levhalari kapsamamaktadir.

Ihtiyari

Madde- Mamul
18 Temmuz 1980
Degistirilmemis

TS 3482

Yongalevhalari- Dik Yongali
Particleboards- Extruded Boards

Dik yongali yongalevhalari kapsamaktadir.

Ihtiyari

Madde- Mamul
19 Ocak 1988
Degistirilmemis

TS 4616

Yongalevhalari- Kalip Preste Bigimlendiriimis ve
Kaplanmig Elemanlar

Particleboards- Mould Pressed and Coated Elements
Odun yongalarindan  yapilmis, kalip  preste
bicimlendirilmis ve kaplanmis elemanlari
kapsamaktadir. Bunun disinda diger
yongalevhalardan kesilip, kademeli olarak imal edilen
elemanlari kapsamamaktadir.

ihtiyari

Madde- Mamul

29 Subat 1988

AMD1: 1989-11

Degistirimemis



24

25

26

27

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No

Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokiman Statlisu
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statisu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam
Uluslararasi Karsilik
DokUman Statusu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik StatlisU

TS No
Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik

116

TS 4906

Yongalevhalari- Dis Tabakanin Yuzeye Dik Yondeki
Cekme Mukavemetinin Tayini

Particleboards- Determination of Internal Bond of
Surface Layers

Tabakali yongalevhalarda disg tabakanin ylzeye dik
yondeki ¢ekme mukavemetinin tayini metodunu
kapsamaktadir.

ihtiyari

Metot

1 Temmuz 1986

Degistiriimemis

TS 4947

Yongalevhalari- Binada Ozel Amaglar igin Kullanilan
Particleboards- For Special Purposes for the Building
Akustik, dekoratif, fizik, termik ve mekanik ozellikleri
bakimindan binada duvar ve tavan kaplamasi gibi 6zel
amagclar igin kullanilan yongalevhalari kapsamaktadir.
DIN 68762 EQV

ihtiyari

Madde- Mamul

11 Kasim 1986

Degistiriimemis

TS 5192

Yongalevhalari- Ylzeye Paralel Yondeki Makaslama
Mukavemetinin Tayini

Particleboards- Determination of Ultimate Shearing
Stress Parallel to the Surface

Yongalevhalarda yuzeye paralel yondeki makaslama
mukavemetinin tayini metodunu kapsamaktadir.

ihtiyari

Metot

20 Nisan 1987
Degistiriimemis

TS 10505

Odunlifi ve Yongalevhalari- Civi Tutma Mukavemetinin
Tayini

Fiberboard and particleboards- Determination of Nail
Withdrawal Resistance

Odunlifi ve yongalevhalarinin civi tutma
mukavemetinin tayini metodunu kapsamaktadir.



28

29

30

Dokiuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi

Tadilat

Guncellik Statusu
Yururlukten Kalkis
Yerine Gegen
Standart

TS No
Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu
Yurarlikten Kalk. T.
Yerine Gegen Std.

TS No

Baslik

Ingilizce Baglik
Kapsam

117

ihtiyari

Metot

1 Aralik 1992
Degistiriimemis

TS 180

Yongalevhalari (Yatik Yongali- Genel Amaglar igin)
[TS 180: 1978 iptal edilmis ve yerine TS EN 312-1,2,3:
1999 basiimistir. Ancak, TS EN 312-1,2,3: 1999
standart metinleri Resmi Gazetede yayinlanip
yurarlige girinceye kadar TS 180: 1978 yurUrltktedir.]
Particleboard (Flat Pressed for General Purposes)
Orta agirliktaki (birim hacim agirigi 450-750 kg/m?®)
yatikk yongali ve kapali yerde genel amaclar igin
kullanilan levhalari kapsamaktadir.

Mecburi

Madde- Mamul

21 Eylil 1978

AMD1: 1984-01* AMD2: 1991-11* AMD3: 1991-12
IPTAL

26 Subat 2000

TS EN 309: 1999, TS EN 310: 1999, TS EN 312-1:
1999, TS EN 312-2: 1999, TS EN 312-3: 1999, TS EN
317: 1999, TS EN 319: 1999, TS EN 322: 1999, TS
EN 323: 1999, TS EN 324-1: 1999, TS EN 324-2:
1999, TS EN 325: 1999, TS EN 326-1: 1999

TS 4894

Odunlifi ve Yongalevhalari- Ekstrakte Edilebilen
Formaldehit Tayini

Fiberboard and Particleboard- Determination of
Extractable Formaldehyde

Odunlifi ve yongalevhalarindaki ekstrakte edilebilen
formaldehitin tayini metodunu kapsamaktadir.

REVIZYON

Metot

27 Mayis 1986

IPTAL

13 Nisan 1999

TS 4894 EN 120: 1999

TS 5115

Yongalevha- Cimentolu

Particleboard- Cement Bonded
Cimentolu yongalevhalari kapsamaktadir.



Uluslararasi Kargilik
Dokiman Stattsl
Dokuman Tara
Kabul Tarihi

Tadilat

Guncellik Statusu
Yururlikten Kalkis
Yerine Gegen Std.

31 TS No
Baslik
ingilizce Baglik
Kapsam
Uluslararasi Kargilik
Dokuman Statusu
Dokuman Tara
Kabul Tarihi
Guncellik StatlsU
Yururlukten Kalkis
Yerine Gegen Std.
Liflevha
32 TS No
Baslik
Ingilizce Baslik
Kapsam
Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statlsu
33 TS No
Baslik
ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu

118

IPTAL

Madde- Mamul

17 Mart 1987

AMD1: 1992-12

IPTAL

8 Nisan 1999

TS EN 633, TS EN 634-1, TS EN 634-2: 1999

TS 10506

Odunlifi ve Yongalevhalari- Vida Tutma
Mukavemetinin Tayini

Fiberboard and Particleboard- Determination of Screw
Withdrawal Test

Odunlifi ve yongalevhalarinin vida tutma
mukavemetinin tayini metodunu kapsamaktadir.

IPTAL

Metot

12 Ocak 1992
IPTAL

25 Mart 1999

TS EN 320: 1999

TS 64-1 EN 622-1

Liflevhalar — Ozellikler — Bolim 1: Genel ézellikler
Fibre Board — Specifications — Part 1: General
Requirements

TS EN 316'da tanimi yapilmis olan, kaplanmamis
liflevhalarin ~ bGtin  tiplerinin  bazi  &zelliklerini
kapsamaktadir.

EN 622-1:1997

ihtiyari

Ozellik

22 Mart 1999

Degistiriimemis

TS 64-2 EN 622-2

Liflevhalar- Ozellikler- Bdlim 2: Sert Levhalar igin
Ozellikler

Fibre Boards — Specifications — Part 2: Requirements
for Hardboards

TS EN 316'da tanimi vyapilan sert levhalarin
Ozelliklerini kapsar.

EN 622-2: 1997

ihtiyari



34

35

36

37

Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Gilncellik Statiisu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Karsilk
Dokuman Stattsi
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

119

Ozellik
22 Mart 1999
Degistirilmemis

TS 64-3 EN 622-3

Liflevhalar- Ozellikler- Bélim 3: Orta Sert Levhalarin
Ozellikleri

Fibre Board-Specifications-Part 3: Requirements for
Medium Boards

TS EN 316'da tanimi yapilan orta sert levhalarin
ozelliklerini kapsar.

EN 622-3: 1997

ihtiyari

Ozellik

22 Mart 1999

Degistirilmemis

TS 64-4 EN 622-4

Liflevhalar- Ozellikler- Bélim 4: Yumusak Levhalarin
Ozellikleri

Fibre Boards- Specifications- Part 4: Requirements for
Softboards

Birim hacim agirhgr 230 kg/m?® levhalarla birlikte TS
EN 316’da tanimi yapilan yumusak levhalarin
Ozelliklerini igermektedir.

EN 622-4: 1997

ihtiyari

Ozellik

22 Mart 1999

Degistirilmemis

TS 64-5 EN 622-5

Liflevhalar- Ozellikler- Bélim 4: Kuru Islem
Levhalarinin (MDF) Ozellikleri

Fibre Boards- Specifications- Part 5: Requirements for
Dry Process Boards (MDF)

TS EN 316’da tanimi yapilan kuru iglem levhalarinin
(MDF) 6zelliklerini vermektedir.

EN 622-5: 1997

ihtiyari

Ozellik

22 Mart 1999

Degistirilmemis

TS EN 300
Yonlendrilmis Liflevhalar (YLL)- Tarifler, Siniflandirma
ve Ozellikler



38

39

40

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokuman Statusu
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokiuman Stattsi
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

Ingilizce Baglik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokiman Stattisi
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik

120

Oriented Strands Boards (OSB)- Definitions,
Classifications and Spesifications

Yonlendiriimig liflevhalar icin gerekli 6zellikler, tarifler
ve siniflandirmayi kapsamaktadir.

EN 300: 1997

Ihtiyari

Madde-Mamul

22 Mart 2001

Yeni

TS EN 317

Yongalevhalar ve Liflevhalar- Su igerisine Daldirma
isleminden Sonra Kalinligina Sisme Tayini
Particleboards and Fibreboards- Determination of
Swelling in Thickness After immersion in Water

Yatik yongal ve dik yongali Yongalevhalar, Liflevhalar
ve Cimentolu Yongalevhalarin, su emme ve
kalinhgina gsisme  miktarinin  tayini  metodunu
kapsamaktadir.

EN 317: 1993
ihtiyari

Metot

7 Nisan 1999
Yeni

TS EN 318

Liflevhalar- Nispi Rutubet Degisikligine Bagli Olarak
Boyutlarda Meydana Gelen Degisikligin Tayini
Fibreboards; Determination of Dimensional Changes
Associated with Changes in Relative Humidity
Liflevhalarda  rutubet  degisikliklerinden  dolayi
meydana gelen boyut degisikliginin tayini igin bir
metodu kapsamaktadir.

EN 318: 1993

ihtiyari

Metot

25 Mart 1999

Degistiriimemis

TS EN 319

Yongalevhalar ve Liflevhalar- Levha Yilzeyine Dik
Cekme Dayaniminin Tayini

Particleboards and Fibreboards- Determination of
Tensile Strength Perpendicular to the Plan of the
Board



41

42

43

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokiman Stattisi
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokiuman Stattsi
DokUiman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No

Baslik

ingilizce Baslik
Kapsam

Uluslararasi Kargilik
Dokiuman Stattsi
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik

Ingilizce Baglik
Kapsam
Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu

Dokiman Turu
Kabul Tarihi

121

Yongalevhalar, Liflevhalar ve Cimentolu
Yongalevhalarin  levha yuzeyine dik c¢ekme
dayaniminin tayini metodunu kapsamaktadir.

EN 319: 1993

ihtiyari

Metot

7 Nisan 1999

Yeni

TS EN 320

Liflevhalar- Vida Tutma Kabiliyetinin (Mukavemetinin)
Tayini

Fibreboards; Determination of Resistance to Axial
Withdrawal of Screws

Liflevhalarin vida tutma kabiliyetinin (mukavemetinin)
tayini yontemini kapsamaktadir.

EN 320: 1993
ihtiyari

Metot

25 Mart 1999
Yeni

TS EN 321

Liflevhalar- Rutubetli Ortamlarda Yipranma Deneyleri
Fibreboards; Cyclic Tests in Humid Conditions
Rutubete maruz kalan bir levhanin davraniglarinin
tayini motodunu kapsamaktadir. Ayrica, rutubetli
ortamlarda liflevhalara uygulanabilen bir yipranma
deneyini de tarif etmektedir.

EN 321: 1993
ihtiyari

Metot

25 Mart 1993
Yeni

TS EN 382-1

Liflevhalar; Yluzey Absorpsiyonu Tayini; Bolum 1: Kuru
Metotla Uretilen Liflevhalarda Deney Metodu
Fibreboards; Determination of Surface Absorption;
Part 1: Test Method for Dry Process Fibreboards

Kuru metotla Uretilen liflevhalarda ylzey absorpsiyonu
tayin metodunu kapsamaktadir.

EN 382-1: 1993

ihtiyari

Metot

8 Nisan 1999



44

45

Glncellik Statiisu

TS No
Baslik

Ingilizce Baglik
Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokiuman Stattsu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

TS No
Baslik
ingilizce Baslik

Kapsam

Uluslararasi Karsilik
Dokuman Statusu
Dokuman Turu
Kabul Tarihi
Guncellik Statusu

122

Yeni

TS EN 382-2

Liflevhalar; Ylzey Absorpsiyonu Tayini; Bolim 1: Sert
Liflevhalar icin Deney Metodu

Liflevhalar; Determination of Surface Absorption; Part
2: Test Method for Hardboards

TS EN 316’ya gore sert liflevhalar ylizey absorpsiyonu
tayin metodunu kapsamaktadir.

EN 382-2: 1993

ihtiyari

Metot

8 Nisan 1999

Yeni

TS 3635 EN 316

Odun Liflevhalar- Tarifler, Siniflandirma ve Semboller

Wood Fibreboards- Definition, Classification and
Symbol

Odun lifi levhalarin tarif, siniflandirma ve sembollerini
kapsamaktadir.

EN 316: 1993

ihtiyari

Ozellik

1 Nisan 1998

Degistirilmemis



EK-2 YONGA LEVHA - MDF SANAYICILERI DERNEGI UYE FIRMA TEL. ve ADRES LISTESI

SIRA
NO

FIRMA ADI

URETIM KURULUS YERI

YETKILI KiSI :
ADRES , TEL , WEB, :

DURUM

DERNEK MERKEZI

Tel: 0 (212) 292 58 34
:0(212) 292 58 56
Fax :0(212) 249 62 15

e-mail : yongalevha@superonline.com.tr

BASKAN : A.Muvaffak BULBUL

Genel Sekreter : Serhat DAYANIKLIOGLU
Mesrutiyet Cad.Aslihan A Blok

No.18 Kat:7 Galatasaray-Beyoglu / ISTANBUL

AYORSAN A.S.
AYANCIK ORM.URUN

YONGA

LEVHA Ayancik

YETKILI KiSI : Celal YUKSEL
Denizciler Mah.Ziibeyde Han.Cad
Fabrika Tesis Alani Ayancik/SINOF
Fab.Tel :0-368-613 10 66
Fab.Fax:0-368-613 19 38

ist.Tel: 0-212-256 98 18 / 250 15 92
ist.Fax: 0-212-250 74 18

BOLU-LIF A.S.
(GBSAS.)

Gentas Bolu Lamine Lif-levha
Entegre Aga¢ San.Tic.A.S.

LiF BOLU
LEVHA

YETKILI KiSI : Ahmet KAHRAMAN
Fikret KANSIZ

Mudurnu Yolu Eski Seka Tes.Doganci Kéyii/ BOLU

Fab.Tel :0-374- 253 43 10 /6 Hat
Fab.Fax:0-374-253 43 19 - 20

httg://www.gentas.com.tr

CAMSAN AS.

MDF ORDU

YETKILI KiSI : Yiiksel POYRAZ , Mustafa AKGUN
Tunall Hilmi Cad. 67/22 Kavaklidere 06660 ANKARA
P.K:45 Fabrika Uzunisa Kékenli Kéyi / ORDU
Fab.Tel :0-452- 225 53 00 /10 Hat
Fab.Fax:0-452-233 95 73 - 74

Ank.Tel: 0-312-439 66 25 / yeni: 0312 2662400 yeni 2262432

Ank.Fax: 0-312-438 66 62
http://www.camsan.com.tr

Fax: Yeni: 0312 2666800

E-mail : marketing@camsan.com

DEVREKTAS A.S.

YONGA

LEVHA Devrek

YETKILI KiSI : M.Zeki HACIKULAOGLU
Hisiroglu Mevkii Devrek /ZONGULDAK
Fab.Tel :0-372-556 13 40
Fab.Fax:0-372-556 53 26

ist.Tel: 0-216-346 20 18

ist.Fax: 0-216-346 77 90
http://www.devrektas.com

€cl



DEKOR ORMAN URUNLERI Ltd.

YONGA
LEVHA

ESKISEHIR

YETKILI KiSi : Cem BESLER , Yiicel KAYMAZ
Organize San. Bolgesi Ankara Asfalti ESKISEHIR
Fab.Tel :0-222- 236 02 00 (Pbx)

Fab.Fax:0-222- 236 02 07

Ank.Tel: 0-312- 348 61 88 - 89

E-mail : sundekor@hotmail.com.tr

DIVAPAN A.S.

MDF

DUZCE

YETKILI KiSI :

Tokuslar Kéyii / DUZCE

Fab.Tel :0-380- 523 83 93
Fab.Fax:0-380- 524 79 39
http://www.divapan.com.tr

E-mail : divapan@divapan.com.t

DUZSAN A.S

YONGA LEVHA

DUZCE

YETKILI KISI : Yilmaz ONEY

iskele Meydani Damha Sok.iffet Giilhan

is Merkezi No:9/11 Kadikdy/ ISTANBUL

Fab.Tel :0-374-524 78 77 | 524 41 77
Fab.Fax:0-374-551 22 25 Fab:Hacialiler Mevkii/DUZCE
ist.Tel: 0-216-348 76 84 /85

Ist.Fax; 0-216-348 75 89

FOCA SUNTA AS.

YONGA

LEVHA

Foga

YETKILI KiSI : A.Muvaffak BULBUL

Yildiz Posta Cad. No:24/4 Gayrettepe/iST.
Fabrika Foca /iZMIR
Fab.Tel :0-232- 823 48 02 /3 Hat
Fab.Fax:0-232-823 47 56

ist.Tel: 0-212-274 53 58

ist.Fax: 0-212-347 12 85

E-mail : muvaffakbulbul@isnet..net.tr

GENTAS A.S.

WERZALIT

Mengen / BOLU

YETKILI KiSi : Ahmet KAHRAMAN

Dolanti Sok.No:21 06160  Siteler / ANKARA
Fabrika : Serpek Mevkii  Mengen /BOLU
Fab.Tel :0-374- 356 18 80 /5 Hat
Fab.Fax:0-374-356 11 59 - 60

Ank.Tel: 0-312-353 02 06 (4 hat)

Ank.Fax: 0-312-350 99 17

el



http://www.gentas.com.tr

e-mail : gentasgrup@gentas.com.tr

10

KASTAMONU ENTEGRE
AS.

(YONGAPAN A.S.)

YONGA

LEVHA

MDF

KASTAMONU

Gebze

YETKILI KiSI : Haluk YILDIZ,Osman AKSOY

Mabhir iz Cad. No:21 - 23 Altunizade Uskiidar/ iISTANBUL
Fabrika : Tas Ocaklari Mevkii  Gebze /KOCAELI
Fabrika : Derekdy Basmacilar Mevkii KASTAMONU
Fab.Tel :0-262- 724 84 25 -724 88 23 /4 Hat
Fab.Fax:0-262-724 88 87 - 724 83 19

ist.Tel: +90 216 554 30 00

ist.Fax: +90 216 474 00 64 - 65

Kastamonu Tel : 0-366-2150764-65 Fax:0 366-2150763
http://www.kastamonuentegre.com.tr

httg://www.xongagan.com.tr

11

KOSEOGLU A.S.

YONGA
LEVHA

KAYSERI

YETKILI KiSI : Ahmet KOSEOGLU,Mehmet GENG
Sivas Cad.Orduevi Yani Lale Apt. KAYSERI
Fabrika :Hacilar Organize San. Bolgesi KAYSERI
Fab.Tel :0-352- 322 03 03 / 15 Hat
Fab.Fax:0-352-322 03 18

http://www.poli.com.tr

E-mail : poli@poli.com.tr

12

KUROGLU MDF A.S.

MDF

Gebze
izMmIT

YETKILI KiSI : Orhan KUROGLU

E-5 Karayolu Cinardere Mah.No:9 81510 Pendik / iST.
ist.Tel: 0-216- 379 89 67 - 68

ist.Fax: 0-216- 379 33 85

Fabrika : Tavsanh Kéyii Mevkii E-5 Karayolu Uzeri
Muallim Kéy Sapag: Gebze / KOCAELI
Fab.Tel :0-262- 759 17 63 (Pbx)

Fab.Fax:0-262-759 17 72

http://www.kuroglumdf.com

e-mail : info@kuroglumdf.com

13

MASSTAS A.S.

YONGA

Mudurnu/BOLU

YETKILI KiSi : Fikret KANSIZ

Bolu Caddesi No: 227 Mudurnu /BOLU
Fab.Tel :0-374- 421 33 70 /5 Hat
Fab.Fax:0-374- 421 31 21

Gzl



LEVHA

http://www.gentas.com.tr

14

ORMA A S.

YONGA
LEVHA

ISPARTA

YETKILI KiSi : Sevket DEMIREL,Neslihan DEMIREL
Omer YiGITBASI,ibrahim BARDAK,S. BUYUKIZGI,
istiklal Mah.Atatiirk Bulvari PK.:36 32310 ISPARTA
Fab.Tel :0-246- 224 10 20 (Pbx)
Fab.Fax:0-246-224 10 19

ist.Tel: 0-212-259 17 38  (3hat)

ist.Fax: 0-212-258 88 20

http://www.orma.com.tr

E-mail :ormafab@orma.com.tr

15

SAMEDOGLU A.S.

YONGA
LEVHA

Tarsus / MERSIN

YETKILI KiSi : Onur BILGEN ,

Adana Cd.Beydegirmeni Mevkii PK:73 No:10  Tarsus / MERSIN

Fab.Tel :0-324- 616 02 60 (Pbx)
Fab.Fax:0-324- 616 08 54
http://www.samedoglu.com

e-mail :info@samedoglu.com.tr

16

SiIMAV SUNTA San.Tic. A.S.

YONGA

LEVHA

Simav/KUTAHYA

YETKILI KiSi : Hakan BESLER
Kertil Mevkii 43500 Simav / KUTAHYA

Fab.Tel :0-274- 513 85 01 /5 Hat
Fab.Fax:0-274- 513 85 06

(SETAS A.S. den Kiralanmistir.)

17

SELOLIT A.S.

LiF LEVHA
(Uye Degil)

MANISA

YETKILI KiSI : Cineyt TANIK

Organize Sanayi Bolgesi Il Kisim MANiSA
Fab.Tel :0-236- 233 35 51 /52
Fab.Fax:0-236- 233 35 53

(Fabrika 1997 de izmir den Manisaya Tasind!..

18

SERDAR AGAG A.S.

YONGA
LEVHA

inegél
BURSA

YETKILI KiSi : Talha Timur HAN

Organize San. Bolgesi 4.Cadde PK:174 16400 inegél
Fab.Tel :0-224-714 81 25 / (3 Hat) - 714 94 37 -38
Fab.Fax:0-224- 714 81 67

VNNICA

YETKILI KiSI : Ahmet CERITOGLU
Alemdag Cad.No:46Adim Plaza Camlica/iISTANBUL

9l



19

SFCA.S.

TUNOA

LEVHA

*

MDF

KASTAMONU

Fabrika : Baraj Yolu Killik Mevkii KASTAMONU
Fab.Tel :0-366- 214 10 09 - 214 21 19 -214 23 63
Fab.Fax:0-366 -214 62 47

ist.Tel: 0-216- 521 41 70 (Pbx)

ist.Fax: 0-216 - 521 41 68

http://www.sfc.com.tr

e-mail : sfc@sfc.com.tr

20

STARWOOD A.S.

YONGA

LEVHA
(Uye Degil)

ineg6l/BURSA

YETKILI KiSI : Mehmet YILDIZ

Org.San.Bolgesi 2.Cadde  Inegdl / BURSA

Fab.Tel :0-224- 714 81 00 / 17 Hat
Fab.Fax:0-224- 714 81 20 -714 81 13
http://www.starwood.com.tr

21

SUMAS A.S.

YONGA
LEVHA

BALIKESIR

YETKILI KiSI : Evin ERTUR

9 Eylul Cad.Glingor Apt. No:16/1 Edremit/ Balikesir
Yoloéren Koéyl Mevkii 10300 Edremit / Balikesir
Balikesir Tel.: +90-266-373 1322

Balikesir Fax.: +90-266-373 2086

Fab.Tel.: +90-266-392 1169

Fab.Fax.: +90-266-392 1197
http://www.sumas.com.tr

info@sumas.com.tr

22

TEVER AGAC AS.

YONGA
LEVHA

Gebze/iZMIT

YETKILI KISI : Osman Nuri TEVER

Yukari Dudullu Bayraktar Bulv. No:66 Umraniye/IST
Fab :Ankara Asfalti Ustlii Cayirova Gebze
ist.Tel : 0-216- 528 21 00 (30 Hat)

ist.Fax : 0-216- 528 21 21

Fab.Tel.: +90-262-655 54 42

Fab.Fax.: +90-262- 655 58 31
http://www.teveragac.com

E-mail : info@teveragac.corr

23

TEVERPAN A.S.

YONGA
LEVHA

MDF

TEKIRDAG

YETKILI KISI : Zeki TEVER,M.Ali TEVER

Kadikdy Nizhet Efendi Sokak No.40/1 Kadikdy/iST.
Fab :Cerkezkdy TEKIRDAG

ist.Tel : 0-216- 345 28 26-27 / 336 72 18

ist.Fax: 0.216 - 338 87 78

Fab.Tel: (0.282) 758 11 45 (9 hat)

Fab.Fax: (0.282) 758 11 54
http://www.teverpan.com

YETKILI KiSI : Fuat TURAN,Nihat TURAN,M.TURAI
Vezirkoprii Orman Uriinleri ve Gida Ticaret A.S./SAMSUN

yx4"



24

VEZIR AGAG A.S

(Pelit Arslan A.S.)

YONGA
LEVHA

KONTRPLAK

Vezirkdpri

SAMSUN

Fab.Tel: 0 362 647 17 40 (3 Hat)
Fab.Faks: 0 362 647 1578
http://www.veziragac.com.tr

Pelit Arslan Kontrplak Fabrikasi A.S.
Tel: 0 212 698 89 92 (4 Hat)

Faks: 0 212 698 89 95
http://www.pelitarslan.com.tr

25

YILDIZ SUNTA MDF A.S.

MDF

izZMmIT

YETKILI KiSi : Ahmet YILDIZ , Zafer OZTURK
Besevler Mah.Sanayi Bolgesi No:35 Uzungiftlik / IZMIT
Fab.Tel :0-262- 371 1471 /3 Hat - 371 17 06
Fab.Fax:0-262- 371 46 88

Ank.Tel: 0-312-353 29 39 (3 hat)

ist.Tel: 0-216-468 17 68
http://www.vildizmdf.com.tr

26

YILDIZ ENTEGRE A.S.

MDF

izZmIT

YETKILI KiSi : Fehmi YILDIZ , Hasan YILDIZ
Organize Sanayi B6l.No:5 41285 Arslanbey / KOCAELI
Fab.Tel :0-262- 351 35 01 (Pbx)

Fab.Fax:0-262- 351 28 19
http://www.yildizentegre.com

e-mail : yildiz@yildizentegre.com

27

YONSAN ASS.

YONGA
LEVHA

MANISA

YETKILI KiSi . Zeki $AiROGLU,HUseyin $AiROGLU
Merkez 1437 Sokak No:22/1 35220 Alsancak/iZMIR
Manisa Organize Sanayi Bélgesi MANISA

Fab.Tel :0-236- 233 26 00 (Pbx)

Fab.Fax:0-236- 233 11 17

http://www.yonsan.com.tr

e-mail : yonsan@yonsan.com

28

YONTAS AS.

LEVHA

SAMSUN

YETKILI KiSI : Nihat EKSI , Hasan EKSI

Merkez Bagdat Cad.Aziz Kaya is Merkezi Ciftehav./iST
ist.Tel: 0-216-327 95 44 - 45

Ank.Tel: 0-312-351 44 11

Fab.Tel :0-362- 889 12 10 -11-12 (SAMSUN)
Fab.Fax:0-362-877 77 63 (SAMSUN)

29

ITTAS AS.
(ileri Teknoloji Tic. A.S.)

YONGA LEVHA

inegdl / BURSA

YETKILI KiSI : Siikrii BAYRAKTAR ,Hakan BAYRAKTAR
Organize San. Bolgesi 4.Cadde No:4 inegdél/BURSA
Fab.Tel :0-224- 7149100 - 0224 714 8500
Fab.Fax:0-224- 714 9105 - 0224 714 8505

2N

GIRESUN ORMAN URUNLERI

YONGA | F\/HA

QIRFSKIIN

YETKILI KiSi : Anmet CAKAR (Ayrildi.)
Fab.:Tayyarediizii Mah.Batlama Deresi Mevkii / GIRESUN

8¢l



