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Gene! olarak Lineer Programlama problemi, s1n1rlay1c1 

kosullar ad1 verilen line•r veya efitsizlikler grubu ile 

birlikte ama~ denklemi ad1 verilen deOi~kenlerin lineer 

~ir fonksiyonunu optiaize etmeyi (maksimize veya minimi­

ze) gerektirmektedir. eptimizasyon, kabaca eldeki olanak­

lar i9inde en iyi davran1f1n nitelenmesi veya belli s1n1r­

lamalar i9inde amacin en iyi fekilde yerine getirilmesidir. 

Esas iki ana kavramdadir: 

1-) Teknik S1n1rlamalar 

2-) Ekamomi k ama 9 

mu iki durum matematiksel olarak doOrusal fonksiyonlar­

la ortaya konduOunda problem •oOruaal Programlama ile 90-

zilmlenir. 

au 9al1tmamda, Lineer Pro9ramlamay1, Tekstiplik Edirne 

fa8rikas1nda uretim Planlamas1 yap1lmas1nd.a kulland1m.Bu 

yUzden 9al1•mam1a pratik yonu teknik yonUnden dalm fazla­

d1r.Lineer Programlama mddeli teais i9in olutturulmuf, 90-

zumlenmeai ise os• adl1 paket program ile yap1lm1,t1r. 

au 9al1fmada veri olarak, birim Urun maliyetleri, birim 

karlar, pratik ve teorik makina kapasiteleri kullan1lm1t, 

9'!$itli kabuller yap1lm1tt1r.Maliyet ve kar olay1 deOitken 

olduOUndan UrUn bile•imi ve karlar zamanla deOifeailir. 

Ancak bu deOi~iklikler an1nda modele girerek her zaman 



do~ru sonu~larin al1nmas1 yonunden ~al1~man1n kal1c1 ol­

duOu soylenebilir. 

~u 9al1~mamda, bana yol gosteren de~erli hocam Prof.Dr. 

sn. Gunes Genc;yilmaz•a, tezimin uygulamas1n1 yapt1~1m 

Tekatiplik Edirne Tesisleri'nin Mtiduru sn. Mehaet savat•a, 

Idari Planlama Kisim §efi Sn. Nurettin Yan1k91•ya ve de~er­

li 9al1~ma arkada~im Endtistri Mtihendisi sn. Sevil Ar1canl1 1 

ya te~ekktir ederim. 

~enol GUNSEL 

Edirne, ecak l''' 
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l '-') POLIMER ti.RE'.r Dl KISMI 

H&JU1eiie olarak kullBllila.n, kaprolakt8.llin poliaerize edile­

rek, iplik ~ekliade 9ekilebilecek bir yapiya kavu~turuldugu 

kis1ad1r.Bu kiaiadaki a.lla kadeaeler; 

1. HAM MADDE : iplik akia ,eaasi•ia aa gorlllebilecegi gibi 

ha.a aadde olarak petrol UrUllleriade• elie edile• kapro­

lakt8.ll kulanilir. 

Bu aadde Izait'teki Petkill fabrikasiada.Jll veya ii~ Ulke­

lerien gelir.Petkia kaprolakt8.ll1n1n bir torbasi 30 kg. 

olup, polietilea torba ve kraft kagit torbalara aar1la1, 

olarak gelir.Geaellikle 1 torba 25 kg. olup, 1 palet 40 

veya 50 torbaia• olWJ•aktaiir. Gelea kaprolakt8.llia safl1-

g1 ve etaaiartlara uygualugu kiaya laboratuariaia yapilaa 

a..alizler eoaucu aapta..ir. 

2. ERITME KAZAN! : Toz (pul) haliaieki kat1 kaprolakta.11, tor­

balar1 y1rt1laak euretiyle kaza..a i~kU.l.Ur ve kazaaia iit 

ciiarlar1aia iola,SA 110°0 s1cakl1ktaki buharla ergitilir. 

Ka£aaa hava giri~i•i ijaleaek iQi•, ayr1 bir hattaa azot gi­

ri9i vari1r. Azot veraektea aaa9: kaprolaktaa1• ve iaha 

aoara.ki at8Jlalaria polilleri•, hava ile teaas1a1 (oksiiaeyo­

aUiu) ijaleaektir. Aksi taktirie hava ile teaa• eierek ok­

siie olaa kaprolaktaa veya poliller iplik 9ekae esaae1aia 

kopar. 

Britae kazaa1aia •1v1la9aa kaprolaktaa, poapalar va.•1taa1y­

la reaktore goaierilir. Rea.ktore giraeie• oaceie 19erisi•e, 
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aat1a,t1raa71 aa~la•ak iQi• titaa91ekait, peliaeria belli 

ziacir uzUiluklar1ata (ayai viakozitete) olaaai iQi•ie a­

aetik aait kat1l1r. 

Titaaiiekait Ye aaetik asit bir iezaj p•apaai vaa1tas1yla 

verilirler. 

'. !EAKTQR : raklatik elarak 11 aetre u.zualuguaia 1 ae:.t:.re 

ge•itlili•ie Qelik bir beru elup, Ustte• gire• kaprelakta• 

altta• peliaer tekli•te Q1kar. Peliaerletae itl••i•i• •1-

aaai i9i• reakt~r ieYe.ali fekilae iifUl 7ag1•1• buharlar1 

11• 1a1t1l1r. ReaktBrie kia7aaal \ir itl•• ••••cu girea 

kaprelaktaa1• 7ap1a1 ie~i9aekte Ye peliaerizaa7•• •••ucu 

iplik tekli•ie 9ekileailecek bir tekle gelaekteiir. Xapr•­

laktaa ziaciri• air halkaa1 •larak iU.,U.tUUrae, reakttirie 

peliaerisa•Y•• •••ucu bu halkalar \ir\iriae kat1laakta ve 

150-200 halkal1 ziacir uzualuguaia ki.ayaaal bir bile,ik 

(peliaer ve7a kiaya tiliyle pelikaprelaktaa) aeyiaaa gel­

aekteiir. Reakttire gire• kaprelaktaa1• hepsi peliaeriza•Y•• 

ela71aa giraez. " 10 kaiar1 peliaerize elaaiaa kal1r. Geri 

kale.• bu aaiieye extrak ieair. 

4. KESME MAKINASI : Reakt~rUa alt kiaa1aiaJt peapalar yaa1tas17-

la al1aaa a1v1 peliaer, ~ir iUzeten geQirilerek ••guk au 

tekaeai•e verilir. Burata aegu.,.aa ve katilata• fitil tek­

liaieki peliaer, keeae aakiaaaiata keailerek kUQUk parQac1k­

lar (cips) hali•e getirilir ve extraksiy•• k•l••uaa verilir. 
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5t EXT.RAKSIYON ; Extrakeiy•~t. UJgtlll Dir QOZticU (QOZticU •larak 

geaellikle au kull&I1l1r) kulla .. ak suretiyle, bir kar1,1•­

iaI iatenilea aatie•i• a7r1laa•1 •la71i1r. Bizieki extrak­

•iY••Ull aaaci, cipsi• iQerisi•te tulUlla• peli•erize elaaai, 

% 10 katar aaite•i• (ektrak) cipei• iQersin•en ayr1laas1i1r. 

Extrak•i1•• keleau yakla~ik 12 aetre UZUJll~ta, 1 aetre 

~ap1aia ~elik air t•ru •lup, i~i cips ile ••19urul•uttur. 

Bir taraft8.Jl Ust kisimiaa cips girerke•, ti~er tarafta11ia . 
extraksiy•• keleaUJlua alt1at8.ll -giren cip• aiktar1 katar­

cip• Qlkaakta, \oylece extsakai1•• k•l••llllUJl iQi tabla cips 

ile ielu \ulu.aaktaiir. Xel•• 8uhar ile ia1t1l1r. 

Extraksiyen k•l••uaa alt kiaiata• ailrekli elarak )elli •iktar­

larta teailleralize (te•i) au Terilir. Alt tarafta. gire• eu 

extrak&iyen keleaUJlUJl U.t k18a1aa yaTa, yaTa, Q1kar Te 9ura-

ci.an. ia air tapa 'fttrua\\ ,vaa1 taaiyla extraksiyen k•l•nunu 

terkeier. 

Bijylece, Uat taraf&all giren ci~• yaTaf 7ava1 alt tarafa i•l­

ru, ilerlerken alt taraftan gire• teai suta yava9 yaTat Ust 

tarafa i•lru ~ikar. Bu •ekil•e cipa ile te•i 8uyull teaasi 

•eticeainie, cipsin i~erainie )ulUJlan peliaerize elaaa11 

aaiieler (extrak} eriyerek auyun iQer•i•• kar19aakta ve au 

ile tera)er at1laaktai1r •. 

Extrakaiyetl :t.1leainin aenunlia ~ipain i•,c;indeki % 10 kaiar ext-, 

rakin ~ ~.5 kaiari sicak au 11• at1l1r. % 0.4-0.5 kaiar ext­

rak cipa ile )irlikte kurutucuya (trecknere) girer • 

• 



' . 

~-

i. K~UTUCU (T~OCKNE.!tl_! Ekstraksiy•n kelenunun alt1nda~ 

al1nan cipsler pempa vas1tas1yla once stizulme silela­

r1na gonaerilir. SUzUlme silelar1naa, aular1 sUzUlen 

cipsler, •uraaan eoner kurutuculara al1n1r. 

Fazla su ipliQe zarar verai~ineen cips i~raindeki au­

yun (nemin) ltelli •ir aeQer•• •lmas1 laz1md1r. •u ne­

denle kurutma i•l•mi yap1l1r. 

StizUlme ailesunea teplanan yaklatik ' ten eips kurutu­

cuya al1n1r ve yakla~1k 24 aaat kurutucunun eonaUrUl­

me•i ve 9u esnaaa kurutucunun etraf1ndan aieak yaQ 

aelaet1r1lmas1 neticesinda aelirli 9ir nem ae~erine 

kadar kurutulur. :r<urutma esnaainaa alufan au auharla­

r1 aevaml1 elarak vakum pempalar1 vaa1tas1yla erdlir. 

•aha senra air yegu~turucuaa tekrar yeQufturularak s1v1 

kale qetirilirler. Yegu,turulam1yan auharlar dit aava­

ya verilirler. 

Kurutma i'lelli aenunaa kurutuauya (treckner'e) azet gaz1 

verilerek kurutucu ifinaeki vakum (autUk aas1n9) kir1l1r. 

(Atmesfer aas1nc1na getirilir.) Ve kimya la9eratuar1na 

numune verilir. 

Al1nan numune ic;ersindeki su (nem) miktar1 stan4art ae­

Qerler iQerisinde ise cips azet gaz1 ile istenilen sil•­

ya sevkedilir. 
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7. siLOIAft : Tesiste 1 adet kar1~t1raa ailesu (ii ten), ---
1 aaet N-ii cips silesu (35 ten), 1 adet •SM cips si­

lesu (35 t•n ), 1 adet dete silesu (12 ten), l aset 

yeaek sile (35 ten) ve ikisi LOY sistemini, ikisi POY 

sistemini aesliyen • adet tiretim silesu aulunmaktadir. 

Cipsin silelara sevk edilmesiyle pelimer Uretim kism1-

n1n gorevi aitmi~ elur. Pelimer uretim 8olumunun c;e~it­

li kaaemelerinee kiaya la». tarafindan numune alinarak 

preses ak1~1n1n standartlara uygunluOu kentr•l edilir. 

•unlardan en onemli elanlar; 

a. fteakt6re giren laktamda asetik asit ve titandieksit 

tayini. 

a. fteaktor 91k1s1nda alinan cipsde viskezite, eksidas­

yen ve extrakt tayini. 

c. Kurutucu•an (treckner'den) senra al1nen cipate vis­

kezite, nem (su), extrakt ve titantiieksit tayini. 

Viskezite tayini, elufan pelimer zincirinin (pelimerin) 

~·k onemli air karakteristigi elup, p•limerin ak1,kan­

l1~1 ve ••lekUl a~1rl101 il• ilgili•ir. Her 4 aaatte 

air kentr•l ecilen viskezitenin hep ayn1 veya airair ne 

yak1n q1kmas1 pelimerizasyenun iyi elau~unu gosterir. 

Birsirinden farkl1 ~ikmas1 ise, eluqan pelimerin ak1~­

kanl1K ve m•lekul a01rl101n1n zaman zaman farkl1 •ldu­

~unu gosterir ki 'au tiurum iplik c;ekme esni1s1ncia kepu~a 

veya kepuklar1n artmas1na neaen elaailir • 

• 
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2-) iPLiK tiftETIM KISMI 
~------- -

I. filSSftU.Eft : Cipsin ergitilerek tekrar s1v1laft1r1la101 

yerdir. Silelaraan gelen cips, titrafimli aerular va­

s1tas1yla ara silelara, 9uradan ~a exruaerlere gelir. 

Exruder i99risinaeki hel•z•n aiqimli doner mil ve elek­

trikli 1s1t1c1lar sayesinde eritilen ve s1k1ft1r1lan 

aipa aerular vaa1tas1yla aalkenlere gelir. •u aerula­

r1n etraf1nda pelimer eriyiOin s-Oumas1n1 onlemek i~in 

sicak miful auharlar1 dela~t1r1l1r. 

LOY aiateminde 3 adet eksrueer elup, aunlardan herairi 

2 aalkeni aesler. 

POW sisteminme ise, 2 adet exru•er elup, aunlarsan her-

airi 1 aalkeni aeslemektedir .• 

!. :ao•±NA!l_J_ Y•O ta~lar1ndan gec;en ipli~in, klavuzlar•an 

geqirilerek, aeain halinae sar1l•101 kis1aci1r. 

LOY aisteminde; i a•et aalken var•1r. 

Her aalkenae, i pezisyen, 

Her pezisy•n•a, I •uze, 

Her auzeae, 1 aeaine aa011 elduOunean: 

1 aalken4ie, i x I : 41 aeain, 

' aalken•e, i x 41 : 211 •••in varair. 

POY aistemin4ie iae; 2 a4iet aalken vara1r. 

Her aalkende, 4 pezisyen, 

Her pezisyenda, 4 •uze, 
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Her dUzede 4 •••in elauOunaan, 

1 aalkende, 4 x 4 x 4 : i4 •••in, 

2 aalkende, 2 x i4 : 121 •••in mevcuttur. 

Iplik aeaine sar1lmaya •a•laa1ktan .:Delli air sure senra 

aeain aUyUr ve aelli air auyukluQe {aQ1rl1Qa) ula,1nca 

auraurularak ••ainler 91kar1l1r. 

•ir aalkeneen, aelli air sUre senun•a else edilen au 41 

aeaine 1 .OFF aenir. 

11. KG~tlSYONE : ••ainajaan f1kan araaalara as1lm1f aeain­

ler ltelli air sUre, klimatize edilmif (aelli air a1cak­

l1~1 ve aelli air nemi elan) •ir •rtalMia ••kletilirler. 

•ekletaekten •••f, ipliOin alaaileeeQi aaaa air aiktar 

nemin aengeli (auzenli) •ir fekilae navaaan al1nmas1 

i'indir. 

iplik kendUsyeneae yeterli zaman aeklemez veya kendUs­

yenenin klima $artlar1 (s1cakl1k ve nem) ••zulma gos­

terirae, yine aUzensiz •ir ai9i .. e au {nem) ak1f1 elur 

ki auaa ipliOin kal1nl101n1n farkli elutuna Custer ha­

tas1) ne•en elur. 

12. CEKME-•tfKME : A••t~ ipliOin f9kilerek aelli air kal1n­

l10a (aenye) ve aelli •ir •ukavemet, genle~me aeOerine 

getirilmesidir. <;ekae-aUkme makinalar1naa iplik •elli 

•ir eranda 99kilerek (9ekim erani) uzunluOunun 3-3.3 

kat1 uzat1l1r. 

• 
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<;ekme-bUkme makinalarina (rieter makinalar1) yUklenen 

3 deff 'a (3 x 4 : 12)ara8a) 1 KftILL «enir. ftieter maki­

naa1n•a eaha •ir ara•al1k ••• yer kal1r ki auraya aa 

ku9lJk aeainlerin auluncuOu ara•alar kenur. <;ekme-•ukme 

makinalar1nca her aeainaen cenyesine gore 4 veya 5 k•ps 

el«e eailir. ilk elae eailen kepslardan 24 tenesi (3 deff 

elduQuna gore her sefftan I aaet) kalite kentrelu yap1l-

11ak uzere fi.zi k ( teksti 1) li1a•ratuvar1na goneleri lir. 

~ a~amaean s•nra k•p• ipli~inin air kism1 sat1lmak uze­

re paketlemeye, •ir kismi•a muss iplik yap1lmak uzere 

Scragg cs-12 tipi muss iplik makinalar1na gonaerilir. 

13. · PA~ETLEME : ~ekme-aUkme makinillar1n«an c;1kan ve kaliteai 

JNlli elan kepslar a01rl1klar1na gore aelli kutUlilra ke­

narak piyasaya qonderilirler. 
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3•) MOSS f PLiK UJU:TiM KISMI 

14. MUSS MAKtNAIA~I : 

A) SCftAGQ._£S-12 TIP± : •u makinaya iplik, <;ekae-•Ukme 

a,amas1naan senra, keps elarak gelir. •uraaa a•af,ip­

li~e tiana genif hacimli •ir gortinum (yun gorUntimii), 

tiaha fazla uzama ve tiaha fazla elastikiyet kazanti1rmak­

t1r. 

•elli a1cakl1ktaki f1r1nlardan ge~n ipliOe yalanc1(suni) 

air •Ukum ver•ek suretiyle •u i~lem ger99kleftirilir. 

!'1r1n is1lar1naaki tiuzensizlikler iplikte ••yilmadan aen­

ra gorVleailen ~atalara neaen elurlar. 

·Muss makinalarintia iplik iki kat'yapilir. Yani 2 kepstan 

~ikan iplik, tek air •••ine sar1l1r. 

Her makinadan ~ikan (1 tak1m) musslaem1e ipliklerden 

fizik laa.•a numuhe al1narak, 99rap orUlur ve hatal1 

elan peziayenlar tespit edelir. 

a) SCMGG .CS 1210-A Tit!_:. •u makinalar •••inajdan c;ikan 

ipliOin ~ •• c;ekme ifleaini hem de teksture (muss) itlemini 

airlikte yapar. •iOer air aeyi,le, <;ekme-•ukme (Jtieter) 

ve scragg CS-12 makinalar1n1n ayri ayr1 yapt101 if lemleri 

•u makinalar air tek i'lem aalinde yaparlar. 
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15. •UKUM : MUss makinalarin9an 91kan ipli~e, •UkUm maki­

nalarin•a •ukUm verilir. 

BUkUm vermekten ama9, muss makinalarinca iki kat yap1l­

•1$ ipliOin ayr1lmamas1 ve elabilecek kapiler kepukla­

r1n1n iplik iyersine gizlenmesiair. 

li. 17. 11. 1,. CILE-•GYAHANE-•GB±N-PAKETLEME : •UkUm maki­

nalar1nja 91kan •••inlere sar1lm11 iplikler dUzgUn bir 

eekilee ••yana•ilmesi amac1yla ~ilelere sar1l1r ve ~ile 

halin•e ••yahaneae ••yanaiktan sonra tekrar ~ilecen ••bin 

yap1l1r. •••in yap1l1rken ipliOe % 3.5-4 kadar aarman 

ya01 verilir. 

•••ine sarilan renkli iplikler ay1r1m yap1lar1k paket­

lemeye verilir. Paketlemede Uzerine nayl•n gegirilerek 

kutulara kenul9uktan senra piyasaya gonderilir. 
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4-) iPLiK U~ETiMi iLE iL::;iLi KULLANILAN TERIMLER VE ANLAMLARI 

Mono~er: Hamaadde olarak kulanalan kaprolaktama verilen isim. 

Polimer: 9ok say1da monomerin biraraya celmesiyle olu~an bi-

lf'c;i k. 

Cip~: Polimerizasyon (poli) kisminda kaprolaktamin polimerle~­

tirilmesi ile elde edilen kUc;Uk pirin9 tanecikleri ~eklindPki 

parc;alar. 

Ekstrakt: Kaprolaktamin reaktcrde polimeriz~ edilmesindPn son-

ra polimf'rlP~miyerf'k cipsin ic;erisind~ kalan maddedir.Polimer-

le~memi~ bu maddP, cipslerin su ile y1kanmas1 sonucu (ekstrak­

siyon i~lemi) at1l1r. 

YizkozitP: Polimerizasyonda olu~an polimerin aki~la ilgili 

bir ozelli~idir • 

.'.£!Ock~~: Islak cipslE"ri ktlrutmak ic;in kullanilan doner kuru­

tucudur. 

Titan~sit: Folimere matlik saglamak ic;in ilave edilen mad­

d~dir.Eu madde olmazsa polimer (iplik) parlak olur. 

Eks~der: Kati cipslerin eritildigi makinalard1r.Is1tma i~­

lemi elektrikle yapilir.Tesiste 5 ekstruder vardir • 

.!!!.!~: Ekstruderde eritilen cipslerin (polimerin) iplik ~ek­

lind~ ~Pkilebilmesini saglayan sistemdir.Loy sisteminde 6 bal-

ken, pov sist~minde 2 balken vardir. 

~zisyon: Eir bUtUnu olusturan kisimlardan her birine pozisyon 

denir.ornegin spi~nerei'da loy sisteminde bir balkende i po­

zisyon, Foy sisteminde ise bir balkende 4. ·pozisyon vardir. Or­

ne(}in Rieter ( 9ekme -Bukme) makinalari nda 15i pozi syon vardir. 
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DU~: Erimi' polimerin (cipsin) iplik haline donUsturUlmesi­

ni sa5layan ve c;ok sayida kUc;Uk deliklerdPn olucotan yuvarlak 

metal bir parc;adir.Bu par9an1n Uzerinde kum ve metal filtre­

ler bulunur. 

Loy sistemind~ 1 pozisyonda 8 dUze 

Poy ~isteminde 1 pozisyonda 16 dUze vardir. 

Peny~: ipli~in 9008 metresinin gram olarak ag1rl1g1d1r.orne­

gi n 70 denye denirsP ipli~an 9000 metresinin 70 gram oldugu 

anla~1lur.Numaras1 kUc;Uk clan ipli k ince, numara si biiytik o­

lan iplik daha kal1nd1r. 

~~ Ipli9i: Bobinler halindeki naylon ipli~in 9!kilerek, U­

zeri kilifla kapli bir boruya sar1lmas1 ile olui;ian ipliktir. 

LOY Sistem: Makinadaki iplik h1z1 en .tazla 1200 mt/dk'da o­

lan sistemdir.~u sistemden elde edilen ipli~in kullanilabil­

mesi ic;in hemen (en fazla 1-2 oUn i9inde) <;Fkilmesi (kulla­

n1lmas1} gerekir. 

POY Sistemi: Makinadaki iplik h1z1 4000-4500 mt/dk olan sis­

temdir.~uradan elde edilen bobinler uzun stire bekletilebilir. 

Yada direkt olarak satilabilir. 

De~e: Cips ve iplik Uretimi s1ras1nda elektrik kesilmesi v~­

ya di~er n~denlerle elde edilen fire maldir. 

!!!!:man Ya9.!_: :Beyaz veya boyali muss iplikler bobine sar1l1r­

ken ipli~e verilen yagd1r. 

N-i ( Naylon-6) ipli~i: Kaprolakt 1mdan eldP edi len polimerd~n 

yap1lan iplik. 
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N-66_D!!Y.!2!!_.=i6) ipli9i: Hammaddesi kaprolakt•m olmayan, ak­

sine degi~ik kimyas•l maddelPr olan, polimerden elde edilen 

ipliktir. 
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5-)i.§,LETME•EKi U~ETIM PLANLAMA ±Lt iLGiLi SO~UNLA1'.-Y.! 

•UNI.>.~IN LiNEE1'. P1'.0G:MMLAMA i LE cozUMLE~i : 

Tekstiplik Ejirne Tesislerinae uretim planlamas1 yap1lma­

maktaa1r. Her y1l1n 9a,1naa siparie ve tecrU9eye aayali 

elarak ±malat Pregrami yap1lmakta•1r. »aha senra y1l i~in­

•e istan9ul'daki ihracat Planlama Bepartaan1 tarafin•an, 

gelen sipari~lere, f~erikadaki • andaki kapasiteye ve el­

eeki st•klara gore Eairne'y• fax ile Uretim emirleri gonce­

rilmektedir. Uretim emirlerinee, uretilecek malin cinsi, 

miktari ve teslim tarihi yaz1lmakta, tiretim muna gore ayar­

lanmakta9ar. •e~ieken piyasa kefullar1naa, araya siparitler 

girmekte yaaa verilen siparitler iptal ••iilmekteair. •u 

•urua mevcut imalat pregraminaa aksamalara y•l ac;maktad1r. 

•unun yaninaa, ieletme Urtin ~~iai elarak 78 »enye ve enun 

tUrevlerine uygun •larak kurulmu~tur.71 •enye I aiO•r aen­

yelere gore, gerek kapasite, gerekse kalite a~1s1naan aaha 

avantajl1a1r. •u aurumaa, ifletme•e 71 »enye ~al1t1lmas1n1n 

teplam kar1 maksimize e•eceOi herk•s9! ailinaekteair. Ancak 

piyaaa kefullarinaa 21,41,!8,141 ve 211 aenye siparitleri•e 

al1nmaktad1r. •u sipari,leri almak, i~letmenin genel karl1-

l1~1n1 ne ol9uae etkiliyecektir2 •u tur »ir siparif kaaul 

e•il•i~inae, ne kaaar kardan zarar ecilmi~tir? Lineer Pr•g­

ramlama ailiyle eptimumluktan uzakla~man1n maliyeti nedir? 
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Serunun Lineer Pregramlama Medeli ile 9ozUmlenmesinae, •P- · 
timum ta~l• elie esiliikten senra, 9')zUme air~iyen UrUnler­

aen sipari' al1na1g1naa 9u miktar bir kisit elarak Linear 

Pregramlama Medeline ekleneailir ve prehlem CS•'ae 9ozaU-
• 

rUlerek eptimum ta•leeaki yeni max kar ile •u sipari~ al1n-

madan onceki max kar kare1la~t1r1larak eptimumluktan ne ka-

ear uzakla~1ld1~1 (karaan ne kaaar zarar e«ilai~i) auluna-

bilir. 

•ir ai~er serun; sat1$ fiyatlar1 listesinaeki UrUn c;e~itleri 

azjir. BUkUmlU muss ile bUkUmstiz muss'un sat1~ fiyatlar1 ay­

n1a1r. •UkUmlU muss, bUkUm makinasina•a gir8i0inaen aUkum 

ek maliyeti almakta, aoylece teplam aenye maliyeti yUksel-

mekte. aUkUmsUs muss'la ayn1 fiyata sat1ld1g1nian, oirim ka-

ri &Uktimstiz muss'a gore aaha az elmaktaair. •uraaa ~u seru 

serulahilir. BUkUmlU muss'u karl1 hale getirmek i9in mevcut 

sat1~ fiyat1na ne kadarlik bir ekleme yap1lmal1i1r1 seruyu 

genelle~tirirsek, i~letmede yeterince karl1 •lmaa1~1 bilinen 

urUnleri karl1 hale getiren yeni sat1~ fiyatlar1 nelereir? 

Bu serularin cevab1 Lineer Pr•gramlama ile 9ozUlmU,. Duyar-

11l1k analizleri yapilarak golge fiyatlar saptanm1~ ve 9bzU-

me oirmiyen UrUnlerin (kari yetersiz LlrLlnlerin) 9ozUme gir-

mesi i9in eklenmesi oerekli fiyat art1qlar1 belirlenmi$tir. 

Ayrica, Duyarl1l1k Analizleri ile ~ozUme oiren urUnlerin 

hirim KaL~ar1n1n hangi s1n1rlar iginde kalm~si ile •ptimum-

lu~n kerundu~u sapt~nm1~t1r. 
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Bunun yaninda ~ir di~er serun; i~letmenin gUnlUk cips Ureti­

mi ll,2tn k~. 'air. Bu niktar i~letmenin cips ihtiyac1n1n al­

t1naas1r. •u yUzsen, H•llanaa. A.•.•· , Fransa, •· Almanya­

aan Ni ve Nii haz1r cips ithal e«ilmekteair. Haz1r cips ma­

liyeti, piyasa durumuna gore fie~i~im gostermesine ra~men, ge­

nellikle tekstiplik cipsinaen aaha ~haliya malelmaktaa1r. 

aur~•a~hangi Urtinlerin tekstiplik cipsi ile hangi Urtinlerin 

hazir cips ile yap1lmas1 aaha uygun«ur?' serusu serula8ilir. 

•u serunaa Lineer Pregramlama M•aelin4e uygun cips kis1tla­

r1yla meaellenmi•, y1ll1k (ll,218x3il) 4,332,011 kg. 1 l1k 

cipa Uretimi haricinaeki cips ihtiyac1n1n uygun ilrUnler i9in 

istenilen miktarlar~a kullan1lmas1 sa~lanm1~t1r. 

Ayr1ca, UrUn c;e~itleri elu~turulurken her UrUn, 'tekstiplik 

cipsi ile Uretilen' veya 1 haz1r cips ile ilretilen' elmak Uze­

re iki UrUn ~e$iaiymi~ gibi fie~erlenairilmi~, •oylece kari 

maksimize ecen Uriln 9ileeiminfie {•ptimum ta8l•fia) hangi Urti­

nUn hanqi cipsle ilretilmesi gerekti~i serusunun ceva•1 aulun­

mu,tur. 

~ekil:i 'e &ak1lc1~1naa isletme i~infieki mamUl ve yari mamUl 

hareketlerinin 9ek yonlil elduqu qorUlehilir. Herhanqi bir ma­

mUl kensUsy•ne afamas1ndan sonra sat1laca~1 gi8i, ayni m•mlil 

eUkUmsUz muss, bUkUmlU muss veya eeyal1 muss elarakta sat1la­

ailir. Bunun yaninda, bukume girecek hukUmsUz muss elarak, 

Scrago CS-12 makinalarincan ~ikan mali ~1 kullanmak, yeksa 
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•cs-128B ~ekme tekstUrUze makinalarinaan 91kan mali mi 

kullanmak kar1m1z1 maksimize edecektir? 

sorunun Lineer Programlama ile 9czUmtinde au durum dikka­

te al1nm1•t1r. Orne~in, 78 •enye aoyali muss mamulti: 

i) 71/17x2 (:.CS-121~ kbKenli), 

ii) 71/17x2 (CS-12 kokenli), 

olmak Uzere iki ayr1 UrUn 99eidi gi•i dU,unUlmU~tUr. •oy­
lece optimum tabloda 8UkUm veya boya afamas1na qirecek 

iirilnlerin h•ngisinin 8CS-l2 .. 'lerden, hangisinin CS-12~• 

lerden qelmesenin maksimum kar1 artt1rd1~1 gorUl~ti~tUr. 
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DOGRUSAL ( LINEJ<;R ) PitOGrlAJ.VJLAlvIA 

1-) GiRI9 ve TANIM 

tireti• yapa'eil111ek i~in,uretilece.lc i.iri.intin oz~lliJine ,ore 

qe~itli i.iretia faktortorlerine ~ereksinim var•ir,Belli lir 

tiri.it. 9egi~ik tireti• faktorleriyle ya•a ayn1 faktor ~rubunun 

aegi;!ik eranlar«a _bile§imi ile el9e e9ilebilinir,Bu auruuia 

ise,han~i faktbr koaainaeyenunun k:ullan1laas1 ~erektigi serue 

nu ertaya 91loaakta.ti1r.Bu ve 'lir<;•k ii;iletae prellealerinin 90~ 

zualenme•in9e i~e yoneylea ara~t1raas1 tekniklerinaea )iri •­

la• ~•&rusal Precraalaaa 1rullan1laaktaa1r. 

Bilin•igi ciai De~ruea1 Pregraalaaa 1aelirli air aaaein 

ce•~eklenae tiereeeeini etkileye• •azi k1e1tlay1e1 ke9ullar1• 

~ulun•ae1 ve.iunlarin ••grueal e,itlik veya e~iteizlikler •­

larak verilaesi aurUJ1un«a, au aaaca en iyi ii9iaae ula~ilaa­

ei ic;in kit kaynakla~1n ea Teriali 9ek~ltie kullan1laas1•1 eat,­

layan iir matematik yonteaiir. 1 (') 

u~a,11.m.ak istenilen aaa;, k~rin aakeiaizaey•nu, •aliyetin 

ainiaizasyenu9 c;1kt1 ( ( «ttput) :raakeimizaeyenu ya• a ~irai (in­

put) kullan1m1n1n minimizasy~nu elarak ielirl~neiilecektir. 

Dogal elarak ioyle eir prograala111a stirecin•e,once gerekli ve­

riler taplanir,prelleme ait meael kurulur ve aaha senra 8u 

metialin <;ozUaleri ara~t1r1l1r.Bu goztimler kurulau~ @lan •••e­

lin yap1s1na la~l1 olarak,lir~en fazla elaiilir ya~a higlir 

(?) 'l'ulunay tilmaz 'i•lataaatik Pre~raala.aa ve l~letae uy~laaa-. -

lar1 i. ti, leta.nlul, l':1o0 sf. lo 1 
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qozU. luiu.naayalilir.Zaaan zaaan ise, aaaQ •enkleaine ayn1 9e­

~eri kazaniiran farkl1 (alternatif) qozU.lere te rastlanilir • . 
Karar verae iuruaunta luiunan lir yoneticinin lu farkl1 ee-

qenekler arasintan ii,letae ifin en uygun •lan1n1 uy~la.a&.ya 

key-.aei gerekir.Bazi iurualarta ise, •••ele sekulaamit elan 

ge~itli etkenlerieu otUrti, eptillua QOZU. yerine ena en yakin 

elan la~ka lir qozU.tin leniasenaesi te gerekelilir.Aaa her 

turuata Degrusal Pre~aalaaa yonetia i~in onemli air araQ ela­

rak kullanilalilecektir. 

2-)DOGRUSAL PROGRAMLAMA VARSAYlML.Artl (4) 

BUtiln yoneylea ara,tiraaei ••telleri Te qoz'lillleri air Q•k 

ozel Tersayialara tayanilarak geli~tirilelilaektetir.Bu varea-

yialar, 

a-)De~rusallik varsay1m1: Bu varsayia i~letmenin ~irlileriyle 

Qikt1lar1 arasinta tegrusal air ili~kinin luluntugunu ~osterir. 

Ureti• t.iizeyi artarken ayni eramla tiretia ~irtileri 9e arta.r. 

Ayrica aaa~ fenksiyenuia a91k lir ~ekil•e aateaatik elarak ifa­

te etilaelitir.AaaQ fenksiyenunun tegrueal elalilaesi iqin ka­

rar t.egi,kenleri (xj) lerin l.tereceaen Te (cj) katsay1lar1ta 

salit elaal1•1r. 

1-)Teplanalilirlik varsay1a1: Bu Tarsayia, tegi,ik Uretia !aa­

liyetlerine kaynak •lan tireti• ~irtilerinin toplaa1n1n her air 

i~le• igin ayri k:ullanilan giriilerin teplamina e~it 0ltugunu 

i:;osterir. 

e-)S1n1rl1l1k varsay1m1: Ureti•i~ kullanilan kaynaklar senlu-

t.ur.Bu neienle UrPtiae giren ~ir~ilerle tiretim miktar1 s1n1r­

l1i1r. 
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•-)~egatif •laaaa varsayiai: Degrusal Pr•cra11laaa'ia yer alan 

teael aylak Ye artik aegi~kenlerin legeri sifir ya•a s1f1raan 

atiyUk •laa11•1r. 

•-}~o1Une9ilae varsay1a1: Meaele t,iren tegi§kenlerin sureklili­

gi sozkenusuiur. 

f-)91'lirlilik vareayiai: Bu varsayia Degrueal Pr•«raalamatia kul­

lanilan ae~i~kenlerin ailin•igini goeterir. 

(4) Ozgan 2afer 'Siapleks ile •uyarlilik analizi (B.oaevi)' 

iTU i~letae Mtih.Bot. latanaul,l~Y~, sf .4 
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3-) DOGrl.USAL PROGrt.AMLAlvlA i,!ALI§MASl 

D•grusi..}. pr•~raala11a Qal1.f}mas1, 

1- Me•el kurlla, 

2- Me•elin gozU.lenaesi, 

~eklinae ikiye ayrilarak incelene9ilir.(2) 

1- MODELlN KURU.LM.ASl 

M••elin Jcurulaasinia,yoneylea ara~t1rlias1 Qal1~aalar1n1n 

pek gegun•a kullanilan yel izlenir. 

a- ~r•9le•in feraUle eiilmeei, 

i- ..tiilt;i te:plan:aaei,analizi ve &Uzenlenaesi, 

c- A1lag ve yan amaglarin saptanaasi, 

i- Etkinlik olgUsUnUn §eQiai, 

e- Gerekli varsay1a1n yap1lmas1, 

f- Meielin kurulaasi, 

2- MODELIN QOZU~J..ESI 

Meielin QOZU.U igin ara11a-aeneae a§a.malarina aayanan ari1-

•1k yakla~i• yontealeri k:ullan1l1r.Senuca Qa9uk ve kelay vara­

iil.:aek igin, Qe~itli yellarla aralla i~i siste•atize e•ilai~tir. 

Kullanilan yellarin etki alanlari s1n1rl1•1r Te ancak iaz1 ozel 

k:e~ullaria i~e yarayalilaek:teiir.Siapleke Te tranepertaeyen QO­

zii• teJrnikleri tunlar ~raeu1iai1r.Baz1 ozel hallerie uafik 90-

ziialerie kullanilalilir.Sen y1llaria ~eli~en gozU. yelu ise iil­

~isayar pre~raalamai1r. 

2.1 Grafik: cozU. tek:ni!i 

vzellikle kaynak yerinin iki ve kaynak eay1s1n1n•a ~-1? 

arasinta eliugu halae grafik: yelian ~omtia lulunalilir.~aynak 

yeri s~y1s1n1n 3 •l•ugu hallerie Uq leyutlu ~rafikle gozUlae­

si ~erekir. 
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y,;u).aaa•a ise,•egi~kenlerin ve kaynak sat1lar1 genellikle 

Q•k eay1iaa1r.Bu tip preilealeria QOZU.U ise ~rafik tekniti 

ile aU.kUn •e~illir. 

2.2 Siapleks cozU. teknigi 

Grafik yonte•i, an fazla UQ •egi~kenli preilealerin gozu-. 
atinie elveri~li•ir.Degi,ken say1s1n1n Ug• a~t1~1 •urualar•a 

siapleke goztia yonte•inin kullan1laaa1 gozilll.e kelayca ula~•a-

y1 eaglar. Xontea ceiirsel tekrarlaaa ( i tera.syen) i~le•ine &a­

yan1r. 1onteaie once ia~langiq siapleks tailesu iUzenlenir, 

eenra tekrarlay1c1 i~lealerle ielirli iir hesap yontemi igin-

ie geli,en gozU.lere iegru ilerleyerek eptiaal goztiae u1a,1•­

caya ka•ar i~lealer sur•UrUlUr.Geli9en ~ozUa tailelarin&a aaag 

fenkeiyenunlla Te karar aegi~kenlerinin iegi,en iegerleri izlene-

ldlir. 

Siapleks yo~teale serunun goztilelilaesi igin gere~li iilgi­

lerin ielli iir ferm•a air taileya (siapleks tall•) aktar1laa­

s1 ~erekir.9ekil-l'ie siapleke tall• goeteril•i~tir. 

Sia,leks taile ile iegrusal pre~aalaEa S•rununun QOZi.imtin­

ie yapilacak i~ler a~atiiaki ~ekil~e ozetleneiilir. 

1- Uretiai s1n1rlajan Uretia faktorlerinin ielirlenm.esi, 

2- tiretilelilecek Urtinlerin (Uretia faaliyetlerinin) saptanaasi 

}- Mevcut ve eiinileiilir Uretia faktcrleri iikkate alinarak 

Uretilelilecek her Unite ~run igin ~erekli faktor •iktarlar1n1n . 

(2) K.arayal91n ilhaai 'EntUstri Mtiheniisligi ve tireti• yonetiai 

el kitai1 2' lstanlul, 1~06, sf .352 
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( input-eut put kats11.yilar1n1n) tel!pi ti. 

~- Her Unite tirtin iQin ~erekli •e~i~ir masraflarin ve 9egi~ir 

aasra:flar iizerin•eki karin hesapl&.nza8l • 

~- Sillpleke tailesunun itizenlenaesi 

a- Serunla il~ili «egi~kenlerin tan1alanzas1 

a- Serunun •ateaatiksel ienklemlerle sunulmas1 

c- Ba~lan~lQ siapleks talL:1 sunun haz1rlan.as1. 

t>- Prellemin ~oztilerek epti.mum talleya. ula:pl•asi. (3) 

Genel lir Degrusal .t>re~ramla•a prelleminin ita•esi ise, cj 

1 1 , aij (i= 1,2 ••• n, j= 1,2 ••• a) •l••k tizere prollemin veri­

li~ine ta(,11 olarak salitler a§agi•aki ~i~i yaz1l1r, 

•11.ll.:i + al2~ + .............. -.•• + •1.~ c-.~ ' ~ ) •1 

•21X1 + •22X2 + •••••....•....•... + •2.~ (•,~' ~) 92 

.................................... " ................. . 
.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

.Al 0 , X2 0 , • • • • • • • • • • , , Xll ,0 

t}) O~t CeT•et 'Yoneylea ara~t1raas1 9ers notlar1 1 1 

~•rnova-!zair, lj66 ef .62 
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4-) E§ITS~Z~lK TlPLErtl Te ~oztiM 

Her !aktore ait 9ir aepe aegi~keni (slack Yariailes) •laugu­

na gore terke•ileceK faaliyetlere ait katsayilar 9ir 9iri• mat­

rieini olufJtur1;.rlar,Siapleks yontemle qozti.m ic;in aoyle 9ir ai­

rim matrise ~ereksinia variir • .Ba~la:n~i.g matrisinl.e sa«ece ter­

kel.ilecek fa~liy~tler ol9uguna gore iu !aaliyet ~ayisi ayn1 za­

mania uy~n Yeya optimUJI plana ~irecek azami faaliyet eay1s1n1 

I.a verir.urn~gin, iki faktorle aort tiriln Uretiai eozkenusu ise 

uyt;Un ve spti•UJA planlar en c;•k iki tirtin Uretiaine elanak tan1r­

lar • .Bu iurumta en Q•k faktor say1s1 katar faaliyetin (varsa) ep­

timum 9oziisl.ae yer alacag1 genel lir kural elmaktaa1r. 

~•grusal rre~raalaaa serununa aak1la1ginl.a e~itaizliklerin 

saiece tek yonlti elamiyacag:i. gorUlUr.lifu e~i tsizlikler, tiriia ta­

~llyetlerinie kullan1lan faktor •iktarlar1a1n, •evcut faktor mik­

tartarintan kU~tik (~ ), IUyiik (~) t•klinl.e •la9il~cegi ~iii, 

~~vcut faktor miktarina e~it ( • ) veya m~vcut faktor aiktar1 

civar~nta ( ~ ) ~eklinte te •la\ilir.Buraaa· serun e,itsizlikle­

rin e~itlik haline eonu,tUrtilaesi ve 9ozU.e temel •laoilecek te­

~~l matrisir. 8ulu!lllas1e1r. 

( ~ ) , ( ~), ( = ) , ( ~ ) E;,>eklirnie ola.n e~i tsizlikl~rin lir­

ri.raia eli.ugu ·1.enk:lem aetleri olu.~turulti.ugunl.a, gozUae esas elan 

birim matrie elte ei.ilemiyeceginl.en hareketle, iu ti~ lat1nt1la­

r1n simpleks talleya nasil konacag1 ozetleniree, 

1-} ( ~ ) i§aretin.i ka.psayan lir s1nirl1iy1c1 ko~ul e§i tsizligine 

(+l) katsay1l1 bir •~P• (fiktif) ie~i~ken ekl~nir, ama9 i.~nk:le­

•in.e ise e1f1r kate:il.y1lile eklenir. 
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2-) { ~) e~i tsizlik i"aretini k:apsa.yan 9ir sinirlayici k:•~ul 

e~itsizligine {-1) kataayl.ll. air tep• 9egi~ken ve (+l) katea­

y1l1 lir (u) ••~ iegi~keni ek:ll"Jnir.Be~ ie~i,kene a.a~ tienkle­

•inie istenilaigi ~aaar IUyUk aaliyet yiik:lenir Ye (-M) •larak 

···~ f•nkeiy•nunaa ••§ aegi9ken katsay1e1 yaz1l1r. (~) etit­

~izlitini <-') e~itel&ligine 9eviraek iQin (-1) katsay1l1 ae­

,. ie~i~ken ve ( = ) etit liiine 9evir•ek (ti•layiei ile 9i­

ria aatriei elu§turaak i9in) (+l) katsay1li ••~ iegifken ek­

lentiigine9e aikkat etiil•eliair.Aaa~ tienkleai ainiaizasy•n iee 

(+M) k••ur Te makeiaizasy•n (-1) ile 9ar~1l1r. 

3-) ( ~ ) i~aretini kapsayan lir s1n1rlay1c1 k•~ula (-1) ve 

(+l) katsayili iki iep• tiegi~keni eklenir.Aaa9 ienkleaintieki 

katsay1lar1 ise (-1) al1n1r. 

4-) ( = ) i~aretiAi kapeayan ti~ s1n1rlay1c1 k•~ula (+l) kat­

say1l1 lir (u) ••§ iegi~keni eklenir ve aaa9 ienklemini- \u 

i~leaia terei yap1l1r. {l) 

(l} Halaq Oenan 11'.antitatif karar veI'Jle teknikleri 2 1 

.et•nlul, l~v4, sf.t:>':I 
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SJ.MPLEKS YON'rEM UYGUL.AlYlALARI.N ft\ TURLJ<~Rl 

1-) Dsjenerasyen : 

Dejenera syen, siapleks taalenun herhan~i ai~ ka•eaeien sen­

ra periyeiik elarak tekrarlanmas1 ve eptiawa 9oztille asla ula~1-

luaaas1 veya QOZiJ• sUtunwaia.negatif llir rakaaa raetlanaas1 ha­

liiir.Boyle lir •urum lir i~le• hatasi veya prell~min ozelli~i 

iela.yisi.vla iaeyl.ana ~eleiilir.Bir tegrusal pre~aala•a aeielinin 

QOztilltinie •ejeneraeyen. hali ile kar~1lafii11l•1g1nl.a pre9leain ep­

ti•ua QOZilllU lulunaati1~1 senucunu Q1karmaaak ~erekir.Dejenera.a­

Y•nun, llir i~le• hatasi senucu ertaya Ql.kaai1~1na ~•in eliuktan 

senra, a~alil.a izah el.ilecek lasit kurallarla giierilaesi atia­

JctiniUr. 

Siapl~ks ta~le•a •ejenerasyenun aey•ana g~lecegi, anahtar 

aat1r1n seQimi esnaein•a an1a,1l1r. Hat1rlanaceg1 tizere anahtar 

sati, QOZU. stitunun•aki say1lar1n anahtar sUtun•&ki kar~ilikla­

rina lolUnmesi ile lulunan eranlar aruu.n•a. en kUQtik pezitif 

1.egerlisine ait elan sat1r1n seQilaesi ile tayin eiiliyeriu. 

E~er lu eranl&.rin pezi tif elanlarin•an iki veya e aha fazlae1 

e~it ise •ejeneraeyenun aeyiana gelecek teaektir.Bunu onleaek 

iqin e~it eranlar arasin•an uy~n elan1n1 ae9aek ~erekir. E§it 

eranlar arasinl.a •~jeneraeyena. engel el&.cak uy~ eran1n a~c;i­

ain•e ~u kurallara ~ore harek:et el.ilir. 

E~it eranli swtirlarl.ak:i her eleaan, auluna.ugu satirin anah­

tar eUtun tizerinl.eki eleaanina lblUnerek eranlar hesaplanir. 

Bu eranlar, her •efasinia e~it •ranli satirlarin ayni sU­

tunl.aki eleaanlar1na a.it el11a.k tizere ve onctl! 9iria aatristen 
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senra katsrii.yilar matrisinl.en 9a9lamak uz~r"' sellan saga 4i•g­

ru gil.erek sira ile aukayese el.ilirler. 

E~it elaayan iki erana rastlanl.1g1n9.a k:arfila~tir•aya sen 

verilir. 

E~it elaayan eranlar arasinl.a, en kU9tik ie~erli eranin \u­

luniu~u eatir anahtar e~.t1r elarak: ee~ilir. 

2-) S1n1r•1z ~ozU.ler : 

~azi iegrusal pregraalaaa prellealerinte aaa~ fenksiyenu­

nun l.."gerini isteniliigi katar yani 9elireiz ~ek:iltie artirila­

lilir. Boyle pre9lemlerin s1n1rs1z goztiati var, ienir.Herhan~i 

9ir ••erusal pr•~aalama 1r•9leaini siapleks yonteai ile QO­

zerken QOZtiatin s1n1rs1z eli•gunu soyleye9ilaek 19in aakeiai­

zasyen prelleainie c
3
-zj satirinia QOZiille girecek pezitif ie­

gerli eleaanlarz• hepsi negatif veya s1!1r iegerli elaal1i1r. 

Miniaizasyen prelleainie iee o3-zj eatirinia QOZtille ~irecek 

autlak iegerce en ltiyiik negatif tie~erli aayi, stituniaki ttia 

eleaanlar negati! Teya s1f1r ie~erli elurs~ QOziille s1n1rs1z 

c;ozU. ienir. 

,_) Seqenekli Optiaal voztlaler : 

~azi ie~rueal 1regraalaaa prellealerinie a.mag fenksiyenu­

nun ayni eptiaal teeerini veren karar l.egi§kenleri tak1a ie­

geri lirien fazla elalilir.Bu iurUJt sim,leks yont~•i ve t!:l'•­

fik ~ozfut yontemi ile anla~ilalilir.~oyleki : 

a-) Eter eptimal ~oztill tall•sunun te•el •l•ayan •egi~kenin 

alt1ntaki Cj-Zj sat1r1n•a sifir katsayi varsa loyle ••grusal 

:pregr~.11.lama pre9lealerinin Se($enekli lir .,tiaal i;oziime sahiJ 

• 



• 

•19u~u aoylenir. Ayr1ca ~e~enek:li e,timal <;oztim eoylenen te­

ael •l•avan tie~i~kenin <;oztime l!;irmesi yani ta'tleya temel tie­

gi§ken elarak girerek aaha ileri simpleks i~leslerinin ya~il­

sael. ile lu.luna.9ilir. 

a) ..Lki ie~i~kenli ··~rnsal pr•i!;ral'lla•a -,rellemlerintie, eger 

ee<;enekli eptiaal ~oztia va.raa, ·~-k:aar tegrueu kisi tla.y1c1 

tiG,rularintian 'tirine ,aralel&ir. 

4-) ~l.nl.r8l.Z uYguA ~lan Ve ~l.nl.rll. V!timal yoztia: 

tiu •urumaa prelle•in, uygun ~Gzti:a alan1 s1n1rs1z elaaeina 

kar~in eptimal ~ozti:ati s1n1~l1, yani ama~ fen~siyenu senlu .,_ 

timal iegerllie 9ir sayiya sahiptir. 

aulunup lulunaati1(1n1 anluak i9in. prelleain ej - ~ j ve .:G j, sa­

tir larinin a1~1ntaki herhangi lir aia,lek:e tallesuna lakmal1-

•1r.Ta8lenun herhan.gi lir e'Utuna~ katsa. :;1p.lar net;ati! ve sifir 

ise s1n1rs1z uy,.;un alan var tsaektir. 

Qozti•ti• s1n1rl1 elaaei ise satece ifate etilen ke~ula ek 

•lar;k s1f1r ve negatif katsay1l1 etitUJla. k:ar~p.lik •lan Cj-Zj 

sat1r1nt~.ki el~aanin •et';~ri m;;i.ksiaiza~yon [D:t:•llealerinte ne­

tif, ~inimizasyen ~r•llemlerinte ise ~ezitiftir. 

?-) Uygun xozU. Bulunaama: 

Prolleain ttiJI kis1tlay1c1 ke~ullari k~rar ae~i~~enleri ta­

rafinean saglanwuil.zsa pr•lle11i:n uyt!1J.n C$t1Ztillti yaktur 9.enir. Bu 

•urt111 3im,1~ks yonteainte ~µ ~ekil•e lilinelilir.O,tiaal si•~­

leks gozUa talleeunun teael 4eti~ken mtitununta ya,ay teli•ken 

yer alir ve enun ~ozUa te~eri pezitif ise ,relleain uy~ go­
zi.i•U yoktur. Bu tip e:ptiaal ~oztiae 'yala.J.tc1 •1tim1.l' tenir. 

v~rilia.n ••!rusal pr•ua•l~.•il prelleainl.eki k1e1 tlay1c1lar1 
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stantart fera«a ifa«e e•rken: eger kis1tlay1c1 «enkleai (~) 

~ek:linae ise aenkleain sel taraf inaan artik aegi~ken ~ik:ar1-

l1r ve yapay aegi§ken eklenir.Eier kie1tlay1c1 aenkleai e§it­

lik halinte ise ienkl~ain sel tarafina eaaece ya,ay •~ti~ken 

ek:lenir.Yapay iegi§kenin hiq air ek:en••ik anlami yektur.(•) 

(4) Ozt;an Za·: fer 'Siaplek:s ile •uyarl1l1k analizi (B.01.eTi)' 

ITU !~letae i~lilh.Iiel • .Lstanlul,1::1o~, sf .25 
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SIMPLEICS YONTEMiNiN uYGULAMA ALANLARl 

Sia~leks yonte•in atittin ael';rusal pre~ra11.la•a preale•lerinme 

uy~lana9ilir elaasina kartin, lazi tiir prelle•ler aa~ka yontem­

ler kullanilarak aaha etkin lir l}ekilie c;oztilelilir.Bunun ,yenin­

la su~rusal pragr:-amlamw. ai~inl.a la~ka lir yontemle qoziilemeyen 

pre~1Prn1leroe vRr«ir • ..dur;.illa, <;ozti._.lerinae simpleks yontemin lrul­

lan1lwas1 gereken eazi prellemlere k1saca ae~inilecektir. Bunlar 

a) Kar1~1m ,rellemleri: nura•a giaa sanayiinie, ~etrol sana­

.Yiinlie, ma.talurjiie maliyetleri •~ t;ozoni.ine alarak: .va:~ilacak ka­

~1~1mlar1n atinyelen•irilmesinae en uygun yel ara~t1r1lir. 

•) v~timum. Uretia pregraI11n1n saptanmas1: .i::mracia ise s1n1r­

l1 kayna.klarin(kapasite, ham.11uit.•e, i~ ~cu., ta~imalar vs.) •Jtti­

~um kullan1•1 il~ kAr1 maksi~ize veya maliyetleri minimize etme 

prelleml~ri soz kenusullur. 

c) ~~ ve Ucr~t ~~gerlemesi: De~rusal pregraalama «e~erleme 

i~l~minfie ag1k alarak il~ilenilen fal(torlil!r i91n uy~n w.g1rl1k­

lar1n saptanmas1 i~in ~oklu k•relasyen analizi yerine ~lllan1-

lalilir. 

•) DepGlama ~ro-lernl~ri: ~elirli ~ir zaman i~in•e sa~tan­

m1q de~• kapasitesinin kar1 maksimize veya maliy6tleri minimize 

edecek ~ekil~e sat1~lar1n1, ~ep•l~mas1n1 veya satin almalari 

saµtama.t.a C!iti11um uygula.m.a.t1 sa~lamliya 9alu~1r. 

e) i•lalzeru.e kullan1m1n1 optimize e4ier: ~1sas1n9a lu eptimum. 

Uretim. @r•gram.1n1n sapt~n:na s1n1n laQka air gortiniimU!i.iir. .Ana ke­

nu stan~art ~ekilli hamma•delerin \ qelik lehvalar, yassi veya 

ya~r~k metaller vs.) 
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lcay1~lar en az elacak: ~ekil•e lrullanim.i sa~laaaktir. 

f) uzun aonem ,1anlama <$al1§malari: u~lecekteki tale,leri 

kar~ilayalilmelc Uzere veriali ka)asi tenin sa.ptanmasi, lunun 

verimli lir ,regram i<;inie sat;laruaaei ve hatta elleki .,taua 
9ozi111lerin •uyarlilik an;alizlerinin, ont1;0Iiilerielci ha tala.rl.' 

fiyat l.eyi~ialerini ae ti.lekate alarak yapilaasina •lanak ve-

rir. 

g) iap1sal meiellerin .,tiaize e•ilaesi: 1ap1sal aeieller-

1.e dayan1'tl1l1k,ai1rl1lc ve lcer;iullar1n1 aikkate alaralc •ptimma 

planin haz1rlanmas1niaki kullan1mlar. 

BUtUn lunlar1n yan1n•a, lu yonteain uygula4alilecegi aaha 

l.e~:i~ik: prellemlere •e rastlanalilir. Kalai ki, yontea herhan­

gi lir ••~:rusal pr•t!;raalama prelle•inin <;;ozfuaUnie ge:ael elara\c 

uy~lanalilaekteair. 
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DUtARLILIK ANAL1ZI 

Bir ••~ruae.l Pre,;ramla•a pr••leai i<;in verilai~ eptiaua c;ezU­

atin ea~ taraf aali tlerin.ie, kate5.y1lar aatrisinl.e veya aaliyet 

(fiyat) yaia klr salitlerinie aeyaana gelecek •e~i9ialeri ae 
• 

4iklrate elarak incelenaesi g"'reke'ailir.Bu gerekl!iniain selepleri 

~oyle airalanaailir. 

1-) Yeneticiler, 11aaece e_ptiaua ~itztillle il1ilenaez ayiu zaaa:n­

ia s1airlay1c1 ke~ullaraa, fiyat veya aaliyetler ie ya.hat kay­

naklarin her aaaUlUn liriai ia•i•a harcanan aiktarlarinia aey­

•hina ~elecek iegif1ialer senun.ia ne ela,ca~11u ia. lilaek ister-

ler. 

2_) tine y6net1ciler, aalitler i9in yap1la1~ ieti~ik kalullere 

~ere eptiaUJl QGZtilllerin ne elacatini iilaek isterler. 

3-) Sali tler i<;in yapil•.1fJ elan kalullerin lir an i<;in ea iy:.'... 

•l•utu.nu kalul eier•~k lu kez yoneticiler, oltir kalullerie ya­

p1la1~ ela9ilecek hatalarl.ll etk:ilerini ieterleniiraek: isterler. 

TU. lunlarla il~ili 9al1~aalar " auyarl1l1k analizi" al.1 

alt1nl.a incelenaekte4iir. Sozkenusu aalitleraeki iet!;i§i•ler t!:e­

nel •larak:, a~at;itiak:i iiQ 'haltien iiri ile senu9l1n1r: (?) 

l• OptiaUJl g9zti.a hi9 aegi~aez, yani te•el legi~kenler ve enla­

rin aeterleri ayn1 kal1r. 

2- Teael 9e~i~kenler aynen kal1r fakat ie(,erleri ieii~elilir. 

3- Teael ~eziilt taaaaen tie~;i~ir. 

(') Tulunay .x.il•az 'Mateaatik: Preuaala.aa ve i§letae uygulaaa,­

lar1 l,tr, !stan9ul , l~~o sf.lot 
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1-) Sa~ Tara! Saiitlerinieki De~i,ialer: 

S1n1rlay1c1 ke~ul •enk:lealerinin ea~ taraf ie~erlerinte . 
4i.e~i~i• elursa \unun teael ieli~kenlerin f.uyarl1l1g1na' etki-

si analizler iQin eneali •laiilir.Duyarl1l1k, sag taraf .ialer­

lerinin alt ve Ust a1n1r1 ile olQUlur,Sal taraf •e~erlerinte 

Teya k:aynakta·· •e!i1Ji• aral1~1 

a~ r1-' a 
feklin4i.e gosterilir.:au efi teizlik sagla.ntiikQa teael ie~i,ken-

ler eptiaal talleia aynen .kalir.(r1 ). ie~eri (r1 ) (a) Teya 

(r
1

) (9) elaun iiye ie~il}tirilirse \ir veya 9.aha·f'azla ie~i'l­

ken,. teael Q&zU.•eki 9.egifkenle yer tiegif}tirir. (1) 

2-) Allaq Denkleai Kataayilarintaki Deiitialer: 

Bu te~i,ialer prealeain eptiaallili (veya iualinin atiJlktin­

ltigfi) ile ilgilidir.Ancak •eti,ialer teael9.eki •e~ifkenlerin 

veya teael elaayan 9.e~ifkenlerin katsay1lar1nia elalilir.llk 

halie c¥lge fiyatlar (veya •ual ie~i,kenlerin le~erleri) tegi­

fia gosterecektir.~u yiiz•en eptiaallik k••treliinien once yeni 

hesaplutalar gerekir.llk Q8Zila1in eptimua kala9ilaesi iQin cel­

ge fiyatla•, eptiaallik ke~ulunu gerQekleyen yeni lir aaaQ 

i1'nkleai elu~turaal1a1r.(X) "teael iegi,ke:nl~r velctorii elaak 

Uzere, 

-1 
yeni ~&lee fiyatlar:, (X.» ) ~eklinie elacaktir.Senra· aaa9 

ienkleainieki ii~er •egi~kenlerin kateay1lar1 lulunur.Bu 

(1) Halat Oe•an 'K.a.ntitati~ Karar Verae Teknikleri' 

lstamaul, 1~04, af .r,, 
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katsayilarian en as lirinin negatif •laam1 halince • QOZiiaUn 

eptlliua elaai1g1na karar verilir ve i~leae .,tiaua QGZiia elie 

ecilinceye kacar •evaa ecilir. 

Teaelce iulunaayaa ceti1ken ealitlerinieki •efi~ialer gel­

ge fiyatlari etkileaiyecektir.~u lakiacaa yeni ealitleri kul-• 

lanan Q8zi.11lYn atillktin elu~ elaac1t1n1 eliaizieki gelce fiyatla­

ri kulla•arak kentrel eieliliriz.BunUll 19in ie~i,ken katsayi 

ilgili cual s1n1rlay101 k•tul•a yerine kenularak, elceki gol­

ce fiyatlar i9in e9iteizllti• ge9erli elu, •laai1g1 kentr•l 

ecilir.(5) 

~-) Tekn.el•jik ~atsayilartaki Degi~i.Jller: 

~UJJ.lar eaasen katsayilar aatrisini •lufturan vektorleriea 

lirinin veya iirka91n1n ie~i~iai ile ilgilicir.Buraia ca ye­

ni teknelejik ae~erl•ri ilcili aual s1n1rlay1c1 ke~ulja yeri­

ne keyu,, gel1e fiyatlarin iegi~aiyecegini hati~layarak yeni 

ie~erlerle ilgili •e~i,kenia 'aaaQ tenkleainieki yeni cegerle­

ri hesa, eailerek lir onceki gili hareket eiilir.Ancak iu ce­

gi~kei.in altintak:i katsayilar hesap etilaelitir.Bunun iQin 

yeni t~kn•l•jik katsayilar lulunur.~u, 
-1 

[j = •• yj 

•larak iulunur.Jurat• ij , xj ie~i~keni ile ilgili katsayilar 

aatrisinteki yeni vektorti c•steraektetir. 

4-) xeni De~i~ken Eklenaes~• 

~u, ger~e~te tekn•l•jik kateayilar ve a•aQ ienkleai katsa­

y1lar1nta ayni ania ie~i§i•lerin iQrtilaesi iuruau ile ayn1•1r. 

(') ~ulunay ~ilaaz 'Mateaatik Pr•craalaaa ve i'letae uy&Ula­

aalari• !ti, 1ataniul, l~oO a!.40) 
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.iu '91i1.k1aian yeni ieii~ken eklerraesi eptiaallik ile ilgili ela­

caktir. Iani, yeni ieii~ken eger <;eaU.e elualu katki~a lulunu­

yersa teaele (QOZtiae) girecektir.Ak:ai iuruaia Sl.f'l.r aegerini 

alacaktir. 

Buraia verilai~ elan yeni tekn•l•jik katsayilara Te aaa<; 

ienkleai katsayisina sen iki halie lelirtilen i'lealer uycula­

nacaktir. 

5-) ~eai S1JU.rlay1c1 Ke,ul Eklenaesi: 

teni s1n1rla.y1e1 JCe~u.l eJClenaesi, elieki eptiaua QOZUaiin 

•tiakU.nlUgiintt etkiliyecektir.~unun i~in luraia ilk if, yeni a1-

n1rlay1c1 ke11ulun sozkenus&'3.eptiaua <tOZU. i<tin eaglanip ea~­

lanaai1g1n1. kentrel etaek elacaktir.Eger lu k••ul sa~laniyer­

sa <;oztim iet!:i~•e•en eptiaua kalir Te yeni s1n1rlay1c1 k•l}Ul 

fazlatlir. 

Ieni s1n1rlay1c1 ke~ul, elieki ·~ti.Jlua <;eztill i~in sa~lan­

•1yersa, gerekli aylak ve yapay iegi~kenler eklenai~ elarak 

iegi,tirilai~ eptiau.a talleia gertilUr.Bunun te•el ae~i~ken­

lerin altiniaki ele•anlar1n1n •u• elaas1 gerektigi hatirlanip 

uygun aatris i~lealeri uyculanarak yeni lir talleya ce<;ilir. 

:Eger au yeni QGZiill •U~n 9i r Q8Zllil ae~ilee, iual eia,leks 

yantea uygulanarck_eptlllua atlakUn <;eziill ara§t1r1l•al1•1r. 



BOLUM-III 

TESISTE LINEER Pl'tclGMMLAMA M8ll>ELiNiN KUl'tULMASI VE 

c;oztiMLENMESi 
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BA§LANGIC TABLOSUNUN OLu~TURULM.ASI: 

~i tiRUN CE§·I'tLERINl.N OLU!?TuRuLMASI: 

UrUJl 9e1itleri •lutturulurkea, 

1. Uretilen ci1•i• gerekai•i• iuyulall aiktarie.n az •l•a•1 

neceniyle, ha.agi UrUllleria haz1r cipatea, hallgi Urtmle­

rin Tekatiplik eip•i 11• Uretilaeainin en uygu.n elaca~1 

ara1t1r1laak iatenaif Te 9Ulllun i~inie Lineer Pr•graalaaa 

••ieli elu9turulurkea her UrUll haz1r cipale Uretilea 

Te tekatiplik eipai ile Uretilen elaak Uzere t ayr1 Urttn 

9e9iiiyai9 giii iikkate al11U111t1r. 

2. J\7n1 ••kilie, •UkUlllU Te ae7al1 ausa 1irUJllerinin: 

- CS-12 (Scragg) •akinalariaian ~1k&11 1pl1kle Te 

-DCS-1200 (9ekae-Teketttre) aakinalar1nia.D qikan iplikle 

Uretilaeai iikkate al1l!ll19 Te \u iki iurua 1.1rU.n 11rf1n ~·­

fiii •larak ie~erleniiril•i1t*1". 

Bu iki iuruaa ornek Terilecek elunursa: 

10/l'I Beye.11 Musa UrUnU, 

1- 70/l'/ Beyal1 Muss DOS aal1 (Hazir cipsle Uretilai~) 

2- II It tt cs II ( II It II ) 

3- " 11 
" .DCS " (tiretilen cipsle Uretil•it) 

4- 11 " " cs II ( It ) 



-31-
D:IGiliillN 

thtti.M CIPS ADI 

)4/1, POI N-66 Ha1ur X1 

'j6/24 POI .N-06 Ha&1r X2 

20/1 .l.OPS Tekatiplik x, 
40/'j :COPS ti X4 

70/17 I:OPS H X5 

lj0/17 l:OPS " x6 

140/24 :COPS " X7 

210/-,& KOPS tt xb 

70/1'7 :ICftU(DCS-1200) " ~ 
70/1·7 •.Lti( II ) It XlO 

70/l'l .NW ( If ) fl 
Xll 

70/1'7 :IOf. ( II ) " Xl2 

70117 JOl.(CS-12) If 
X13 

90/17 iCRu(DCS-1200) fl 
X14 

90/11 :a.LU( " ) H 
X15 

~0/17 J.Lti(CS-12) II X10 

-j0/17 MW (DCS-1200) " X17 

90/17 •OY.(DCS-1200) " xlo 

~0/17 BOi.(CS-12) " xl'j 



_3,_ 
D:IGI~Ul'f 

tilt UN CjPS !.Dl 

40/1,xl ECftU(DCS-1200) i.i-06 Hazi.r X20 

70/24x2 :iCRU( ft ) " " X21 

70/24%2. :a.Ltl( " ) " II 
X22 

20/l I.OPS .M-o Haz1r ~, 

40/'1 1..0PS " " X24 

'70/17 K:OPS II " X25 

"j0/11 i:OPS " X26 

140/24 i:OPS II " x2'f 

210/36 KOPS ff " X2b 

70/17 ECttU(DCS-1200) " " X2~ 

70/l'/ .1.Lti( " ) " " X,o 
/0/11 .NW ( " ) ft n 

X,1 

'/0/1 I .»Ol. ( " ) " " X,2 

'l0/1·1 :IOY. ( CS-12) II " x.,., 
~0/17 ECRu(DCS-1200) " II 

~4 
':J0/17 .1.Lti( 11 ) " " x,~ 

-10/l'f Jl.Lti(CS-12) " " x,b 
~O/ll NW (DCS-1200) II II x, ( 
':JO/ll .BO.!. ( II ) II n X.,w 
"jO/l'/ 101. (CS-12} " II x,j 
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2 -) KIS!T VE DEGI§KENLERIN OLU'?TURULMASI: _ 

i-) (a1 j) KATSAYlLARlNIN OLUSTURULMASI:(•ak.h/kg.) 

aij katsayilari cips kisitlarinia, l kg.'lik aeain ipligi 

tirete\ilaek iQin gerekli ci:pa aiktari aaz al1narak hese.p• 

lana1,t1r. 

Be9inajia, iplik air aiktar yag Te au alaakta, \ir aiktar­

ia iete Termekte•ir. 

Genel FermUl : Girii/Q1kt1 

Genel ieratil : l kg. eips/(l+fag-su oran1)x{l-De9e erani) 

POt iQin : l/(l+o.O)i,}x(l-0.02bo) : 0.909431663 kg. 

LOi i9in : l/(l+0.04o}x(l-0.0204049) : 0.9"/59360.,8 k«• 

Bunlarin anla.ai, lk«· \•\in ipligi Uretaek i9in POI'aa 

o. ~d94.,16o' kg. cipa, LOI' ia ise o. 9·159.,60.,d kg. cipe ge­

rekliair. 

Buraia, yag-au ~• ie9e eran.lari, 19letaenin Ocak-EylUl 89 

iegerleriai• ertalaaaai aulunarak al~na19t1r. 

Lineer Pregr&11laaa •••elinieki iiger kieitlar aakina ka1a­

sitesi kis1tlar1a1r. Bunlar1 elu9turan a1 j katsay1lar1n1n 

hesa\1 i9in: 

Genel Feratil : 24/Teerik Kapasite veya, 

II " : 24/Pratik Kapasite'•ir. 

Bu feratillerle her aakina•a lkc.iplik tireteail.Iek iQin ge­

rekli aakina saatleri heaaplanarak ilgili kisitlar•a a
1

j 

katsay1s1 •larak kullan1li1. 
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Buraia iikkat eiilecek nekta; air kia1tta a1 j katsay1s1 tee­

rik ka1aeiteye g~re h~sa1lan.i1g1nia, B1 kateay1s1 elarak aa­

kin&ll1ll 1ratik ka1aaite•i iikkate alinaali; akai taktirie, a1 j 

katsay1•1 pratik kapasiteye gore hesaplanii~1nia B1 katsay1s1 

•larak teerik kapasite iikkate al1naal1i1r. 

a1 j katsay1lar1 a,agiiaki 'ekilie ~ikar1lar,t1r: 

l. Kis1t: Uretil9B cips: 

Bu cips saieee LOY sisteainie kullam1li1g1nian sayt'a: 'ia 

Teriliigi U.zere: 

a13 •••••••• a 22 : o.~15~,0~02 kg. 

2. Kisit: Haz1r eips(N-6): 

Bu cipete eaiece LOI misteainie kullan1li1~1nian ayn1 tekil-

ie: 

•23 •••••••• .,~ : 0.9f5~3b~02 kg. 

'· Kieit: Haz1r cips(N-t>t>): 

Bu cips saiece POY eisteainie kullan1li1g1nian sayfa: 'ie 

Terili.i~i giai: 

a31 , a32 : o.~o~4~lbo3 kg. 

4. K1s1t: Sp1nnere1 (POl}: 

aij katsay1lar1 i~in genel feratil : 24h. / GUnlUk Te•rik Kap. 

ORNEK: 54/13 PO! Teerik Kapasite: 205,.2 kg/gU.n. 

2055.2 kg.'l1k aeain iplili 24 h.'te Uretiliree, 

l kg.'lik " " X h.'te tiretilir. 

x : 24 h. I 20~~.2 kg. : 0.0110·116~~ h/kg. 



DENYE 

56/lJ 

;16/24 

TEORlK KAPA::>ITE 
(kg./gUn) 

205).2 

''741.7 

5. Kl.sit: Spinnerei (L01): . 

(a1 j) KATSAYlSI 

a 41 :O.~llt»/'fb~' 

•42:0.00t>414l~b 

aij katsayilari iqin genel ~•ratil : 24h. / Gtin.lUk Te•rik Kap. 

ORNEIC: 40/~ LOI Teerik lCapaeite: 9d5 kg./~. 

9b' kg.'lik ~••in ipligi 24 h.'te Uretilirae, 

l kg.'lik " II X h.'te Uretilir. 

x: 24 h. / 985 kg. : o.024,6?4o2 h/kg. 

Db IE TEORIK liPASiTE (a1 j) KATSAfISl 

'k&la:l1Jl} 

20/1 ~85 a53 :0.0243674cl2 h/kg. 

40/'J l"/21.l a54 :0.0l,:144570 " . 

70/17 }006. I •,, :0.001~~21T3 " 
'J0/1'7 104,.? a?t:>:0.01,00460) n 

140/24 1840.1 •57;0.01,000,7~ " 
210/56 2261 a,0:0.0105csoolo " 

5. lc1s1ttaki ii~er (a1j) kate&yilari i<;in, a.it eliulclari ten-

~. KISlT: QEKME~~tix:ME: 

aij katsay1lar1 iQin ~enel foraUl : 24h. / GiinlUk Pratik Kap. 

DEN YE PRA't!K KA.PAS.i:TE (a1j) K.ATSA!ISI 
{kgla:Un~ 

20/l '5jl.oo a0 ,:0.0ol24t>3o3 h/kg. 

40/'J 10)0 •04:0.0226?7142 " 
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DENiE PRA~li: K.APAS.i:T:i ( aij ) UTSAY"lSl 

'klL.t:Unl 

70/ll 1435 a65 :0.0107247'a h/kc. 

'J0/17 1001.o •60:0.013,214~2 h/kg. 

140/24 10,~.1 a67 :0.01304~861 h/k«• 

210/'3b '2254 •00:0.01004 71.,7 h/kg. 

o. kiaittaki iiger a1 j katea71lar1 i9in, ait elauklari ien­

yelere gtire yukariiaki kataayilar kullan1la19t1r. 

7. KISIT: SCKAGG,CS-12): 

a1 j kateay1lar1 i9in genel fe:ntUl : 24h. / G'f.inliik Teerik Kap. 

DE.NIB RORIK KAPASITE (a1j) :UTSAYISI 
'kc/gUnl 

70/l'l 

-JO/l l 

1. kisittaki &iger a1 j kateay1lar1 i9in,. ait elauklar1 ien­

yelere ~re yuk:ariiaki katsayilar k:ullan1la1tt1r. 

8. D:SIT: yll.M.E-'.tllSTURB' .OOS-1200): 

•1j katsay1lar1 i~in cenel feraUl : 24h. I GUnliik Teerik Kap. 

DEN YE 

70/11 

~/17 

TiORIK KAPASiTE 
'kg/glill) 

1640 

2112 

(a1j) K.ATSAYISI 

a,. u:O.Ol4b,4146 hik«• o, ;J 

a 0 , 14 :0.0ll3b'b'o h/kg, 

a. kisittaki iiger aij kataay1lar1 i9in, ait •liuklar1 ien­

yelere gore yuk:aricaki kataayilar kullan1la1tt1r. 



9. KI SIT: BtimM: 

70/17 

90/17 

PRATIK UPASITE 
(kc/@!) 

540.54 

/Otj. 23 

(a1 j) 1'.ATSAYISI 

~. kis1ttak:i iiger a1 j kateay1lar1 i9in, ait eleuklar1 ie•­

yelere ~re yukar1iaki kataayilar kulla:n1la19t1r. 

10. KISIT: CiL~: 

a1 j katsay1lar1 i~in genel ~•rlliil : 24a. I Giinl111c Pratik Kap. 

Db IE 

70/17 

ij0/11 

PRATiX: .liPASITE 
(kg/gfi!) 

(a1 j) UTSAYISI 

10. k1s1ttaki tiiger a1 j katsay1lar1 i~in, ait eliuklar1 llen­

yelere «()re yu.kari•aki katsayilar k:ullan1l•1,t1r. 

11. XISIT: B0t.AHA.N1'}: 

Beyallanenin gUnlUk pratik kapasitesi, her ienye iqin 4680k~/~-

9Ur. Buna ~ore aij kateay1e1: 

a1 j : 24h. I 4000 kg/gttn. : o.00512s205 h/kg. 

12. CISIT: BOBI~: 

aij katsay1lar1 i~in cenel feratil : 24h I Gtinl:Uk Pratik Kap. 

70/1'7 

tjO/l'/ 

PRAT IK ICAPASITE 

(kg/c\in) 

/5t>. b 

(a1j) .U.TSAYISI 

a12 , ld: 0. 0'1'(20o56 II 



11-) (Bi) ~TSAYILARINI~ OLu~TuRuLMASI: 

1. IUS!T: URETlLE!i CIPS: 

Bu kisitta, l y1lta teaiate uretilen ci,e aiktari ele 

B1 : 11200 kg/gttn x 3b0 cUll 

»1 : 4,0,2,000 kc/711. 

2. KISIT: HAZIR CIPS(N-6): 

Teeiate Uretile• cipsin, tesisin iatiyae1n1 kar11laaat1g1 

onceki kisialarta 9elirtil•itti. Bu tu.ru.a tikkate alinarak 

1. kisittaki 4,0,2,000 kc.'l1k 71ll1k kaJ••ite kullan1li1k­

tan eenra cerektigi katar haz1r cipein kullan1laas1n1 sag­

laaak iqin, B2 kapaaitee1 elarak l: 0 al1na11t1r. 

3. K..ISIT: HAZIR CiPS(N-60): 

N-oo haz1r cipsi saieee POr sisteainte k:ullanilaakta Te 9u 

cips tesiate Uretilaeaekte, yurta1,1naan ithal etil•ekteiir. 

Bu turuaaa Uretiain cerektirtigi kaaar hazir cipain .lculla­

n1laas1n1 saglaaak iqin, ~ ka,asitesi elarak 0 al1na1tt1r. 

4. KISIT: SPI~NE.ttEI(POI): 

POi sisteaini 9esliyen 2 9alken Tartir. Bu iuruaia: 

POl Teerik ~a,. : 2 aalken x 24h x 360glin : 17260 aakh.y1l 

4. kis1t1n a13 kateay1s1 ~eraUlUDae teerik kapasite .lculla­

nili1g1ntan, ien~eleaek i~in B1 katsay1s1 elarak pratik ka­

~asi te alinacakt~r • 

.tiOr Pratik Kap. : Te•rik Ka,. x Veria 



Veria : %'11 

POt Pratik Kap. : l12o0 aakll. x 0.'11 

" II II : lo7ol.l aakh.yil 

B 4 : H>7ol. l aakJJ.. yil 

5, KISIT: SPINNEREI(LOl): 

LO! si!Jteaini aesleyeB o \alken Yariir. Bu l.uruaia: 

LOI Teerik Kap. : 6 9alken x 24& x 360,;Un : 5lo40 aakh.yil 

5, kieitin a1 j katsay1s1 !eraUliinie teerik kapa!Jite kullan1l­

i1~1nian, ien«ele•ek i9in B1 katsay1s1 elarak pratik kapaeite 

al1naoakt1r. 

LO.t Pratik hp. : 1.reerik J(ap. x Verill 

Veri• : %97 

LOY Pratik Kap. 

" " II 

5lo40 x o. 91 

,02a..d aakh.yil 

B5 : '0284.ti •akh.yil 

6. ~SIT: CEKME-BtixME: 

11 aiet 9ekae-lttkae aakinas1 (Rieter aak.) Tarl.ir. 

Teerik ~paeit~ : ll•ak. x 248 x 'oOg(in : ~5040 •akh.y1l 

6. kis1t1a a1 j katsay1e1 ferattlttnie pratik kapasite kullan1l­

l.1j1nian, iengeleaek i~in B1 ~atsay1s1 elarak teerik kapaeite 

al1naeak:t1r. 

B6 : ~§040 •akh.yil 

/, KISIT: SCRAGG(CS-12): 

6 aiet Scrag~ aakinas1 Tarl.ir. 

Teerik .i.apasite : b•ak. x 24il x 3o0gti.n : 5ld40 •akh.y1l 
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7. k1s1t1n a1 j kataay1a1 fenrtiltinie teerik kapasite kul­

lan1li1g1nian l.en~eleaek ic;in, B1 katsay1s1 ·elarak pratik 

kapasite al1naeakt1r. 

Pratik Kapaeite : Teerik Kap. x Veri• 

Veri• : %90 

Pratik ~apasite : 5ld40 x o.~ : 40656 •a.k:h.y1l 

B7 : 4ob~b aakh.yil 

6. CISIT: QEIME-~E.csTURE(DCS-1200): 

6 aiet yeklle-Tekstttre aakinasi variir. 

Teerik Kapasite : 6 aak. x 24h x 360 gUn : )1040 •akh.yil 

o. kis1t1n a1 j katmay1s1 feraUltinie te•rik kapasite kul­

la•1li1~1nian l.engele•ek ic;in, B1 katsay1s1 elarak pratik 

kapasite al1nacakt1r. 

Veri• : % o5 

Pratik ~pasite : 51040 x O.t)5 : 440b4 aakh.yil 

»ti : 44Qb4 •alch.yil 

j. llSIT: BtmiM: 

lJ aiet attkUa aakinasJ. Tarl.1r, 

Teerik Kapasite : l' aak. x 24a x 360giin 112,320 •akh/y1l 

d. kis1t1n a1 j katsay1s1 feraUlUnie pratik kapasite kulla­

n1li1g1naan iengeleaek iQin, B1 katsay1s1 elarak te•rik ka­

paei te al1na1ttir. 

B8 : 112,,20 aakh/y1l. 

10. KISIT: Q!LB: 

l' ai~t Qile aakinas1 varl.i.r. 

Teerik Kapasite : 13 aak. x 24a.· x 3b0 ~ 112,,20 aakh/yil 



.. 

10. kis1t1n a1 j katsay1s1 feraUlUn•e pratik kapasite kulla­

n1li1g1n•an aengeleaek iQin, B1 kataay1s1 elarak teerik ka­

pasi te al1na11t1r. 

110 : 112,,20 aakh/yil. 

lm. JO.SIT: Bu:tAHANE: 

Beyahane Teerik ~apaeitesi : 24h x 360 gUn : 0640 h/yil 

11. kis1t1n a1 j katsay1s1 feraUlUn•e pratik kapasite kulla­

n1li1g1nian iengeleaek iQin, B1 katsay1s1 elarak teerik ka­

pasi te al1llll1ft1r. 

•11 : 0640 h/yil. 

12. ~ISIT: •OBI~: 

9 aiet •••ill •akinas1 Tari1r. 

Teerik fipasite : 9 •ak. x 24h x 'bO ~ : 1"77b0 aakh/y1l 

12. kia1t1a a1 j katsay1s1 f'erattlUn•e pratik kapaeite kulla­

n1l•1g1nian aen~eleaek iqia, • 1 katsay1s1 elarak teerik ka­

paai te al1D1119t1r. 

:a12 : 77'760 aakh/yil. 



iii-) L£.;l KATSAYILARININ OLU§TURULMASI: 

Genel formiULi, 

Ei!tiM KAR : sati~ fiyati - Denye Maliyeti 

~eklindedir. 

Yukaridaki formtile gore olufturulan birim karlar ba~lan­

gi~ tablosuna yaz1lm1st1r. 

~oylecP elde edilen 39 de~i~ken ve 12 kis1tl1 model bil­

gi sayarda QS~ (Quantitative Sistem for Business) adl1 pa­

ket programa girilerek c;OzdUrtilmU~tur. 

sonu~ olarak i~l~tmede l''' y1l1 i~in kari maksimize e­

decek Urtin bile~i•i ve maksimum kar bulunmus, daha sonra 

duyarl1l1k analizleri yapilarak karl1 hale ge~iren fiyat­

lar olui,turulmu~tur!Jl 
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3-) BA§LANGIC TABLeSUa 

M~N +1.1Di04X1 +9875.86X2 +9002.77X3 +7672.~6X4 +7?69.3~Xc 

1724~.b9X6 •7239.53X7 +71 70 .67X8 ~l.lD+04X9 -~1.3D~04Xl0 

+1.1D~04X11 +1.4Di·04X12 il.2D~04X13 +1.1D+04X14 +l .3D+04Xlc 
~1.0D+~4Xlb +1.1D+04X17 +1~4D+~4Xl8 +l.2D+04X19 +j .!·D+04X?0 
+1.3D+04X21 +1.6D+04X27 +8415.76X23 +720~.55X24 +680~.34X2~ 
-l ·t::.778.t:-.9X2b +(:,772.~.::·x27 +670:;\.~)t::.X2B +1 •. 1D+l?i4x::":i +.1.3J.ll·i/l.'.1X:"-.n 
+1.1D+04X3l +1.4D+04X32 +1.1D+04X33 +1.1D+04X34 +1.2D t04X3~ 

+1.0D+04X36 +l .1D+04X37 +1.3Dil?i4X38 +1.2Di·04X39 
f...\1.1bjer.t tc-· 
{ j ) ... - ... ·--·¥_ ...... _._ X .1 X ;:: + • 9 7· ~r r.:;• 3 7 X 3 + ,. r:_i ·J ~t 9 :3-;1 X I:} .. ~. • <i' 7 :=1 \:i :::~: ~? ): ~.~ 

+.975937X6 +.975937X7 +.975937X8 +.975937X9 +.975937X10 
+. 97~W37X 11 +. 97::.s·:::.Px12 -1-. 97~'/737X .i:::. +. 97~i937Xj 4 +. 97~:,i.;i-:;-:;-n.-;1 ~'. 

+.975937Xl6 +.975937X17 +.975937X18 +.975937X19 X20 
____ :x21 

_X26 
____ x::.~.t 
______ X3t;. 

_____ X22 
X27 -----____ x3;~ 

____ X37 

_____ )( :"?3 

X28 ---
:X33 -----

_____ X~2Ll· 
xr::•CJ 

----...:V:34 

_______ x::'.!;c~ 

X38 ~3~ ~ +4.0Dt·06 

Press the SPACE BAR to continue or Esc to go to the previous paye. 

Input Data Describing YoLtr Pt-oblem 1'79 

( 2) _. ____ Xi _____ X2 -----· X3 . ____ X4 _____ X~· 
_.._ __ X6 _____ X7 _____ X8 X9 __ ...,.._ __ X10 
______ x 11 .._. ____ x 12 _____ x 13 x 14 _____ x 1 f.· 

....,..._......_..X16 _____ X17 _____ X18 X19 _____ X2G.'J 

·.....---X21 X22 +. 97~r937X23 +. 97::1937X24 +. 97~·937X2~· 
+. 975937X26 + .;975937X27 +. 975937X28 +. 97::1937X29 +. 9759 .. :37X30 
+. 975937X31 +. 97~t937X32 +. 97e1937X33 +. 97::t937X34 + .97f·937X~>~· 
+.975937X36 +.975937X37 +.975937X38 +.975937~39 > 

( 3) +.989432X1 +.989432X2 
X6 

----~--X11 
X16 

____ .X26 
____ ')(31 

. __ X36 

_____ X7 
___ X12 

____ ,_X17 

+.989432X22 
_____ X27 

____ . .. X32 
_____ X37 

X3 
_X8 

_____ X13 
_____ X18 
_____ X23 
_____ X28 

Y...,7 
----·-¥~·'· .. -' ·-' 

X38 

_____ X4 . ___ Xf• 
___ X9 X.1.0 

____ X 14 _X.1. ~. 
____ X19 +.989432X20 
_____ X24 
_____ X29 
____ X34 

__ .......,. __ x 2~. 
-----· X30 _____ x3~. 

Prsse the SPACE BAR to continue or Esc to go to the previous pa~e. 
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Input Data Describing Your Problem 199 

4) +.011678X1 +.006414X2 
..,..,, 

·-------·"'' ... ) .v,_~ vC: ___ .... , ---·---·"' ... ·' 
, ___ Xt., X7 

____ X11 ·----····-X12 
____ X16 ______ X17 

+.006414X21 +.006414X22 
____ X26 _________ X27 
____ X31 :x32 
__ ., ___ X36 __ X37 

Xl X2 
+.013005X6 +.013000X7 

_____ X8 
____ X13 
____ Xl8 
____ X23 

X28 

x 9 _______ xi 0 
___ X:\.4 Xi~:, 

X19 +.12H1678X21~ 
____ X24 
____ X29 ______ X30 

____ X33 :X34 ~--·--:X35 
X38 ______ X39 :~ +l. 7D+ii)4 

+.024365X3 +.013945X4 +.007982X5 
+.010587X8 +.007982X9 +.007982X10 

+.007982X11 +.007982X12 +.007982X13 +.013005X14 +.013005X15 
+.013005X16 +.01300!5X17 ·l-.01300~·X18 +.01300:':•X1'.;> ____ X20 
____ x21 _____ x22 +. 0243b:'·X23 +. 01394=·X24 +. 007982X2~· 
+.013005X26 +i013000X27 +.010587X28 +.007982X29 +.007982X30 
+.007982X31 +.007982X32 +.007982X33 +.013005X34 +.013005X35 
+.013005X36 +.013005X37 +.013005X38 +.013005X39 S +5.00+04 

Press the SPACE BAR to continue or Esc to go to the previous page. 

Input Dclta Describing ~our Problem 199 Page 4 

ti) ----·-··--·---X l ___ ., ___ X2 +. 061246X3 ·+. 0228:'·7X4 +. 01b72~•X:'r 

{ 7) 

-t- .01:3:321 X6 +. 013050X7 +. 010648X8 X9 ______ X 10 
_______ Xl 1 X12 +. 01672::'.'·X1~3 X·14 ________ Xl!:·· 
+.0t.3:321X16 ____ X17 X18 +.0l3321X19 X20 
_______ X2l ______ X22 +. 061246X23 +. 0228:'•7X24 
+·. 0.1. :3321 X26 +. 0.1 :::.~17.'J51.iJX27 t-. lt1.10b48X28 _____________ X:29 

·-·--·----·---·::( 31 .... ----~--·-·-";( 32 
+. 01:3321 X~~6 --··-··-····----·-X37 
-·---··-··-·--·-x l _______ x 2 

'i l.. _.,, _____ ,., ___ , .... \-' 

-·---···---'i. l 1 

-·-··-·---·-'X £~ 1 
··.i .-. , 

·"··-·-··---...... •\ ,::.. c:. 

-----···-··--_ .. X.7 
·-·- -····· ___ )'.12 

····--·-··--··--x i 7 

·····-·-·······--·-···--:X:27 

t .062338\36 X37 

r .. ~~16'72~rX33 

-·-·----·····- x 38 
·----.. ---·--·-·'( 3 
·----···-·-·---·-·--::< 8 

·--·-··---··--x :t :3 

---·-·······-···-···--i.. '? ;3 

-----~'C34 
1-.013321X39 
_______ Xl!-

--------·-··-x :;:~ .;:\ ________ ._ x ·2·? 

+. 01672~·X25 

"{'?t':: ·-------··--.. "' • .. ) ·-· 

----------·---··--x .l. !~ 

- .. ________ )'. 2 ::. 
X30 

Press the SPACE BAR to cont1n0e or Esc to go to the prev~ous p0qe. 
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Input Data Describing Your Problem 199 

_____ X 1 X2 ______ :<3 
X6 X7 _____ X8 

+.014634X11 +.014634X12 X13 
_____ X16 +.011364X17 +.011364X18 
-1-. 01~'!,468X2l +. 013468X22 _________ X23 

_____ X4 

t. IJ 146:34X9 
+ • 011 :::.64 x 14 
_____ /19 

+.014634X.10 
+.l.TJ11364X15 
1-. 0241d0illX20 

_____ X27 
+.0i4634X32 

______ X:28 +. 0.14t.:•34X29 t-. 014634X3•ll 
____________ X33 +. 011364X34 I·. 0113t>4X3~· 

__ X3i:C. 4-.i:ijl1364X37 t.liJ1.1..3,~llX3B ____ x:39 < t·4. tlD+04 
·:y) ________ x 1 __________ x 2 ________ x 3 x 4 x !5 

___ X6 _ X7 _______ XB XC! X10 

________ Xii +.044400X12 +.04441Z\0X13 X14 +.033887X1:"5 
+.033887X16 X17 +.033887X18 +.033887X19 X20 ------

X21 +.044400X22 X23 X24 X25 
X26 X27 X28 X29 X30 
X31 +.044400X32 +.044400X33 X34 +.033887X35 

+.033887X36 X37 +.033887X38 +.033887X39 $ +1.1D+05 

Pres~ the SPACE BAR to continue or Esc to go to the previous p~ge. 

)'.' 1 ----···--·--

:i: 11 

Input Data Describing Your Problem 199 

____ X2 
_______ X7 

-·-·--· __ X:3 
X8 -----

!-. tZ1'.':.'17248X 13 

________ .:.: 4 _______ x ~. 
·----···-x 9 ________ _x 10 
______ x 1 .q. ________ x 1. ·:. 

·----······-·--· ·- _x 1 h ·-·---·--·-x t 7 ~.044565X18 +.0445b5X19 X20 
X21 X22 X23 X24 J25 

____ ,. _______ .__. -·--·· ... x ~2 l:; 
··-·--··-·-··-··---)< ::;; l 

( 1 1. ) --·--·--·----·-)< 1 ___________ x ,t, 
__________ .. _____ x l 1 

-··--··--·· ···-··-··-·· _x t b 
.................... ·----.... x ::~ 1 

.. ~ .. ., 
............ _ .. ······----·--·-· .i:.:. ... ·····-·-·-···-· .. -····-·-................ ;( :;~ 8 
~.W57248X32 ~.057248X33 134 

37 ~.044565X38 +.044565X39 : +1.10~05 
Y'""• .... .::. 

{· • i(ji.?} '.'i1 ;: :]::( 1. 2 
/17 

·-···-·-~-·-·- ·-·········"·-·· . ·~: ~:~ ·2 
-·-·······-···--·-···--·- :2 .. , 

XB 
·-····--.. --·-···--···-···-
+. !/10:":d ::Off:.( i .. ) 
i · • Oi;'.) ~::. l 2\:~ l.. l. ~-3 

·--·-····-···········"· ..... ., .. :< :;:·:~:~ 

4 c: 
·-·' ··-····-·--·· .. ······ 

.... ·-·---····--·--..... _,_::i~ 9 
--·····--·-----··-··.'/. 1 •1 ... ·····-- ··-·········· i :\ ~'. 
+ • 1Zl~7l ~~. 12f3 x 1. 9 

... ____ J':?4 ·-..• ···~,c 
:\_,;;,,,.I 

31 1.0851?8~3? ~.005128X33 -·~-.::: ·,,_, 

·--··· ·-···. -· .. ··-···-·· -··-·-··-··· x :3 {'::) 



....... --·--··-·····--_\:!. 
-·-·---··--····-x ::S 

... ,, .. ~ 

·-··--···-····-·-····-······ .. - /\ .!. (;) 

··-··-·--··· ........ ___ >: 2 :l 

--·----·····-_:x ~:~ 1 

the 

··----··--·--··-::~; '? 
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• 

~.J·.-, 

-··-·-·-----/\ 0 

+ • ~7J ... ·HY? i\.7:i. 1 :.:;. 

-·-· .. ---··-·--·--·-.. 1 7 + • 0 .31 7 2 .1 .X 1 Ee 

_____ .. ____ x '~?~ 
____________ x 1 ... 1 

+.03l721X.19 
.......... ------···--···-··- ·~: .'::~ ::~ ···-·············----····-·· 2:~:; '-·-------·~ :2 4 

1- • G4iil'? 4 ·1 x T:. ___ . ___ x ~::4 

\/ r.;: 
-·-··----·.:"' •.. I 

_______ ........ _x 10 
....... _____ , ... _::< 1 :-. 
.................... ____ x ~20 
_____ ............. _ ........... _ ~2 :=, 

--··---·········--::.< :~:: ~r 
.... _ ...... _ ......... ·-·-.. ·-·-". '~ 7 +. ;J:3.t 72.t.X::-::.B +. 0::::.1721 x:::;.9 :~ +7. BD+04 

r- - .... r:.:::-L .L. -·· t.(.J to the previous page. 
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• 4 •) ITEM SYeNLA~ : 

Iteration : 1 New OBJ (Max.) ~ 0 
Ente1'"ing;; X2D 1.·Jith vaL.i1'? :::: 0 

Ente;-··.inq ~ 

T tet-ation : :::; 
Entering: 

...... ·-;r.-, 
/\ • ..;1 . .:;. 

r .. H:.;.\·i DBJ ( M.:::1::-;, 
~·i .i. t h v' E1 1 u e ::::: !2) 

Nt:.·~·J LlBJ ( Mc:·1 ::-; • ) = 
~·1it.h \.:alue == .14221.1!':· 

2. :~;407:''.4E+10 

New OBJ (Max.;= 3.288394E+10 
Entering= X12 with value = 653930 

Entering: S4 with value = 7340.537 

New OBJ (Max.)= 4.449712E+10 

L.e,;:1v i.nq . p,::::; 

.. Li:::.•,a\/ iniJ . P1~::: . 

Leaving: 

L.ea .... l..LncJ: :;B 

Lf?a\/ ing: Sl 1 

I ter·:::it. ion ; 6 
Eritering~ X1 with value = 628578.3 Leaving: S4 

t\lt::•t,•J DB,J ( Mc:<;-; • ) = 
~·Ji th v;;.:-due ~-= Ill 

·-1. 4497.12E+.10 
X3'2 

Press any key to continue. Or press 'G' to go wi~hout stop. 

Entering~ X36 with value = 0 

New OBJ (Max.) - 5.209204E+10 
with value = 730493.6 

New OBJ (Max.)= 5.570166E+10 

·. l.1 .· 

Le: .. c=tv 1n1.:;1: X :~;2 

Li::: av i.nq: 

· ••• ·i .:: 
.. .., . .!.. ·~t 

.... ; ...... , .. . 
:::- t. '-·' ~-' "' 

F:c1~/·J 
·-:r 
. .. 

r:: (.")~'J :· 

Po~·J 4 

F:c:tt.-~J f3 

~:o~·J 1 

Ho1.•J l 

Hei~·J .·-, 
.i::. 

.-
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!/·~ i t h \/ :3. 1 l !. t? ;,:.~ 7 1~.f ·~) ei 2 3 .. 8 

r t e j··· .:t t :l. c1r·1 ~ J. 4 f .. Ji==~~~i CJi:<J ( t·tia ::-~ .. ) = ..... :- ::, 14 ~.)7-1 E ·1-10 
Entering: X38 with value = 560422.4 Leaving: X15 

[~eration ~ 15 New OBJ (Max.) = -.=06932E+10 
Entering: X33 with value = 670737.~ Leaving: X36 

Iteration = 16 New OBJ (Max.)= 2.~17986E+10 

Entering: X22 with value = 1174190 Leaving: S9 

New OBJ (Max.)= 3.~71559E+10 

with value = 1442718 Leaving: Xi 

Iteration : 18 New OBJ (Max.)= q_043877E+10 
Entering: X32 with value = 302434.8 Leaving: 811 

Iteration : 19 New OBJ (Max.)= c.283953E+10 
Entering: X25 with value = 447821.8 Leaving: X38 

Iteration = 20 New OBJ (Max.) = =.329091E+10 
\,/ .... ,. 
/\ .\. -,~\ 

~-;;:ot .. J i 

f~~ ()\;"J '-? 

F:OtrJ ~2 

F:r:ii·J 
..,. 
... ;1 

F:oi-J l. 

F:eii•J 8 

F:t.WJ '=,i 

F:e:t.-J 
,-, 
.J;: 
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.. ·-·····-· ····--···- .. ·-···· ···················-·-···---· .. --........ ...... _........... ···-··· ............. -............. . ......................... ····· ······· ········---......... _ .. , ............ , ____________ _ 
~ ~:::t.,n·i~; .. :i r .·.;. :~· E·c! F-;i:. .. :·:·:::: .. } ·~ -··· : ; ... :~· ·-~ t;.·,::;· · ....... ;<:.1t:.·:' 
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I \...' .:;.·; r··· i ;'~'; b} f·: ~~:- 1 l [} p r~c! f ' °i'.' u r·i :L t - ~ r - :: • \ -- ·' -

1 t·~~ C! " r~J.:::~ ff:E· ~::. i :3c:1 l tJ ti Cii"'1 i c:c! ~= ·:·· jf ~ ~ ;·-: . _:,:!ff;·~::··~~.:· ; '.::~i :·! 1 L ·. t . . !n f C: (:.: :::. t ! 

I ::::c~:::::::: :.::::c.· .. -:::::::: ::.:::.c·:,.::b::=:.:.-:::::::'c::.::::::::~c.:.-.::::::::::::::::J,:.::::::: .. :::.::.:--::::·:·.:.::::.:.:::.:::-:::.:::: cc: ....... ..!: .. ..... ... .. .. ... ..... L 1 ! ~ ' ······ ··~ . r ···--·· ..... - ....... . -·· -··-····· ..... j ... · · · · ~···· ··-·~·~.,--.· ...... • ·.·.-.':···_'; :·_ ..•.• '. '.,'.-'.·.',·_'.:_::.(:,~.-.·_',:;;1::.:::::.-: :-1:.-.-_.-,:;;.·.::.. •. ··:....-.\ . ..:.:1'._: .:;·:·:-.:: ••.• ·:_._'_' .• " ••• _-.-._~- .-'.--~.·.:::.·._'_.~.--.·,,·:;::;.:;1.·_ 
t .1 -;.: ·.1 ! G!t t• t?l Ft i~:: Vi 1 !.-: .~ '·:?Ct/::. c='! !:':: '.~1 . .:·1. I! .t {., ~'( .· .. . l • ..: ' t M ., .. . .. i 

j '.' • ... · ! ~: .1. 77 t 9F1\D. 1 ;~ .. !J[',/<U (! (': .. i\':f/1C« l ~i!?i·=~· :·· •. '/, ,- ·~:· 
r r H ; j : ::< :~~ l C1 "0Q~!Q~t\?~ i .t ~.? J. /JF\ '· ::::;::=.~ ... ?·:::·, i'. I L5 .~ .. t c:i "c::~·:~!f~G:~ ~ :~;~;7:·7 ti{'. . .:{::)~? J 
;···: >:4 ! !Zl.l!.HZ<D~~I l\i::.·/~::; ,'.·'.H:' il"c ~'i'~' E1.v::/:JCI 4\i'i;':,7 .. c;,1•:=,r'.< 
f :·f >:: ~! } ~/ --~, r-:· .ll 1 .-.. ·-:· .. 1 ,.-:1 J..:, ~~i " f/~ (?) t?; ~~: if . .:·:· i.;~: X ~? f-~~ G~.~ .. {~~! C~~ i'.?i (j 

1
! .1. :t ~_::: :~\ .-:;· .. ~_::; \~) f.:~ :-.? j ; ,_, l i .... ~ . .; .... -- "'· .. :. .... :.. .... . 

· c .• , C) , (~1., ~~t~!t21tz1 : .tl ·::;l1 ::!. ,; ::::; J J v1 il :·.::~:: J -~: ::? J vi 'I ~~:t?;rz,tz1 j :?:-.::; ~.::•l.: " 11 .-1 ·;~r11 

l'?.' :;.:·7 I Ei.iiK1t'Jf'.!/ .<}::::.0(::1.2.1C!4 1'!22 /:2'.? j·~;,8ijij928.12~· (~.G0DO 
. , v n I n. .... ,..,,,.., ,.,, I ,-,·.,,, ; .. ·, , .-, ... , c i - · ·--· · -· ... ! i7 .. · -· -· • .... -

1 c~ .·""~ c f ib .. &c'..C t.::.i td\i:.! f .#:: . •.• :i .. t c:~ ,, ::.) \7:\ :' •.. ! ; :.::'. .. ::: ). ~::: .~:. ,/.f ... VJ i/: k'J ti} I -~. ~~~ .. ~~ 4· E: ·~ •.. :; ~~ ~:! '77/ 
'1;·::;· X9 I 0.0v:'.'.l\Zl0l l.;i6F3.f:El9L n-.>; :c·:·:+ (l<.UC:CHZ!j 4<S7~3,,~'.:·18h 

; ~'1 x :I. ~'J l :~ :t 21 S'1 ·f.f !:·2 • 7 ~· VI. 0\/i~I\;'.; I!:::-:·. )' '.? :::. \ :-: .\. j_ 1 B ~~.:.=,r-. .• ;:~j n. (",(:"\[~~~ 
i · ' .. 11 j rr. - -~n . .,, I • , ... · - -· .. . -- · If -- · · · ·- · ! ·- 1- .... - - I - -r - ' .. ,. "h ·- ..... 

1 1 "· .x.. ... i ~·.~~·;;:;~·I .. t ~"bi:!. ::3(~:·-1c II>:'~ ::: ~,:{:. I ~~. :;~1;;i;: .
1 

4 .. ::.~1-,·~ ... ::·bk".::. 
1 2 :x l '.;;? r ii. tHLlli..•v i 3. F;/:;i/1/\ l: . -· X ?7 1 ~:·;. t•~'.k'hlJ , 4 ::;!;!Zic, • 20·:;:· ~'· 
1 :::~ X .13 I ~1 ,,;., 70-l:'r.·7 f~f!'J' fL V.:117.JQ'<\?t 1l::~f~ .:::: ~:c~:3 ,1 0. tZ1f'.;(;~1Q'.; I 2:::u 8. f-:,87 '5 
~4 :U.4 , ...... ·0:00~~~;·1 ~.(2.1'·1'::::.·2t. :7 t.) l!1":. .. ::;· X'.:?9 Vi.F!(%1.liZJI .1.96:,4.780~~; 
l e: ., 'c: n. n1r11ra- -•r-"" .. , .. .,., .. ' .- j' ::.~~ v-·1- I · I'' 'h"·rc i > ~·- - l ,_, X .!. ,_, 1t.1. 11:.1\LJ~~·U .:.:. ·:>'-~: .. · •. .:: ..• ::'.•·!·.,; ! .. :;,v; ,.-, :'~" r ld. v: U1W•ll 1 ·'I- • . ::. /ii•.. l 

·:.=::.-:::=:::l---:.-=:::--==.::=::::~-=:::::::::::.::::::=":::::::::.:::::::c·J~ .. :=::::::::.=::::.=:::-:==:::::l:.::::::::~:::.::.:::::-.:..:::::.·.-::~::=1==::=-.-:-.:.::::-..::=::::::::i 
Maximum value of the OBJ = 9.329089E+10 Iters. - 20 I 

______ ,, ___________________________ ............... ____ .. __ ........ - ...... - ............ ____ .......... - .... -_ .......... _ .. _______ J 
Press any ~ey to continue. 

~----------------------·--··---------·----·--·---.... -----....... ~----------· -· 
~:=\=Jc1=_=t-=i=a=b=l=e:::::!:=.:;:::===,.,-·-=-==:=~~::·= 1::::m;:::im::::~::::,:=~;L~ i ::;-~~ 9: ,=-~-~:ei~~,;;·i J 
Ne•. N.:1nH:-s 

31 
32 

34 

X3l. 

\J "77 

l\ ·-'·-' 

X34 

• ' . . • /' i;:l\ll . .::· I' .. ;_, :-::; .. :, .I.~:' :::•i:::l'-:/:.O: ;·, .. " ··' ~-.It.. \:_\l I 

%1014063.9~ 0.0~00 44 A3 1 0.0000 0.0000 
"'I n.1?.n./'l\l 1..7~. r-.1.r•1 r;. Jtc: ·-4 I "''l ''1r•n.n. •11c:..,. .. , .. ,..,..,c: 17ti?l'l"' tl.iwLf'iLJ\l'"-' \:},..:.:.a7Q.1i'...!~~~f " t-! 0 ; "- - •t'... \(l{i,1&0 /,c ... \-t_\""';.1°.)'"-J•"-.'t.:. t,:•t 

I 0 n1~rn~ c~oc 1~~~ In• ~c:: I ~ ~,.,.~,.,. ~nc"~10 ~~rn~ 
• \fJILll<JIU I ~·~:JWI"'. . ~·' .. :: "1 ·' .::.1-• I ,;;_1 . 11.•1.::.1 .... 11.J 1.0 ... •..:: .<: ,.;} • "-'~- ,_..:; 

.,,.c: v.,,.c: "" f'r."'-n\l'» ""''""4l 1r·11~ j ··· r' ·-- L""l1' ""11"1<,...• "" 17\r»;;;-• 1 .:.'~' ,;.,;_,,,, f it.1.«:.<lf.l«:.•~• .:_,7 .c·-,·~s.:· Ii.!/ ;::)e;. .Ll .. 1 • .:.::i.::1. l--tb..:: IU.1t.tlL•1uk'. I 

1
36 X36 I 0.0000 4666.8l54 48 s, 0.0000,53535.2344 I 

.,,.-, "'"""7 ,.,_ C-AC:hr"'l'iJ i::r"'r"" 1 i::·-- ..- '1·· - ·- I r r:· ... r>r7> • f.' "''' ... , c· 4r ·-I· ~;oi.: .~\ ... ·i .: I t-:t • V..t\C..•((.Jk', .... •t<i,-:;;c: • -· \.t l l kt-:-' b..\~ : ~:J • illl.t~J".t ,z;. 1 lt.t .!. O .: .... .:r ,,. ,/I{:'~· 

1
38 X38 0.0000 3373.59~8 ,.s0 s~ I 0.0000111607.8955 I 
39 >:3S'' l ~L0(Zt~1l0 4("1,~.4."';;·:-:. ·:;-· j'._",] ~ .. 1.P! !l~ .. 8C.8.E!.i~·4 1 0 .. 0m~n 

1
40 s 1 1· ei. euz1~%-:i l 4 78 • ~:.:~· ~·::: jl :::.::::: st .1. i lZi • rioet0l-::161 se: !:'·. g: :'.e1 
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i-) GPTiMUM cozUME GI REN tiRtiNLElt VE MIKTAl'tLARI . • 

til'ttiN SEMBOLti tiRETiLECEK MIKTAR --
Ji gi/2~ POY •••••••••••(N-9i} X2 177,,10.12 Kg . 

70/17 KOPS •••••••••••(N-i) X5 2,241,224.25 " 
70/17 B.Lti •••••••••••(N-i) X10 1,219,.C.52.75 " 
70/17 B@Y (CS-12) ••••• (N-6) X13 i70, 737.69 It 

* 70/24 B.lil (DCS) •••• • ( N-ii) X22 844,921.13 n 

Ji 70/17 K<DPS •••••••••••(N-Ei) X25 1,118,SSg.37 " 
li 70/17 BOY (DCS) • • • • • ( N-i) X32 l,Ol4,0i3.,3 " 

(*) Hazir cipsle Uretildi~ini· qosterir. 
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7-) DUYAftLILIK ANALtZLEftt : 

0'•••0•-··-···-··-··-·---................ ._.,_,.,_, .. ,,., .. -,,,,,,,, ... , ..... ,,,,,,0<00 .. ,, ..... - ...... ,,,oo••o•••••>•••••••••M-OOO•OO•••-••o-•-----·-·--·-···•-o•o•OOOO<••••o•.O ... OO-••ooOO--•-OOooOO•••o .. ____ , .. _____ ,,~-···-·----·---·-···-·· .. -··•-00000-.0-00-•o• .............. _,,,.,, .... ___ , __ ,.,,, ........... - .. ,-... ,,_\ 

Press ~ny key to conti~ue. 
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Press any key to continue. 
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1-) KARLI HALE GECIREH SATIS FIYAT LISTESI 
J MMMNMN•MMMMNNNNMMMMMMNMMMMMNMMMMMMNMNMMMMMNM 

I ::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::: I!::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::: t 

TEKSTlPLlK CIPSI ILE URETILEH URUHLER HA21R ClPS ILE URETILEH URUMLER 
I :::::::::::::::: I ::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::: ! !::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::: I 

SATIS ! KA~tl HALE ! KARA GECIREH !! SATIS ! KARLl HALE ! KAP.A GEC:IREH t 

URUH ! SEKBOL 1 nwm ! GEC"ESI ICIN SATIS ! ISEllBOL I FIYATI ! GECl'IESI ICIN SATIS 
<TL/KIP ! EKLENEC:EK FIVATI !! <TL/K(i) ! EKLEHEC:EK FIYATl 

I llIKTAR \TL/KG) <TL/KG> ! I ! llIKTAR (TL/KG) I (ll/Kf;.i 
! :::::::::::::::: ! :::::: ! :::::::::: ! :::::::::::::: ! :::::::::::: !!:::::: ! :::::::::: I :::::::::::::: ! :::::::::::: t 

! 54/13 PO\' I ! I !! ()(1) ! 20,507.58 ! 6,986.07 I 27,493.65 l 

.! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ I 
I %/24 POV I ! ! ! <X2) ! 18,455.67 I o.oo l 18,455.67 I 

! ---------------- ! ------ ! ---------- I -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! ~------------- ! ------------ I 
! 20/l KOPS ! ()(3) ! 20,897.BS I 12,168.34 ! 33,066.22 !!<ll.23) ! 20,897.88 ! 12,348.34 ! 33,246.22 I 

! ---------------- ! ------ ! ---------- I -------------- ! -----~----- ! !------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ I 
I 40/9 KOPS ! ()(4) ! 17,769.91 ! 4,678.52 ! 22,448.43 ! !(X24) ! 17,769.91 I 4,678.52 ! 22,448.4:3 I j 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ ! I 
! 70/17 KOPS ! ()(5) ! 16,862.69 ! o.oo ! 16,862.6'1 ! !(X25) ! 16,862.69 ! G.00 ! 16,862.69 I! 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ I! 
! 90i17 KOPS ! <X6> ! 16,809. 45 ! 4, 304. 31 ! 21, 113.76 !! <X26) ! 16,soq, 45 ! 4, 304.31 ,. . 21i113. 76 ! ! 
! ---------------- ! ------ ! ---------- I -------------- ! ------------ !!------ ., ---------- ! -------------- ! ------------ l ! 
! 140/24 KOPS ! <X7> ! 16,795.59 ! 4,306.21 I 21,101.89 1w:27j ! 16,795.59 ! 4,306.21 ! 21,101.so !! 
! ---------------- ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ ! ! 
! 210136 KOPS ()(8) ! 16,640.66 ! 2,318.69 I 18,959.35 ! !<X28J ! 161640.66 ! 21318.69 ! 18,959.35 ! ! 

! ---------------- ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ I! 
! 70/17 EC. <DCS) ()(9) ! 21,424.31 ! 1,968.89 ! 23,393.20 !!(:\29) ! 21,424.31 ! 1,%4.78 I 23,38<.l.09 !! 

! ---~----------- ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ ! ! 
! 70117 8.LU <OCS> ()(10) ! 25,105.27 ! 0.00 l 25,105.27 !!(X30) ! 25,105.27 ! 4.37 I 25,109.64 II 
! -----~--~----- ! ------ ! ---------- ! ~------------ ! ---------~- !!------ ! ---------- ·! -------------- ! ------------ ! ! 
! 70/17 NW <DCS> ! <X11) ! 21,635.51 ! 1,968.89 ! 23,604.40 !!<X31> ! 21,635.51 ! 1,964.78 ! 23,680.29 !! 

! ---~----------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- I ------------ I! 
! 70/17 BOY <DCS) ! CX12> I 28,856.63 ! 3.86 ! 28,860.49 !!<X32) ! 28,856.63 ! 0.00 ! 28,856.63 ! ! 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- I ------------ l!------ ! -----~--- ! -------------- ! ------------ I! 
! 70/17 BOY CCS> ! <X13) ! 281856.63 ! 0.00 ! 28,856.63 ! !<X33) ! 281856.63 ! 672.% ! 291529.59 !! 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ ! ! 
! 90117 Et. <DCS) ! ()(14) ! 21,130.91 ! 5,092.27 ! 26,223.18 !!<X34) ! 21,130.91 ! 5,088.16 I 26,219.07 !! 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ' -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! ------------~ ! ------------ ! ! 
' 90117 s.Lu <Des> ' <xm ! 241025.26 1 3,937.32 ! 27,%2.58 1 !<X35> ' 24,025.26 ' 3,941.69 ' 27,%6.'~5 ! ! 
! ---------------- ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ ! ! 
! 90/17 B.LU <CS> <X16> ! 24,025.26 ! 51 111.69 ! 29,136.95 !!CX36> ! 24,025.26 ! 4,666.82 ! 28,692.03 !! 
! ---------------- ------ ! ---------- ! ----------•--- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- I ------------ ! ! 
! 90/17 NW <DCS) oan ! 21,307.52 ! 5,092.27 ! 26,399.79 !!0(37) ! 21,307.52 ! 5,088.16 ! 26,395.68 I! 

! ---------------- ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- I ------------ ! ! 
! 90/17 BOY <DCS) . ()(18) ! 27,615.58 ! 3,377.66 ! 3(1,993.24 !!(X38) ! 27,615.58 ! 4,064.00 ! 31,680.38 11 
! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ I! 
! 90/17 BO'r <CS) ! <X19) ! 27,615.58 ! 4,067.92 ! 31,683.50 !!<X39) ! 27,615.50 ! 478.53 ! 28,094.11 11 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- I ------------ I I 
! 40/13 EC. <DCS) ! ! !!0:20i ! 28,439.13 ! 11,339.37 39,778.5fJ I 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ------------ I 

! 70/24 EC. <Des> ' ' ' ' !!<X2D • 2a,5oq.z7 ' 2,356.75 25 1866.02 I 

! ---------------- ! ------ ! ---------- ! -------------- ! ------------ !!------ ! ---------- ! -------------- ------------ I 

! 70/24 EC. <DCS) ! .! ! ! !!<X22> ! 27,611.92 ! 0.80 2? 1611. 92 I 

! ================ ! ====== ! ========== ! ============== ! ============ !!====== ! :::::s:ss: ! ============== :::::::::::: I 
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ft) SONUC : 

Fabrika 70 oenye esasina qore kurulmu~tur. Yani, makina­

larda en yUksek verimi 70 Benye vermektedir. QSB'de 70 Benye 

ve onun <;e~itlerini tercih etmi,tir. Ancak mevcut piyasa ko­

~ullar1nda her zaman 70 Oenye satmak mtimkUn olmad1~1ndan o­
teki denyelerdende siparif al1nmaktad1r. Bu dururnda maksimum 

karda dU~me olmamas1 i~in duyarl1l1k analizleri sonucunda el­

de edilen karl1 hale ge~iren sat1f fiyatlar1 bir liste halin­

de verilmiftir. 

Daha sonra i'letmeden, gelen taleplere ve makina kapasite­

leri ne qore olu~turulan 1990 y1l1 imalat program1 alinarak 

burad~ki kar hesaplanm1~t1r. 

Maksimum Kar 

imalat Pronramina 
Gore mak. Kar 

Fark 

: 75,101,~00,000 Tl 

: 17,419,490,000 Tl 

Bir ba~ka deyi~le, i~letmenin optimumluktan uzakla,mas1n1n 

bedeli 1g90 y1l1 iQin 17,499,~90,000 Tl.'dir. 
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